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THIEN HOA AN

Thién Hoa An la cong ty chuyén doanh may xay
dung, may phat dién, may khai thac da, may nén khi,
may bom va may céng cu cam tay phuc vu cho cac
cong trinh xay dung, san xuat va dan sinh. Céng ty
chung téi c6 cac chi nhanh, clia hang, dai ly réng
khdp trén toan quéc, luén sin sang phuc vu kip thai
thuan tién va hiéu qua nhat moi nhu cau cua quy
khach hang.

MAY PHAT PIEN XANG SH3200EX-SH7600EX

Trong hoat dong kinh doanh Thién Hoa An luén lay
"Chat lugng va chii tin" lam trong, coi dé la yéu t6 co ban
“dé phat trién. Chinh vi diéu d6 Thién Hoa An dudc nhiéu

hang san xuat I6n, néi tiéng trén thé gidi uy quyén 1a nha
phan phéi chinh thiic cac san pham cua ho trén thi trudng
Viét Nam. D&n v6i Thién Hoa An quy khach sé hai long véi
‘cac thiét bi da dang vé chiing loai, phong phu vé mauma,
chat lugng tin cdy, gia ca canh tranh.

PAM DAT (TRUYEN DONG DAI) TV5DFW |
Coéng ty Thién Hoa An véi d6i ngii ky su, ky thuat vién
tay nghé cao, nhiéu nam kinh nghiém, dich vu tu van, lé_p_
dat, bao tri, bado hanh hoan hao dap (ing moi yéu cau cua
Quy khach. Céng ty Thién Hoa An tran trong cam on Quy
khach hang da chon, sé chon san pham clia chiing téi va
mong dugc su gép y chan thanh cta Quy khach dé Céng
ty chung téi phuc vu quy khach cang tét hon. |

MAY PHAT DIEN 3 PHA
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Tt chie ming

thn dip Quoc khanh 2/9 va Tap chi Co khi Viét Nam tron 15 tudi, thay

mdt Poan Chu tich Tong Hoi, T6i xin gui dén toan thé can bé, phong vién,

cong tac vien o1 thdm hoi an can, lo1 chic stc khoe va mong rdng Tap Chi
Co khi Viet Nam khong ngung phat huy truyén théng tét dep 15 ndm qua,
phdn ddu dé thuc sy dong vai tro:

1.

La co quan chuyén tai va tuyén truyén kip thoi, chinh xdc moi chu truong,
duong 161, chinh sdch cua Pdng va Nha nuoc vé phat trién nganh co khi
Viet Nam, ddc biet la trong thoi ky ddy manh cong cudc cong nghiép hoa,
hién dai hod ddt nuoc.
La dién dan pho bién, tuyén truyén moi hoat déng cua Tong Hoi Co khi
Viéet Nam, né luc hé tro Tong Héi vé viéc cung cdp thong tin dé thuc hién
nhiém vu gidm sdt, tu van va phan bién xa héi. La noi phdn dnh nguyén
vong dong gop chinh dang cua can b6, cong nhan vién déi voi su nghiép
phdt trién nganh co khi ché tao nuéc ta.
La cau noi dé chuyén tdi cdc y tudng sdng tao, két qud nghién cuu tu cdc
nha nghién cuu dén doanh nghiép nham giup doanh nghiép chu déng doi
moi cong nghé, ndng cao stc canh tranh cua sdn phdm trong xu thé hoi
nhap kinh té qudc te.
La noi hoi tu cac nguon tin vé kinh nghiém qudc té trong quan ly cac
doanh nghiép co khi ché tao hién dai, cung nhu nhung thanh tuu méi
nhat cua khoa hoc cong nghé co khi ché tao trén thé gioi nhdm giup cac
nha nghién cuu, cac nha quan ly nuoc ta luén duoc tiép can voi nhung
nguon tin quy bau dé.
Mot lan nua, thay mdt lanh dao Tong Héi Co khi Viét Nam,
xin chuc Tap Chi Co khi Viet Nam khong ngung ndng cao chdt
luong, mo réng doi tuong ban doc, chudn bi tét cdc diéu
kién de thuc ddy hop tac quéc té, gop phan tich cuc vao
moi hoat dong cua Téng Héi va cua nganh co khi ché
tao nuorc ta.

TS. D6 Hitu Hao
Chii tich Tong Hoéi Co khi Viét Nam



TIN TUC SU KIEN

TIN HOAT DONG CUA TONG HOI CO KHi VIET NAM

1. HOAT DONG CHUNG CUA TONG
HOI CO KHI VIET NAM.

Ngay 28/02/2008 tai Ha Noi, Doan
Chu tich Téng Ho6i Co khi Vigt Nam
(sau ddy goi Iil la Téng Hoi) dd hop lan
thi nhit quyu dinh cac giai phap nhiim
nhanh chong 6n dinh td chitc hoat dong
cua T()ng Hoi va dé ra cac hoat dong
trong nam 2008. Thuc hién Nghi quyél
ky hop th nhit ciia Doan Chi tich
Tdng Hoi, tir thang 3 nim 2008 dén nay
Téng héi da thuc hién dudc cac cong
viéc sau:

1. Chuyén Vin phong Tong Hoi tir
dia diém 110 Khu tap thé Trau Bo sira,
Déc 32 Nguyén Khoii Ha Noi vé s0 4
Pham Vin Dong Ha Noi (Vién Nghién
ctru Cd khi, Bd Cong Thuong).

2. Da hoan thanh thiét ké Logo va
xdy dung Website ctia Tong Hoi véi tén
Mién ding ky:

- Tiéng Viét:
hoicokhi.vn

http://www.tong-

- Tiéng Anh:

http://www.vfmea.org.vn

Website di duge phép di vao hoat
dong tr 13/05/2008

3. B nhiém Ban lanh dao méi cta
Tap chi Ca khi Viét Nam

- Chi tich Téng héi da bd nhiém
Ban Linh dao mdi cho Tap chi Co khi
Viét Nam gom:

+ Quyén Tdng bién tap: Nha bio,
TS.Tran Thanh Phuong.

+ Céc Pho Tong bién tap: Nha bao
Nguyén Tién Diing va PGS.TS. Ding
Vin Nghin.

+Va cac chirc danh khac.

4. Chi tich Tdng Hoi ciing da bd
nhiém 03 Phé Tong Thu ky Tong Hoi
gilp Tong Thu ky diéu hanh Vin
phong Tong Hoi va Dai dl(;n cho Tong
Hoi tai cac khu vuc mién Bic, mién
Trung va mién Nam, gom cac 6ng:

- TS. Pham Thé Hung, Phé Téng
Thu ky kiegm Chanh Van phong Tong
Hoi Co khi Viét Nam;

- KS.Pham Kitu Pa, Phd Tdng Thu

ky dai dién cho Tdng Hoi tai Mién
Trung; _

- PGS.TS.Ding Vin Nghin, Pho
Tong Thu ky dai dién cho Téng Hoi tai
Mién Nam.

5. Tong Hoi da ky Hgp dong khoa
hoc va trién khai thuc hién D& tai cap
Nha nudc “Nghién citu chién luge phat
trién khoa hoc va ¢ong nghé linh vuc
¢d khi ché tao giai doan 2011 - 2020”
do TS.Tran Vigt Hung lam Chi nhiém
dé tai.

6. Fon;, Hoi phdi hgp vdl Trung
tam Tu vén va Dao tao Kinh t& Thuong
mai (B Cong Thuong) 16 chic Hoi
thao “Viét Nam sau mot nim la thanh
vién chinh thitc cia Té chitc Thuong
mai Thé giGi-WTO".

II. THONG TIN VE BAI HOI cUA HUI
THANH VIEN:

- Ngay 15/03/2008 Hoi Ky su 6td
Viat Nam da tién hanh dai hoi dai biéu
toan qudc lan thit III tai Da Ning vdi
80 dai biéu chinh thitc. Dai hoi da bau
ra Ban Chép hanh Trung uong Hoi Ky
su 0td Viét Nam nhigm ky 2008 — 2013
gém 30 dy vién do GS.TSKH Banh
Tu,n Long, Thi trudng Bé GD&DT,
Uy vién Poan Chu tich Tong hoi Co
khi Viét Nam lam Chua tich,
PGS.TS.Du Qubc Thinh 1am Phé Chi
tich kiem Tdéng Thu ky; Cic ong
TS.Nguyén Manh Qudn, TS.DS Trung
Pitc, Th.s. Nguyén Tién Diing lam Pho
Chu tich Hoi Ky su 6t6 Viét Nam.

- Ngaty 25/04/2008 Hoi Co khi Tinh
Khanh Hoa da td chitc Dai hoi lan thit
II tai Nha Trang. Dai hoi da bau ra Ban
chiip hanh nhigm ky 2008 -2013, gdbm
50 Gy vién. Ciing ngay, Ban chip hanh
Hoi Co khi Tinh Khanh Hoa da tién
hanh hop ky thit I, bau ra Ban thudng
vu gdm 20 Gy vién do KS.Nguyén viin
Chanh, dy vién Ban chip hanh Téng
hdi Co khi Viét Nam, trudng ban quan
1y khu Du lich Bic Ban dao Cam Ranh
lam Chi tich Hoi, Th.S.Tran Vin
Ngoan lam Phé Ché tich kiém Téng
Thu ky Hoi; Cac 6ng KS.Nguyén Ngoc
Minh, PGS.TS.Nguyén vin Ba,

KS.Mai Thanh Ligm lam Pho Chu tich
H6i Co khi Tinh Khanh Hoa. Dai hoi
nhit tri suy t6n KS.Nguyén Tan Duy,
nguyén Pho Chi tich kiém Tdng Thu
ky Hoi Co khi Khanh Hoa lam Chu tich
danh du cta HO Co khi Tinh Khanh
Hoa.

M. THUNE TIN UE HOAT BONG cuA
HOI THANH VIEN:

- Ngoai viéc duy tri xuit ban déu
din ban tin “Co dién néng nghiép va
ché bién néng 1am san” 3 thang mot s6
trong hon 2 ndm qua, Hoi Cd khi Nong
nghiép Viét Nam da bién tap va xuit
ban bd sich “Sd tay co dién nong
nghiép, bao quan va ché bién nong, 1am
san cho chu trang trai”. Bo sach gdm
05 Tap, da xuit ban Tap 1 vé To chirc
quan ly trong trang trai; Dong lyc va
cac dang nang lugng; Tap 2 vé May va
thiét bi dung trong ngdnh tlong trot;
Tap 3 vé May va thiét bi ding chin
nudi gia stic, gia cim, thiy san, ong va
bao vé mbi trudng trong néng nghiép
va nong thon. Tit nay dén cudi nim s&
xuit ban Tép 4 vé Cong nghé va thiét bi
phuc vu bao quan ché bién ndng san va
Tap 5 vé May va thiét bj dung trong
1am nghiép. Day la sy c¢d ging rt 16n
clia tap thé tac gia thudc Hoi Co khi
Nong nghigp Viét Nam trong viéc gidi
thidu céc cong nghé, may va thiét bj
tién tién dang duge st dung hogic s&
dudgc st dung trong tudng lai gan, dap
img nhu cau cip thiét cia cac chii trang
trai, cac doanh nghiép ndng, 1am, thuy
san va ndng dén, ngu dan trong vige lua
chon may va thiét bj thich hgp.

- Hoi Cd khi TP.Da Ning hién nay
¢6 25 Chi Hoi thanh vién vai gan 400
Hoi vién. Trong 6 thang dau nim 2008,
Ho6i da van dong cac Chi Hi thanh
vién tham gia tich cyc phong trao xda
déi giam ngheo, bao vé mdi trudng cua
thanh phd. Hoi ciing dd van dong cac
Chi Hoi thanh vién tham gia Hoi thi
sang tao ky thudt lan thit 9 do Trung
udng va dia phuong phat dong...

(Xem tiép trang 3)



TIN TUC SU KIEN

MOT SO QUYET BINH QUAN TRONG CUA BOAN CHU TICH HOI DONG
TRUNG UONG LIEN HIEP CAC HOI KH&KT VIET NAM

gay 22/07/2008 tai Ha Noi, Hoi nghi Poan Chu

tich Hoi dong Trung uong Lién Hiép cac Hoi
KH&KT Viét Nam da duge to chite dudi sy chu tri
cua PGS.TS.Ho Uy Liém, Pho Chu tich kiém Tong
Thu ky Lién Hiép cac Hoi KH&KT Viét Nam (sau
day goi tat la Lién Hiép Hoi Viét Nam). Hoi nghi
da nghe thudng tryc Poan Chu tich bao céao va thao
luan cac ndi dung sau day:

- Vién dé nhan sy Chd tich Lién Hiép Hoi Viet
Nam;

- Bao cao tinh hinh hoat dong quy 11/2008 cta
Lien Hi¢p Hoi Viét nam;

- B#o cdo vé noi dung Du én : “Nang cao
nang luc cua Lién Higp Hoi Viét Nam™ do UNDP tai
g,

- Béo cao vé trien khai viéc ban Tru sd hién
tai va Dur an xay dung try s6 mai cua Lién hiép Hoi
Viét Nam.

Sau khi trao doi, thio luan, Poan Chi tich da
nhit tri Quyét nghi mot sé van dé sau:

I. Cif PGS.TS.Ho Uy Liém, Ph6 Chi tich
kiém Tong Thu ky Lién Hlep Hoi Vigt Nam giir

chite vy Quyen Chi tich dé on dinh td chitc, chuin
~bi cho Dai hoi VI cua Lién Hiép Hoi Viét Nam vao
cudi nam 2009.

2. Vé Dy an “Nang cao ning lyc ctia Lién Hiép
Hoi Viét Nam”. Pay la Dy an do UNDP tai trg va da
dugc Thu tudng Chinh Phu cho phép thyc hién. Dy
an s& dugc tién hanh trong giai doan tir 11/2007 dén
3/2011. Doan Chi tich nhit tri viéc trién khai Dy
an, song luu ¥ nang cao nang lyc cac Hoi thanh vién
(cac Hoi nganh Trung uong va cac Lién Hiép Hoi
dia phuong) chit khong chi don thuan 1a céc phong,
ban chi chét ciia Co quan Trung wong Lién Higp
Hoi Viét Nam va cang khong phai danh dic biét cho
cac don vi 81.

3. Ve viéc trién khai ban tru s6 hién tai va Dy
an xay dung tru s6 mdi cua Lién Hiép hoi Viét Nam,
Doan Ch tich nhit tri cho riing cin sém ¢6 phuong
an Iga chon mot doi tac c6 tu cach phap nhan va da
ning lyc tai chinh, ¢6 nhu ciu mua lai khu nha dat
53-55 Nguyén Du. Déi tac nay sé thuc hién viéc xay
dung tru s6 mdi cha Lién Hiép Hoi Viét Nam & Lo
dat D20 trong khu do thi méi Cau Gidy theo hinh
thirc BT (xay dyng- chuyén giao) va ciing 12 déi tac
duge quyén mua lai nha dit 53-55 Nguyén Du theo
gid va thi tuc duge cac Co quan Nha nudc ¢6 thim
quyf:n {.hO phep.

Nguon Lién Hiép cac Hoi KH&KT Viét Nam

( T:'ép theo tran 2 35)

Nhin chung, cac Chi Hoi thanh vién
ciia Hoi Co khi Da Niing di ¢6 nhi¢u
Dé tai nghién ciru KH&CN, nhidu sang
kién cai tién ky thudt phuc vu kip thdi
cho sin xuat, ddi song.

Ban Chip hanh Hoéi Co khi Pa
Ning da tién hanh 02 phién hop giao
ban ban va quyét dinh nhiéu van dé
thiét thyc lién quan dén viéc ting cudng
hop tac lién két gitra cac chi Hoi thanh
vién dé tan dung niing lyc thiét bi, thio
g8 vudng mic, khé khin trong qua
trinh san xudt.Hoi ciing da tham gia v
van cho UBND TP. Da Ning vé cic
quy hoach chuyén nganh phat trién

kinh (& - x3 hoi TP.Da Niing, phan bién
mot s6 dé tai nghién citu KH&CN cho
cac doanh n"hiCp

V. DU KIEN CAC HOAT DONG LON
cuA TONG HOI CO KHi VIET NAM TU
NAY DEN HET NAM 2008.

- T& chitc Hoi nghi khoa hoc cong
nghg co khi toan quéc lan thit nhét tai
TP.HO Chi Minh.

- Két hgp véi Hoi Co dien tir, Hoi
Tu dong hda chuin bi cho vige 13 chite
Hoi chg Co khi — Dién — Dién i ndm
2009. |

- Hudng diin cic Hoi thanh vién dy
nhanh qua trinh hoan thién cic thi tuc
stta ddi didu 12, ddi ddu va 13 chitc Dai

hoi (d6i véi cac Hoi thanh vién dén_ ky
hop ) cho phti hgp véi Dicu 1 ctia Tong
Hoi Co khi Viét Nam.

- Trién khai Chuong trinh hoat dong
ctia cac Ban, 6n dinh hoat dong clia céc
Cd quan, Doanh nghiép tric thudc
Tong HoL.

- Tién hanh thuc hién cac ndi dung
da quy dinh hoan thanh trong nim 2008
cta dé tai “Nghién ciu chién luge phat
trién khoa hoc va cong ngh¢ linh vuc
cd khi ché tao giai doan 2011 — 2020,

- Cac hoat dong khac do cac Ban
Chuyén mon va cac Hoi thanh vién de
xuat, duge Doan Chu tich phé duyét

Ngwjn: Viin phong Tc%!ig Hoi Co khi
Viét Nam



TIN TUC SU KIEN

BUC THU cUA CO THU TUGNG VO VAN KIET
GUI HOI KHOA HOC KY THUAT CO KHi VIET NAM

LTS: Sinh thoi, c6 Thi tuong V(? Vén Kiét rat quan tam tdi su phat trién
cua nganh co khi, tudng nhd tdi 6 Thii ruang, chiing toi xin tran trong d‘ang
bitc thu ngay 27 thang 8 ndm 2000 ciia Ong - véi tu cach la cé vén Ban cha;,
hanh Trung uong bang - gm Hoi Khoa hoc K5 thudt Co khi Viét Nam aé ban
doc hiéu thém cai tam, cai tam cua Ong dbi véi nganh cd khi Viét Nam.

6i rit cam on B Cong nghiép, Hoi Co khi Viét Nam da
Tto chitc mt ngay lam viéc vé thyc trang, hu’dng phat trién
cua nganh cd khi, hom thu Sau vira qua, v6i nhiéu thong tin
va y kién phat biéu siu sic, tim huyét, c6 trach nhiém ctia
nhiing anh em d gin bo, lin 16n véi nganh tir nhiéu nim. Nho
vay, nhu da phat bidu véi cac anh, téi dugc hiéu them nhimg
kho khin ctia nganh, thiy rd hon nhimng bit c¢ip trong hoach
dinh, chi dao thyc hién chi truong, chinh sach, trong d6 co
phan trach nhiém ctia t6i. Pong thdi ciing thay dudc dong vién
vi nganh co khi thyc sy con tiém niing, néu co chu truong,
chinh sach ding thi nhét dinh s& vugt 1én nhanh mot cach b
chic chin dang tdm ctia mot nganh quan trong chién luge
trong thoi ky day manh cong nghiép hoa, hién dai hoa, gop
phan pha.t trién nen kinh t& doc lap ty chu, hoi nhip c6 higu
qué vio nén kinh té thé gidi.

i A s

it 55, by 17 by 8 i 30000

Toi cho ring, chi trong
phat trién cd kh1 (lhco huéng
hién dai, gin két véi cic
nganh mii nhon khic nhu
dign ¥, tin hoc, vat ligu
mdi... ) khong chi 1a nhiém
vu cua 5 hay 10 nim tdi ma AT

T che g, et g pRa i co KM e g ki i, ple
claca qua trinh cong nghlep b opior iy eide oty lere
hoa va cling la yéu to (.,.m
thiét tién t6i hinh thanh nén
kinh t tri thitc. D ¢6 thé tao
duge mot bude phat trién, i g o e it . g ek b e ke 30
mdt ngudn dong luc méi b hets B T
trong nganh cd khi, theo toi
vifa can c6 nhiing tinh toén chién luge dai hdi vita ciin ¢6 ngay
nhiing glm phap 0 cy thé, kha thi, mang tinh dot pha ngay ]
thai diém chuin bi bude vio thyc hién Chién luge phd[ trién
KT - XH 2001-2010 hién nay. Vi vy, toi xin dugc deé nghi vdi
cac anh:

gl g B2 Cig s By
g S

vl
e i msity ke, g phln phis i s ki o

gay iy bl iy 0 o i, sa . rmmag ik 0 gy okt
el cami o i . s M W T b i T 201300
Iibe may, VT iy, 5 nke i 6 g vl i ahc

1+ D i o ange o ek e L3 g aly
el khch diuyg byl vl el Cuomg inh Lo

& soag THs Mip g3 ik g g
By B Thok W, 1 sy 8 D g 1171000, g g o e i e
P -

Chang
Boe) b § sk 1

1- Can tap hgp mot s6 anh em khin truong xay dung mot
Chuong trinh hanh dong (khong hin nhu cac Chuong trinh
khoa hoc) cho 5 nim t6i diy v&i nhitng ndi dung cong viée
dugce giao trich nhigm rd rang cling thdi han cu thé. Trude
hét, tir nay t6i hét thang 11/2000, tap trung ra soat lai cic chi
truong, chinh sach lign quan 6 phat trién co khi, chird nhu‘ng
diém bat cip cung phuong an khic phuc cy thé. Nhimg gi cin
dé xuit vi Tha trdng Chinh phu thi dy thao ludn vin ban.
Sau khi da xac dinh duge mot khung chung roi thi 1am theo
timg cum vén d@ (nhu vén, thi trudng, tigu chuén chit lugng
..) dudc t6i didu dé xut ludn i dé cho kip thdi.

T6i hiéu Ia nhigu vin d&
lién quan tGi cac nganh khac
(nhu thué, hai quan, dau tu,
khoa hoc... ) va rét cin sy
phdi hop chit che cla cac
nganh nay dé c6 cac chinh sach dong bd nhung ciing phai rit
kip thdi. Téi cho ring, Bo Cong nghiép cing Hoi Cd khi (da
s6 cac dong chi lanh dao Hoi cling la lanh dao cac B§ va
doanh nghiép nha nudc) nén chi dong dé xuét theo hudng
théo g8 moi sy can trd, vuéng mic va ¢ mifc tap trung dau
tu, bao ho hgp 1y trong mdt thdi gian aé nganh co khi co da
bt 1én. Cac B9, nganh, dia phuong lién quan s& 6 § kién ve
du thao cua B6 Cong nghiép. Nhu*ng van dé quan trong sé dc
nghi Tha tuéng Chinh phi tryc tiép nghe bio céo dé co quyét
dinh. Chic s& ¢6 khong it y
kién khic nhau nhung diéu
quan trong la B§ Cong
nghiép, Hoi Co khi phai dau
tu thai gian, cong sitc chudn
bi ky céc dy thao va dua ra
cic s cif ¢o sitc thuyét phuc
cho cac dé xuat ctia minh.

Tt i 14 bl v o [rbe, s B30 s gl e (ke thod, s
SunE, E8 A, kbow hog. 1 1t ey iy 74 b chas o sl e ey oy
4 b e chinh wich ddng b shag ring shal =4 Kip . T sha g
1B Cig sy cibg Hi o ke [dn 08 s ding chl U daa 145 g @
U o ke B3 8 hanh gt 0 LB n b dpeg ' oL thes
g o g mgs 1y eda wa, ebng mbs i o6 e thp Leng Jau 1 bas

o gy 1 meng redd (i gian M e 2 ki o6 b . Ciks B9, sghod.
g Sén i 4 4 kol o by thic ciot B9 Cng aghid. Ming

s gy o8 O oghe Thi Faing Chinh phil s Lap nghe o cha
b quptt dinh. Chis of cf khong & § kif ki nhay shimg Sidu gemn
g 18 By Cong ngsitp. Hi Co khd s ddu 1 i gian, song v chudn
bk e dy thibe vh G ra wie b o o w thuydl phu cho che & wlt

Trumg iy gy 68 3y, 6 mases du. bk R 9% ash O+ it
8t i et Hgh Ui o s dy damy (g 7' b e,
shng vui 1 chink aich ko g8 kg ang mibe bk wah e g
o L vope i qun o, s b o g b

2+ g o o v et i chi b, e adh
wamwwm;mumﬂnhhmwmw
il b deomah nghitp che b tromg ting sk vy (omd bl e s Hii
phin chin] o6 miving of mll oy BF, 4 big I pheg in lp udp, of cheic
Iyl s dowah nghibp oag fing Bk v O o8 mic 0 iy S b ok
ek ok "yl i pogilh, Khic g Bvit yag marik rudn, piin st mank
al nly lhem bige: sy M 41 e v okt ash. 4 sdn shog v mong dae
L view s3e s of g ok vy

Trong miy ngay i day,
t6i mudn duge ban hep véi
anh Chu va mét so anh chu

*uﬂd’n:ﬁ:ﬂﬁ“ﬂ:n’m‘muh . N = . ;
/C,- chot cua HOi Co khi vé
e huéng xdy dyng Chuong

trinh hanh dong ciing mjt so

chinh sach thao g3 nhimng
vudng mac 16n ma anh em trong budi 1am viéc vira qua da
phat biéu rét thing than

2- Dong thdi véi viee dé xuit cac chil truong, chinh séch
chung véi nganh Co khi nhu noi & trén, B6 Cong nghiép va
Hoi Co khi can phdi hop véi cac doanh nghiép chi lyc trong
tl.rng linh vyc (ma bao céao cua Hoi da phdn chm) ¢6 nhimg d&
xuit cy the, dic biét Ia phuong an sap xép, t chitc lai céc
doanh nghigp trong 1ng [inh vyc d& c6 mifc tap trung dau tu
hinh thanh cic “qua dim” manh, khic phuc tinh trang manh
miin, gin nhu manh ai niy 1am hién nay. Nhu da hita véi cac
anh, t6i sdn sing va mong dugc lam viéc siu hon vé timg linh
vic.

Mong cac anh quan tam, s6m cho (i biét y kién va chuong
trinh 1am viéc cu thé dé t6i tién thu xép cac cong viéc khic.

Vo Vin Kiét
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VAL NET LICH SUXAY DUNG VA PHAT TRIEN
TAP CHI CO KHI 0 HOI KHKT CO KHI VIET NAM

Tién thin cua Tap chi Co khi 1a tip san
“Ky thudt Co khi”dugc thanh 1dp ngay
10/9/1960 theo quyét dinh s6 09/QP cla
B§ trudng Bo Cong nghiép Ning Nguyén
Vin Tran va ct Vién si, Thit trudng Bo
Cong nghi¢p Niing Tran Dai Nghia lam Chd
nhiém kiém Chu bat cua Tap chi.

T6n chi muc dich cia Tap chi 1 ¢d quan
ngon luan va khoa hoc kinh té k¥ thuat cta
B Cong nghigp Nang (sau la B Co khi
luyén kim), Tap chi Co khi ¢6 nhiém vu
tuyén truyén dudng 16i chinh sich ctia Ding
va Nha nuc ¢6 lién quan, dén cac nganh
kinh té - k¥ thuit do B quan ly, phdn anh
cac mit hmt dong cua B, pho blen kién
thitc, thyc t& kinh nghiém san xuét kinh
doanh, kinh nghiém quan ly ché tao cia Bo,
phan anh cac thanh tyu nghién citu - (ng
dung khoa hoc cdng nghé theo cac nganh B
quan ly. T nim 1987 Hoi Khoa hoc ky
thudt Co khi Viét Nam duge thanh lap, Tap
chi Co khi cia B§ ¢6 thém muc hoat dong
cia Hoi Khoa hoc ki thuat Co khi Viét
Nam. Ngay 28/2/1991 Bo trudng Bo Cong
nghiép Ning di quyét dinh hgp nhét hai tap
chi “Co khi” va “Cong nghiép hoa chit”
thanh tap chi “Cong nghiép Nang”, cd quan
ngon luan vé khoa hoc - kinh té - ky thuat
cua Bd Cong nghiép Ning do PGS.TS
Nguyén Ngoc Anh tiép tuc lam Téng bién
tap. Khi 6ng Pham Qudc Tudng Thit trudng
Bo Cong nghiép Niing thay thé 6ng Nguyén
Ngoc Anh 1am Tdng bién tap Tap chi “Cong nghiép
Ning” , Tap chi “Co khi” chinh thitc chuyén sang 12
cd quan ngdn luin cia H6i KHKT Co khi Viét Nam.
Tap chi Co khi dugc ]ay tén la “Tap chi Ca khi ngay
nay”. Ong Nguyén Ngoc Anh Tong thu ky Hoi
KHKT Co khi Viét Nam khoa I dugc cit lam Tong
bién tap, cac ong k¥ su Dao Phan Long, k¥ su Nguyén

PGS.TS Nguyén Ngoc Anh (¥)

TS Nguyén Ngoc Anh doc Bdo cdo tong két 30 nam
tap chi Ky thuat co khi (1960 - 1990)

Nam Tri va ky su Poan Trung Ngac dugc cit lam pho
Tdng bién tap. Noi dung chi yéu ctia Tap chi Co khi
ngay nay (tit thang 7/2000 Tap chi dugc doi tén 1a Tap
chi Co khi Viét Nar) bao gdm:

Noi dung 1: Ding tai cac Nghi quyét clia cac ky
Pai hoi, cia BCH Trung wong Hoi, phuong hudng
hoat dong chung ctua nganh Co khi; Phudng hudng

(*) PGS. TS Nguyén Ngoc Anh:Nguyén Uy vién Hoi déng TW Lién hiép cdc Hoi KH & KT Viét Nam khod Ill, nguyén Téng thu ky khod 1, Uy vién thuong
vu khod I, Il, Itf Hi Khoa hoc ky thudt Co khi Viét Nam; Tong bién tép déu tién Tap chi Co khi cua Hoi.
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phat rién cla cac Hoi dia
phuong, cac Hoi chuyén nganh
(Hoi Co khi Tp. H6 Chi Minh;
Hoi Co khi Tp. Hai Phong; Hoi
Co khi Tp. Pa Ning; Hoi Co khi
Pai hoc Bach khoa Ha Noi; Hoi
Pau may Toa xe Viét Nam; Hoi
Co khi Nong nghiép Viét Nam;
Ho6i Ma sat hoc Viét Nam; Hoi
Ky su Oto Viét Nam; Hoi
KHKT Han Vi¢t Nam; Hoi Co
khi Giao thong Vian tai Viét
Nam, Hoi Co khi Cong nghiép
Tau thuy Viét Nam; Hoi Co khi
Xay dung Viét Nam...). Dic
biét, phat huy chic niang tu vén
phan bién x@ hdi va giam sat
moi chi trudng chinh sach cua
Chinh phu va B9, nganh cong
nghiép co khi ma Pang va Nha
nude da giao cho Hoi KHKT
Cd khi Viét Nam.

Noi dung 2: Phan anh céac hoat dong KHCN trong
va ngoai nudc (thiét bi, dung cu, cong nghg ché tao cit
got; cdng nghé duc, rcn nhi¢t luyén, gia cong khong
phoi; cong nghé 13p rip, cong nghé stta chita phuc hoi
trang lhzet bi dung cu gé lip), cic KHCN méi, cac
san pham cd khi méi, ty dong hoé trong qua trinh san
Xuit...

Noi dung 3: Cac kinh nghi¢m, cdc thanh tyu
nghlcn cltu KHCN mdi, cac kinh nghlcm quan ly td
chitc san xuit kinh doanh hiéu qua cao trong nganh
cdng nghiép co khi...

Noi dung 4: Cac thong tin chuyén dé va hgp tac
KHKT giita nganh cong nghiép co khi Viét Nam va
céc nudc trén thé gidi. Dic bigt, tap chi thudng xuyén
diing tAi cac luan vin nghién ciu KHCN co khi ché
tao may cua nghién cltu sinh nganh Co khi cac trudng
Pai hoc & Viét Nam.

Tap chi Co khi ngay nay dugc phat hanh tir 6 Ky
dén 12 ky mdi nim. S6 lugng phat hanh tir 1200 dén
2500 ban médi ky. Kinh phi hoat dong cta tap chi hoan
toan do ban bién tap Tap chi tf tic vdi su hd trg tryc
tiép ctia cac Hoi thanh vién, cac doanh nghlcp Co khi
trong toan quoc thong qud gidi thigu quang cao va
thong tin chuyén dé cho cic Hoi chuyén nganh thudc
Hoi Co khi Viét Nam va cac chuyén san gidi thigu
cac cdng ty, cac nha may cd khi trong va ngoai nudc.

Vige Hoi Co khi Vigt Nam da xuiit ban va phat
hanh 6n dinh Tap chi Co khi clia Hoi minh trong 15
ndm qua la mot thanh tuu 16n cua Hai, cb ging 16n
cua tap thé cac thé hé can bd cong nhan vién, cong
tac vién Tap chi Co khi Viét Nam.

Noi dung va hinh thic cta tap chi Cd khi Vigt Nam
cling ngay cang phong phii bam sat hoat dong ctia cic
Hoi vién, cac doanh nghiép, cic Vién nghién citu, cac
cd s3 dao tao ciia nganh co khi. Tap chi di phan anh
kha day dd cac thanh tyu KHCN trong toan nganh qua
cac thdi ky. Dic biét, nhitng bai bao nghién citu
KHCN cua cac nha khoa hoc nganh Co khi, ludn vin
nghién citu sinh sau dai hoc dugc ding tai trén Tap
chi Co khi déu dugc tinh diém khi xét cong nhan ludn
viin Thac sy, Tién sy hoic xét phong hoc ham pho
gido su, gido su theo Quyét dinh ctia BO Glao duc &
Dao tao. Tap chi c6 muc luc dudc dich ra tiéng Anh
tlcng Phap song song vGi tleng Viét nén da co thoi
dudgc trao ddi véi Tap chi Co khi Phap (Hdi cac Ky su
Cong nghlep Co khi Phap) hodc tap chi “Co gidi Ché
tao” ctia B Co Dién tir Trung Quéc, tap chi “Thiét b
Ché tao Co gidi” cia Hoi Co khi Quang Téy Trung
Quéc.

Hy vong riing véi sy kién Hoi KHKT Co khi Viét
nam trd thanh Tong hoi Co khi VN thi Tap chi s& dugc
cting cb va phat trién ot hon nita ca vé ndi dung, hmh
thitc 1an s6 lLrUng phat hanh aé dap Lrng nhu cau
ngly cang cao cua ban doc ciing nhu cua nganh cd
khi Viét Nam.
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THIET KE, TiCH HGP HE THONG DIEU KHIEN DONG BO
CHO CAC NHA MAY THUY DIEN VUA VA NHO

V_éc lam chu cong nghé va

TS. Nguyén Chi Sang, Ths.Pham Viin Da
Vién Nghién cuu Co khi

chui dong cung cdp cdc hé

thong diéu khién dong bo bing

néi lyc hién nay la mot yéu cau

Synchronization

cdp bdch, nham ndng cao ty
trong noi dia hod cdc san phdm
sdn xudt trong nuoc. ¢ chuwa cho
phép ta san xuat hét duoc cdc
thiét bi diéu khién doi héi cong
nghé cao, chiing ta van dat duoc

[ OBTs

Local ET200

| A

il
[ rhomm o

. 57 - 300
] Auxiliary System

Pratecton

Uiy

Emergency Shutdown

ET 200

ty lé sdan xudt trong nuwoc cao
trong cdc hé thong thiét bi dong
bo bing gid tri cong nghé, thiét

Profi DP (Fibre Optic) 12 Mbit/sec

Generator

 nm
i o

ké trong hé thong. Bai viét nay
dé cdp vé vdn dé ngDo chua lam
chui dwoc cong nghé thiét ké ché
tao nén phdn lon cdc hé thong
thiét bi dong bo chiing ta vén phu thudc vao cdc tap
doan Qudc té. Ty trong phdn gidi phdp cong nghé,
thiét ké thong thuong chiém tir 30% dén 60%, tham
chi trong mot vai dw dn cu thé né chiém toi 80% tong
gid thanh cua hé thong thiét bi dong bé. Nhw vdy
cho du cdc diéu kién cong nghé sdan xudt trong
nwohién cuiu lam chii cong nghé thiét ké, tich hop va
ché tao hé thong diéu khién dong bo cho cdc nha
mdy thuy dién cong sudt t6 may dén 50 MW.

L’KHA] QUAT VE HE THON(J PIEU KHIEN
CAC NHA MAY THUY PIEN VUA VA NHO

He thong diéu khién nha may thuy dién thong
terdng c6 thé tach ra thanh 04 phan cd ban, mot 1a
cic tram diu khién t& may phat (LCU), hai la hé
thong giam sat, didu khién va thu thap dir ligu
(SCADA), ba 12 hé théng didu khién thiét bi tram
(SYU) va bén 1a hé thong diéu khién céc thiét bi ca
khi thuy cong, cic thiét bi phu trg (SIAO).

1.1 H¢ thong diéu khién té mdy (LCU-Local Con-
trol Unit)

M&i hé théng LCU trong céc nha méy thuy dién

' ST

57 - 300
Mator Control Centar

Hinh 1.1: Cau tric co'ban cua mot hé thong diéu khién t6 may - LCU

dam bao toan bo phan diéu khién va gldm sat moi sy
hoat dong cua 0 mdy trong pham vi cua nd, nhu diéu
khlen va giam sat diéu tdc, dicu khien kich tir, diéu
khlen va do ludng cac thiét bi thudc 6 may... Sd do vi
du thé hién ciu triic ctia mot bd LCU nhu trén H1.1

Tuy thudc vao quy mo va yeu ciu cu the cua U.rng
du an thuy dién ma ta c6 thé chon cic cau hinh thiét
bi diéu khién khac nhau, co thé bét di hodc thém vao
mot vai cu tric phan citng nao dé. Ciing nhu ¢6 thé
thay doi cac thiét bi phiin ciing nhu PLC, thay ddi kiéu
giao thitc truyén théng cho phu hop.. ‘Tuy nhién, cac
chitc niing gidm sat va dicu khién co ban van phai dam
bao.

Nhu viy ta théy ring dé dap tng dugce céc chic
niing dicu khién clia b6 LCU c6 nhiéu g]dl phép, nhicu
loai thlet bi diéu kh:en dap img dudgc. Déi vGi nhing
td may rit 16n, yéu cau chit lugng diéu khién rit cao

ta c6 thé dung cac ho PLC manh nhu S7-400 cua
Siemens, PU325H tr6 1én cia TOSHIBA, hay cac
dong Q25H cta MITSUBISHI, .... B6i véi cac he
thng nho ta ¢6 thé sit dung cic thiét bi didu khién 6
cau hinh nhd hon, tham chi chi cin diung mot PLC ¢
nho nhu dong S7-200 clia Siemens ciing ¢O thé dap
ng dudc yéu cau. Ngay nay cung véi su phat trién
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clia cong nghé vi xi 1y, cac thiét
bi di¢u khién ciing hét sic da
dang, nhu sy xufu hién cua cac
thé hé didu khién PC ctia hiing NI

TRAM DIEU KHIEN TU XA

Thiét bi do mare noe

hay céc thiét bi tich hop cho phép
két ndi, thiét 1ap cu hinh va khi
nang dap ung nhanh theo thai
gian thuc nhu DSP (Digital Sig-
nal Processing), cac vi mach tich
hgp FPGA (Field Programmable
Gate Array), CPLD (Combina-
tion of Programmable Logic De-
sign) ... Ba lam giau thém nhimng
lya chon va giai phap cho xdy
dung thanh céng cac hé¢ LCU.

1.2 Hé thong giam sdt, diéu
khién va thu thdp dw liéu
(SCADA-Supervisory Control and Data Acquisition)

Tuy vao nhimg yéu ciu cy the cua tung dy an, tuy
vao cong suit va quy mo clia mdi nha may thuy dién
ma ¢6 nha may str dung hé thong SCADA, c6 nha
may khong st dung.

Biing su thdng ké, khao sat hé théng didu khién
cta cac nha miy thuy dién trong nudc hién nay thi
hau hét nhitng nha may thuy dién c6 cong suit to may
twr 1,5 MW tr [én xay du’ng sau nam 2000 c¢o su dung
hé lhong SCADA cho quan ly giam sat va didu khién.
H 1.2 thé hién mot ciu trac cia hé SCADA ddn gian
cho diéu khién nha may thuy dién c6 cong suit to may

ll PIEL KHIEN

XI LANH

HE THONG

VAN CUNG
THUY LUC R

Hinh 1.3: So dé tong thé hé thong diéu khién thiét bi co khi thuy céng

dén 20 MW. Trong ciu trdc don gidn nay ta thiy ring
cac LCU dudgce ndi truyén thong v6i nhau qua dutng
bus cong nghlep, qua bd chuyén ddi R8232 noi voi
may tinh dé quan ly, glam st va diéu khién. Trén
H1.2, thi miy tinh diéu khién dong vai tro vira la mot

may server, vira thyc hi¢n chitc nang giao di¢n (HIM),
vita ¢am bao chitc ning truyén thong. D6i véi nhing
h¢ théng 16n hon ta c6 thé tach cac chitc nang riéng
nay cho timg may vdi quy m6 chuyén dung hon vata
cling ¢o thé sir dung nhiéu may hodc nhiéu man hinh
giao dién (OP) cho nhiéu tram van hanh.

Ta ¢O nhin xét rE“mg hfe‘ théng SCADA cho giam
sat diéu khién va thu thap dir licu
trong nha may thuy dién vé co
ban ciing nhu cac hé¢ SCADA ap
dung cho cac nha may cong
nghiép khac. Tru mot vai modun

Hinh 1.2: Cau triic hé théng giam sat va diéu khién nha mdy thuy dién, cong suét t6 may dén 20 MW

phﬁn cuing, phén meém mang tinh
dic thu cho diéu khién thuy dién
ra, cic phan con lai clia hé thong
ta ¢ thé tich hgp thiét bi cla
nhiéu hing san xuit khac nhau.
Ddi véi cic hg thong nhd ta c6
thé dung cac may PC cong
nghiép trdng bi phin mém
WinCC cua Siemens hay Pro
DMS 600 cua hang ABB, Lab-
: view clia hiing NI ... déu c6 thé
; dam duong dugc. Cic hg théng
: 16n ta c6 thé dung CS7, PCS7
cua Siemens, MX2000 ctia Mit-
subishi, SAT 250 SCALA cua
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Hinh 2.1: M3 hinh didu khign bg diéu tdc dién-thuy lee

VATech,... Trén cd s3 cic phin cling va phin mém
1ap trinh cg sG cua cac nha cung cép, nghién cltu cic
dac trLrng ky thuét thiét bi vi thuiit toan didu khién
nha may lhuy dién, chung ta hoan toan chu dong dugc
vigc cung cap hé thdng giam sat, diéu khién SCADA
cho cAc nha miy thuy dién.

1.3 Hé théng diéu khién thiét bi tram (SYU-Switch
Yard Unir )

Heé théng dlcu khidn thiét bj tram cho nha may
thuy dién de gom vige didu khién, glam sathg thonU
cac mdy ciit, cu dao trung 4p, cao ap, tinh trang mdy
bién ap va bdo v& lign dong hé théng. V& nguyen tic
no khong ¢d su khic biét vdi nhifng he théng dieu
khién céic thiét bi tram trong cic nha may cong nghiep
noi chung Céc thuit todn dicu khlcn va thiét bi didu
khién khong c6 gi dic bigt, do do vé ciu tric nd ciing
tucng tr nhir mot bo LCU, nhung né khong cd cic
modun dleu khién dic trung nhu dizu khién turbin,
diéu khién kich tir, diéu khién vi bdo v& miy phat.

Viée thuc hign thiét k&, ché tao hé thong SYU ciing
¢6 nhidu phuong 4n, nhleu giai phap. D6i véi nhitng
nha rnay ¢ ¢ong suit td may nhd (£ 6 MW} trong
mét $6 nhd may ngu'(n ta tich hgp ludn hc thong nay
VdO cung voi he thonﬂ LCU cho diéu khién riéng moi
td may va trao ddi céc tin hlcu lién dong gifta cac hé
LCU, nhim muc tiéu gidm suit diu wr cho he théng.
Vi myc tigu phin dinh chifc néing 13 ring viL dé dang
quan ly, trao ddi tin hiu lién dong thi viéc thiét ké
riéng hé thong SYU la hop ly, dic biét 1a ddi vai
nhitng nha may thuy dign ¢6 nhiéu t& may.

Nhu viy, viéc dam bao lam chu cong nghe thiét
ké, ché tao hé théng diu khién thiét bj tram cho céc

u = gate opening

nhi may thuy dién 14 hoan toan thic hién duge néu
nhut cac he thong tai 1.1 va 1.2 ta da nghién citu lam
chu dugc.

1.4 Hé thong diéu khién cdc thiét bi co khi thuy
cong, cdc thiet bi phu tro  (SIAO-
Spillway_Intake_Gate And Others)

Hé thono thiét bi co khi thuy céng (CKTC) trong
cac nha may thuy dién la mét hé thong quan trong, né
ludn bao gom cac cm nhin nudc, cac cura xa tran,
ngoai ra ¢o thé bao gdm chc cita x4 sdu hay cac clra

van didu hod trong mot vai dy an cu thé. He thdng

ning ha céc cira van nmy nay déu st dung 13 hé xilanh
thuy lue nén ta cd the biéu dién trye quan he théng
digu khién céc thiét bi CKTC nhu trén H1.3.

Viéc lam chi thiét k&, ché tao cung cép hé thong
thiét bj dong bd cho hé théng CKTC va cic hé thong
thiét bi phu trg d3 dudc thye hign thanh cong tai nhiéu
dif 4n thuy dién nhu Budn-Kudp, A-Vuong, Sésand,
Pigi-Krdng,... bdi Lién danh nha thau MIE-NARIME-
VlNAINCON Xét v quy md hé thong giam sat, diéu
khién SCADA cho hé thon(T CKTC trong cic dy an
thuy dién 16n nhu néu trén clng tudng duong, thim
chi con 16n hcin he thonu di¢u khién nha may thuy
dign ¢6 cong suit to may dén 20 MW.

Nhiing thanh cong budc diu trong vige Iam chi
cong nghe thiét ké ché tao he théng thiét bi dong bo
cha céc don vi trong nudc da dit co sd cho ching ta
vuon 18n lam cha cong nghé thiét k&, ché tao cho céc
hé théng thiét bi dong bd khac v&i quy md va trinh
dd ngay cang cao.

1/ CO SO KHOA HOC VA CONG NGHE CHO
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tinh toan, thiét ké hé
théng diéu khién cho nha
may thuy dién c6 nhifng
diém ding quan tim,
mang tinh dic thu cong
nghé dé 13 phan tinh toin
thiét k& phan cimg ciing
nhu phan mém cho turbin
thuy lyc, ma ddi teong

|

SEEp + K g

L+sTg

H 2.2 14 sodd cdu irdc bé didu kkisn kich tir DC theo tidu chudn IEEE

Upss

Yamax

U + Ly g

chinh 12 bd digu téc; thiét

bi diéu khién kich tir may
phét ddng bd va thiét bi hoa
df‘mg ba.

2.1.Bé diéu téc:
Bo didu téc cho cic

err 1457~ K,

- +,
i {}iﬂ [(+3T, T LTy _’._<§>—>

turbin thuy lyc ngay nay
da phan 12 diing loai digu

U, ;
RALY
UF

tdc dién- thuy lyc, theo tai
liéu cia G#ran andersson

sKg

Kz-i—.s'g

* [4] thi m6 hinh didu khién
b6 didu toc dién- thuy luc
ket n= 5 codang H 2.1.

$

L+sTg

Trong d6 Tp la hing s6

thoi gian dic trung cho b
diéu chinh servo, TG lahé

H2.3 la cdu trie b didu khién kich tir AC theo tiéu chudn IEEE
THIET KE, CIHE TAO L THONG
KHIEN NHA MAY THUY DN

DI

Qua phan khai quat néu irén ta thiy rdng nhiing cd
s& v& thiét bi va cong nghé ché tao hé thong didu khién
ndi chung va hé théng giam sat didu khién nha may
thuy dién ndi riéng da duge khang dinh. Tir sy phong
phu da dang vé cic chung loai thiét bj didu khién,
phin mém diéu khién dén nhitng thanh ¢ong trong ché
tao he thong didu
khién CKTC ciia
cac don vi trong
nude da 1a nhing
¢d s§ ving chic
dim bio v& mit

54 tich phan dic trung cho

van din huéng, TR I1a
hiing s& thdi gian cda b diéu chinh, Céc to may phat
dién ¢d ba ché do hoat dong co ban, mét ta khi may
phét ndi véi ludi dign c6 cong suét v6 clng 18n, hai 13
khi may phéat lara viéc dgc 13p va ba fa khi may phdt
lam vigc trong ché 46 song song. Trong moi ché dé
lam viéc theo yéu cau ctia ngudi van hanh b diéu téc
s& lya chon mét chuong trinh lam vige tudng ing vai
ché da van hanh dé.

Trong ché ¢6 lam vide thit nhit bd diéu chinh s&

UrUpuax- Kl

thlet bj cOng nghé
aé ching ta ti¢n tdi

I

nhiing thanh cdng

cho cic hé théng

dizu khién thiét bi

1+97¢ K,

Test, [ ™ e, / -
Urlipym - Kclrg

.TKF

Tverp [

dbng bd.
Ca s6 cho viéc

H2.4 13 so db cdu troc bo didu khién kich tirtinh
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diéu chinh dong kich thich 16n va

SYNCHROTACTSE
Moasurng Watching cbthé dung ngudn doc 1ap,... H2.4
U1 A _—E_—_EU, s Ia s¢ dd clu triic bo didu kthI‘!
= I O ) L k]Ch thich tinh, Td nhin xét rfmg
vzl | [ u _Vm. ¢ céu tric digu khu,n nay don gian
1va £ hon so vdi cac ciu tric H2.2 va
—| s =1 f+ H2.3.
a %s 0 L .

@ S = . 2.3.Thiét bi hoa dong bé:

: J < Thiét bj hoa dong b 1am vige

Monitaring of parafleling conditions

4U —
M’% & f
CHK

trén nguyén tic do lu’dng dlen ap
song song v&i tan sd ldy mau ¢§
10 Kz, tit dd tinh toan ra su sai
[éch v& dign 4p, tin s6 cha ngudn

CESlirren:

(RELEASE

hod va dua ra tin hidu didu khién
dién ap (AVR), dien khicn toc do

turbin (GV).

H2.5 chi ra s¢ do khdi chitc

Command

ener ati 2 I 4
g ation Y oR

niing va s¢ hoat dong cia thiét bi
hod, trong d6 hé thOng chia 1am

Hinh 2.5: C4u triic khdi chie nang va diéu khién cda thiél bi hod  déng b6

chi digu chinh c6ng sudt ma khéng cin didu chinh tin
s0. Ché 46 van hanh thit hai bo diéu chinh chi didu
chinh tin sé ma khong can diéu chinh cong suat
Trong ché d6 1am vidc th ba thi bd didu chinh cin
phai tinh toan cic gid tri sai léch APy, AP, va Aftir
cong suat didu chmh lon g0 = gl+g2 dé didu chinh
tin s6 va cbng suit cla cac may phat cho phu hgp.

2.2, Thiét bi kich tir mdy phdt dong bo:

Hg thong klch tir may phat dong bd duge sit dung
ngay nay co thé chia ra 1am 03 kiéu I leh twr DC,
kich tir AC va kich tir finh. H2.2 1a 50 dd ciu tric bd
diéu khién kich 1ir DC theo tiéu chudn IEEE, trong 6
UPSS la dign ap dua ra tir bd bi dién ap, Uerr 12 dién
p sai lgch, EF la dién ap diu ra bg kich thich, TA va
KA lahe s thoi gian vi he s6 khucch dai cha b diéu
khién chinh, TD va TCla hing 6 thoi gian bén trong
bo digu chmh tham s6 KE xac lap kidu didu chinh.

l:lQ.3 1a ciu tric bd didu khién kich tif AC theo ticu
chudn IEEE, trong d6 c6 them hing s6 KC dic trung
cho bd chinh luu vt FEX dic trung cho dong tai.

Ngay nay ngudi ta thudng sit dung hé théng kich
thich tinh cho cac nha may thuy dién do nhing tinh
ning mém déo, don gian trong diéu khlen cho phép

e | 1y [CROER L ORDER ba khdi chifc ning cd ban. Khéi
do luong (Measuring), xac dinh
dugce dd sai 1éch dién ap, dé truot

$99006 tAn sb s, géc léch v tde do tneat

tan s& . Khdi xéc dinh cic didu

kién dong bo (Monitoring of par-

alleling conditions), kiém tra clc
didu kign sai léch cho phép ve dién &p, tan sd. Khéi
ph’u 1énh dlcu khién (Comrmnd generdnon) s diéu
khién mdy cit hoa khi cic diéu kién dong bod dirge
thoa min.

Y GIAL PHAP TAA]
THIET KE CHE TAO

CHU (0N NGHUE

Lam chd cong nghé d& chd dong trong thiét ké, ché
tao cac h¢ thong thiét bi ddng bd néi chung vi hé
thong didu khién dong b6 nha may thuy dién noi rleng
1a mot doi hoi mp bach hién nay, nd vira 1 ¢ hoi vi
cling 1 thit thach déi v(ji cic dan vi ché tao trong
nudc. Vige ché tao dugc tat ca chc thiét bi cOng nghé
cao dé nang cao ty 1 sAn xuft trong nude va chu dong
lrong viéc thiét k& ché tao céc he thong thiét bi dong
bo 1a mong mudn cia toan Dang, toan dan ta trong
giai dogn hign nay. Trinh d6 cong nghé ché tao trong
nude chua cho phép chiing ta sin xuit hét duge céc
thiét bi doi hdi cong nghé, nghién citu ¢d ban riit cao
nhyt cdc thiét bi PLC, thiét bj do ludng,... dat tiéu

(Xem 1iép trang 15}
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NHUNG BUGC PHAT TRIEN CUA VIEN NGHIEN Ciu
CO KHi TRONG CO CHE THI TRUGNG

ien Nghién ciu Co khi

(NARIME) la mdt Vign co
hon 46 nam hoat dong nghién ctru
trién khai khoa hoc cong nghé
(KHCN) trong linh vuc cd khi.
Trong sudt qué trinh d6, NARIME
tich 1oy duge nhleu kién thitc, kinh
nghiém va luén khanU dinh vai tro
tién phong thuc hién dudng 16i co
khi hoa, cong nghiép hoa, hién dai
hoa cua Dang va Nha nude. Pic
biét trong mot s6 nim g?in day,
NARIME tdp trung vao xay dyng
ning lyc tu van, thiét ké va ché tao
thiét bj cong nghé phitc tap cho céc
diy chuyén thiét bi dong bo cla
mot sb nganh dudc wu tién phat
trién trong giai doan 2005-2015,
tao niang lyc cho chinh minh va
nhiéu don vi vuon téi ddm nhan dudc vi tri téng thau
cac du an ché tao thiét bi déng b0; md ra mdt hudng
di mdi trong cac hoat dong cua Vién va co tac dong
tich cuc tGi phat lrién cta nganh cd khi. Trén nén tang
do, NARIME kh‘mﬂ dinh dugc mot s6 wu thé dé phat
trién bén vitng trong cd ché thi trudng.

Mot la MARIME c¢6 tiém luc 16n trong hoat dong
tu van thiét ké. C6 duge uu thé nay nhd vao viéc
NARIME sdm ¢6 chu truong mua va nhén chuyén
giao cong nghg, thiét ké clia cac nha sin xudt ¢
thuong higéu & nude ngoai. Hién tai NARIME di lam
chi duge cong nghé va cic phan mém tinh toén thiét

He thong mdy xeo gidy - thiét bi chinh trong déy chuyén san xuét gidy
duoc san xuét va tich hop trong nuoc

NARIME HATCH
LE KY KET HOP TAC SIGNING CEREMONY
giila hetween ;
VIEN NGHIEN CUU CO KHi NATIONAL RESEARCH INSTITUTE OF MECHANICAL ENGINEZRING
v HATCH ASSOCIATES PTY Ltd. and HATCH ASSOCIATES PTY Ltd.

TU VAN, THIET KE CAC DU AN KHAI THAC VA CHE BIEN

TS. Tran Viét Hing

CONSULT, DESIGN of BAUXITE - ALUMINA EXPLOITATION

BAUXITE - ALUMIN and PRODUCTION PROJECTS

NARIME ky véi tap doan HATCH hop téc tu vén thiét ké cac du an san xuét Bauxit-Alumin

ké nhu Cosmos Design, Solid Works, SAP, Inventor,
Pro Engineer. Vai nim gin diy NARIME da ddm
duong dugc phin viéc thiét ké thiét bj co khi thuy
cong cho cac cong trinh thily dién c6 cong sudt kha
I6n nhu nha may Pleikrong: 110MW, AVuong:
170MW, Bu()nKuép: 280MW, Sesan4: 390MW,
Bu6n Tua Srah 1: 70MW, Bu6n Tua Srah 2: 70MW,
Ban Chat: 220MW, Srepok 3: 220MW, Déng Nai 3:
220MW, Dong Nai 4: 220MW. Trén cd s3 tu chi
trong cong tac thiét ké, cac doanh nghiép cd khi trong
nude hoan toan tr cht ché tao va cung cip céc thiét bi
cd khi thuy cong c6 gia tri uSc tinh trén 10 ngan ty
dﬁ)ng, tiét kiem cho céc du an 5-10% so véi gia mua
cua nudc ngoai.

Nidm 20007-2008, NARIME da cha dong hgp tac
vOi tdp doan HATCH (Australia) dé tim kiém cong
nghé hién dai, nén NARIME da dugce Téap doan Than
va Khoang san Vigt nam (TKV) chon ky hdp dong
thué tu vin Vd giam sat quan ly dy an dau tu day
chuyt,n san xuat Bauxite - Alumin 300 ngan tan/nim
tai Lam Pong. Trong tuong lai, MARIME con két
hop vdi TKV trién khai rong hon viéc ché tao céc thiét
bi cho cac dy an tuong tu.

Hién tai, NARIME c6 gan 400 cén bd khoa hoc
ky thuat, trong d6 cd khoang trén 200 can b thanh



NGHIEN ¢ijU & TRAO BOI

14

Thiét ké ché tao thiét bi co khi thiy cong cho céc du dn Thiy dién - Van
nha may thuy dién

thao hoat dong tu vén, thiét ké. Luyc lugng can bd nay
c6 chuyén mon rong va siu trén nhiéu linh vuc,
thuong xuyén dugc cap nhat thong tin va ning cip
kién thU'C c6 quan h¢ hop tac v6i nhidu déi tac nudc
ngoai dé khai thac thi trudng va nhan chuycn giao
cong nghé. Vdi tiém luc do, NARIME c6 diy du niang
Iyc va kinh nghigm dé phat trién mé  rong nang lye e
van sang cac linh vyc khic nhu ché tao day chuyen
thiét bi xi mang 10 quay, nhiét dién, hoa chit, phan
bone. Két hop gitta nghién ciru trlen khai va san xuat
NARIME hgp tic véi LILAMA trién khai mot s6 du
an khoa hoc quy mo 16n, nghién clu, nhan chuycn
giao céng nghé d& 1am cha vige ché tao céc thiét bi
chinh, phirc tap cta day chuyén xi miing 10 quay nhu:
10 nung Clinker, loc bui tinh dién, loc bui tdi, hé théng
may dong bao, cac thiét bi nghién, hé théng tu dong
hoa va cic thiét bi nha may nhiét dién chay than cong
suat 300MW, nhim huéng cd khi trong nudc ché tao
t6i 50% gia tri thiét bi cho cac nha may nhiét dién vao
nam 2012.

V§i 10 don vi thanh vién, 11 Trung tam truc thudc,
ndng lyc cia NARIME dugc nhén Ién rét nhigu nhd
phat tnen dugc cac quan h¢ hgp tac V@i cac po doan,
cac Tong cong ty 16n dé bd sung tiém lyc, md rong thi
trudng. Két hgp véi 10 trinh hgp 1y trong céc qua trinh
hgp tac va nhén chuyen giao cong nghé véi cac déi tac
nudc ngoai co thuong hiéu manh, NARIME co du do
tin cdy va nang luc dé mg rong hoat dong tu van trén
céc linh vyc khac. Khong ding tai do, NARIME chu
truong tién hanh co phan hoa dé thu hit diu tu, giai
phong sic san xuit tlem an nhim nhanh chong hoi
nhip véi thi trudng qudc t& va khu vue.

Hai la NARIME c6 uu thé trong vigc chuyén giao

cong ngh¢ va to ChlIC san xuit. V3i myc tieu phat trién
hoat dong tu vén dé mé rong nang Iuc co khi trong
nuGe, NARIME la nha cung cap thiét ké, cac giai phap
cong nghé cho cic doanh nghiép co khi, gidm sat vigc
ché tao tai cac nha may. Can bd NARIME khéng chi
am hiéu tudng tan ning luc ché tao cla céc doanh
nghlep cd khi trong nudc, ma con c¢6 kha ning khai
thac va gan két cac doanh nghiép trong quan h¢ phéan
cong, hgp tac san xuit. Vi mot sb san phim doi hoi
cong nghé phirc tap, NARIME nhan chi tri dé phdi
hgp vai cac doanh nghiép co khi td chitc ché tao. Vi
cac cong trinh quy mo 16n, cong nghé phirc tap,
NARIME d thong tin va niing lyc chi déng tim kiém

cac ddi tac nude ngoai mua cdng nghé, thué chuycn
gia nudc ngodi 1am viéc cho minh. Nhy d& cé cong
ngh¢ va terOng hi¢u tin cdy, véi hdp dong NARIME
nhdn tu van va gmm sit dy an dau tur day chuyen
Bauxit 300 ngan tin/nim cho TKV, NARME di chip
nhén thu€ chuyén gia nudc ngoai ¢ chuyén mén thich
hgp véi gia kha cao (2.700-3.000 USD/thang).

Ba la NARIME c6 wu thé tiép can va trién khai
dong nghc tw dong hoa cho cic thiét bi va day chuyén
thiét b dong bo. Vi dinh hudng tap trung vao nghién
ciru iing dung, cap nhat Kip thdi cac cong ngh¢ ty dong
hoa duong dai theo xu hudng hoi nhip; NARIME da
xay dLrng duge mot sd quan he v(i cac nha cung cap
16n cua cic nude phat trién dé dugc trg giap ve giai
phap va dio tao. Mot s nha cung ing nhu SIEMENS
da hgp tac dai han véi NARIME trong hoat dong dao
tao. Hién tai NARIME da trlen khai cic dy an thiét
ké, tich hgp hé théng diéu khién cho cic nha may thuy
dién, nha may xi mang 10 quay, nha may giay...
trén thyc t&, NARIME da ning lyc dé thyc hién cic du
an 16n lién quan dén ty dong hoa cac qua trinh san
XUét.

Bén la NARIME c6 wu thé v& xudit khiu tai chd:

Céu truc nha may thuy dién
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et cqua tinh-g - Statc Nodsl Stress
Units . MPa  Detormation Scale 10

won Mizes

1.000e-+001

' 3167e+000
B 8 333e+000

T S00e+000

) 6 667e+000
— 5 83364000
Jf . § D00e+000

i & 4 167e+000

Il . 3.333e+000
Ii- 2 S00e+000

Néam 1a NARIME c6 uu thé
trong viec nghién ciru ve cong
nghé nén, tao ra derc, cac cong
nghé¢ mui nhon aé phat trién
nganh c¢d khi va ty dong hoa.
Nhitng kinh nghiém nghién ciru
va cong nghé tich luy dugc trong
qua trinh phat trién két hdp vGi
su hd trg thudng xuyén cla nha
nude thong qua viéc cap kinh phi

Tinh toan, thiét ké thiét bi co khi thiy cong bang cac phdn mém chuyén dung

Mot sé nim gin diy, trén cd sd khfmg dinh dugc
thuong hiéu va ap dung cac cong nghé hién dai, én
dinh; NARIME da cung cép nhiéu phu ting, thiét bi
cho cac doanh nghigp c6 von dau tu nu6c ngoai tai
Viét Nam. Cac hgp dong cung cip cac trang thiét bi
cho cac cong ty FDI tai Viét Nam nhu HONDA Vigt
Nam, YAMAHA mo6t6 Viét Nam, TABUCHI Elec-
tric Viét Nam. Ximang Nghi son, VIJACHIP-CL,
MARUBENIL... di dua doanh sé xuat khiu tai chd clia
NARIME dat 3 triéu USD/nim. Vi 1¢i thé trong viéc
ap dung cong nghé hién dai va nhanh chéng tiép can
cac dau te FDI vao Viét Nam, nén NARIME c6 nhiéu
trién vong ting nhanh doanh sb xuit khau va md rong
thi trudng trong cac nam tGi.

| B 1 BETee000
333001
7295008

cic dé tai khoa hoc cong ngh¢ 1a
mot 1gi thé cia NARIME. Hién
tai NARIME dugc nha nudc dau
tu phong thi nghiém trong diém
vé cong nghé Hdn va Xu Iy be
mat; dang trien khai diu tu
phong thi nghiém tich hgp céc
day chuyén thiét bi cong nghiép
da tao thém cho NARIME ning lyc tiép cin va ing
dung cic cong nghé hién dai. Py chinh la thé manh
cua NARIME so véi ciac doanh nghigp.

Vi céc uu thé trén, tin tu&ng sau cb phé‘m hoa
NARIME s€ nhanh chong phat trién thanh mot doanh
nghi¢p KH&CN hoat dong trong linh vyc tu van -
nghién cau trién khai vé thiét ké, ché tao co khi, tu
dong hoa hang dau & Viét Nam, c6 uy tin trén thi
truong trong nudc va quc;c t&, nhanh chong phat trién
du nang luc dam nhén tong thau EPCM (Engineering:
thiét ké&; Procurment: Mua ban; Construction: xay lap
Management: Quan ly, diéu hanh) cac dy 4n 16n;
khfzmg dinh dugc thuong hi¢u va phat trién bén viing
theo cac muc tiéu da dat ra. l

THIET KE, TiCH HGP HE THONG ...

( Tt'ép theo trang 12)

chuin quéc té véi gid thanh canh
tranh thi gidi phap thiét ké tich hop
va lap trinh diu khién d& cha dong
cung cip cic hé thong thiét bi dong
bo 1a giai phap tot nhit hién nay.
Néu Iam dugc nhu viy thi ty 1& noi
dia hoa cic hé thdng thiét bj dong
bo da dat trén 50%, mac du ching
ta chua ché tao dudc cic thiét bi
cong nghe cao.

Két ludn

Trén cd sé nhitng thanh cong

budc dau trong viéc 1am chu thiét
ké, ché tao cung cép hé théng thiét
bi dong bd co khi thuy cong va céc
hé thdng thiét bi phu trg da dugc
thyc hién tai cac dy an thuy dién
nhu Buﬁn-Kuép, A-Vudng,
Sésan4, PI&i-Krdng,... bsi cac don
vi trong nudc dd dit co sd cho
ching ta vuon l1én lam chu cong
nghé thiét k&, ché tao cac hé thong
diéu khién ddng b cho cic nha
may thuy dién. Quyét dinh sd
2512/Qb-BKHCN ngay

22/09/2005 cta Bo trudng Bd Khoa
hoc va Cong nghg vé viéc phé
duyét danh muc dy an khoa hoc
cong nghe quy mé 16n, trong do dé
tai “Nghién ctu thiét ké, tich hop,
lip dit va van hanh hé thng diéu
khién td may turbin thuy luc va nha
may thuy dig¢n PakSrong” do Vién
nghién ctru Co khi chu tri thyc hién
12 noi dung tiép theo dé chﬁng tacod
thé chd dong cung cip hé thong
diéu khién dong bd cho cac nha
may thuy dién. [ |
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CHUYEN 6

TS.Phung Minh Lai

Nghién citu vién cao cép
Phé Gidm dic

Truflg tam Thong tin KH&CN
Quoc gia

iP (0 K
bP (AN Vi Cic KN
40 CONG NGHE QUOCTE

Trong xu thé toan cau hoa nén kinh té thé gidi, sw trao doi, chuyén giao cong nghé gitta cdc quoc gia
ngay cang co chiéu hwong gia tang va dang tré thanh mot trong nhiing néi dung quan trong trong
moi bang giao qudc té hién nay. Vi vdy, cdc quoc gia trén thé gici da co nhiéu sdach lwoc trong viéc
chuyén giao, tiép nhdn, doi mai, lam chii cong nghé nhdp ngogi nham ndng cao nang luc canh tranh

ciia nén kinh té.

Tai ligu nghién ciiu dwoi day nham givp cdc doanh nghiép co khi nudc ta cé thé tham khao, tim hiéu
cdc kénh chuyén giao cong nghé quoc té, lua chon duoc cdc cong nghé dich thuc phuc vu san xudt, kinh
doanh dé nang cao ndng luc canh tranh trong béi canh nwoc ta dang hoi nhdp sau, rong vao nén kinh

t€ thé gioi.

CAC KENH CHUYEN GIAO
CONG NGHE QUOC TE

(1) Chuyén giao cong nghé
qua thuodng mai hang hoa:
Cong nghé ¢6 thé dudc chuyén
giao xuyén qua cac dudng bién
gidi quc té vai rit nhiéu kénh,
trong do6 kénh thuong mai hang
hoa dudc coi la mot trong nhitng
kénh rat quan trong. Thong qua
khoi Iugng hang hoa xuét nhap
khau, &n chita trong d6 tiém ning
cic loai hinh chuyén giao cong
nghe Chi tinh riéng vig¢c nhap
khau cho nganh cong nghi¢p mot
s6 cong ngh¢ thiét bi mdi da cé
thé cai thién mot cach tryc tiép
higu qua san xuét khi dugc dua
vdo diy chuyén sian xuit. Nhu
vay, ban than thuong mai qudc t&
cung la mot hinh thitc trung tam
cua viéc chuyf:n giao cong nghe.

(2) ChuyLn giao cong nghé
qua dau tu truc tlep nuége

ngoai: Kénh chuyén giao cong
ngh¢ qua dau tu truc tiép nudc
ngoai (FDI) thong qua cac Tap
doan da quoc gia (MNEs). Vé
nguyén 1y, cic MNEs s& chuyén
giao cho céac cong ty con ctia no ¢
nhitng nudc ¢6 nhu cau tiép nhéan
cong nghg, nhitng tri thirc cong
nghé mdi va hitu ich cho nhitng
doanh nghiép ban dia. Nguyén
nhan la do cac cong ty con co
dong co muén tré thanh mot cong
ty da quoc gia nam gl quyen G
hitu mot s6 tai san tri thitc dé khai
thac nhiéu 1gi nhuin & cac doanh
nghiép nhap cong nghe Cb nhiéu
quan diém cho rang mot dang
tiép nhan cong nghé toan dién
nhit 1a FDI. Vi FDI khong nhiing
mang lai cong nghé ma con ¢6 ca
ky ning quan 1y, cac lién két thi
trudng va von. Vi vy, FDI 1a mot
kénh chinh quan trong, thdng qua
do6 cac doanh nghiép c6 co hoi
vudn lén, khong nhitng ¢6 kha

ning canh tranh vé cong nghé
trén thi trudng ndi dia ma con
vuon ra khu vic va thé gidi.
(3)Chuyén giao cong nghé
thong qua bang sing ché: Kénh
quan trong thit ba 1a cip gidy
phép sing ché cong nghé, viée
nay vura co thé dugc thuc hién
trong cac doanh nghiép, gitra cac
lien doanh hodc gilta cac doanh
nghiép khong cé moéi lién hé.
Bing sang ché (Paten) thé hién
mdt cach dién hinh vigc mua ban
quyen san xudt hodc phin phdi,
thong tin ky thuat cd ban va bi
quyét. Co sy khac biét quan trong
gitta chuyén giao cong nghé trong
doanh nghi¢p va cap bing sing
ché. O truong  hop dau tién,
MNEs giff lai viéc kiém soat doc
quyén s hitu tri tué va bi quyét,
trong khi & trudng hgp thit hai
vigc tiép can nhing tai san nay
phéi danh cho ngudi duge cap
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bing sang ché. Vi viy, bing sang
ché, cic bi mit thuong mai, bin
quyén va thuong higu 6 thé 1a
nhirng tién ich cua viéc chuyén
giao tri thitc. Do hgp dong cap
bing sang ché dat duge thong qua
dam phén gifa ngudi ban va
ngudi mua nén vide chuyén giao
mang tinh tr nguyén. Tuy nhién,
chc Chinh phii ¢6 thé ban hanh
nhiing ménh 1&nh bit bude trao
quyén s dung cho cac doanh
nghiép ban dia, trong trudng hop
nay chuyén giao c6ng ngheé mang
tinh cudng ép. R& rang ring cac
bang sang ché néu bi cudng ép thi
khong th¢ thanh cdng trong viec
thu dugc nhitng bi quyét dich
thue,

(4) Chuyén giao cong nghé
dudi hinh thie lién doanh: Cép
bing sang ché vi FDI ¢d mdi
quan hé gﬁn bo chiit ché vai vige
thanh ldp cac lién doanh. B¢ la
cac thoa thuan hop tac gilta hai
hogic nhiéu hon hai doanh nghigp,
vGi mdi doanh nghiép cung cip
mét s6 lgi thé 1am giam chi phi
cua viéc hoat ddong chung. Trong
um:mc hdp nay, cac doanh nghigp
qudc & c6 thé cung cap nhlmg
théng tin san Xuit tién tién hon vé
mat céng nghé thdng qua viéc
cﬁp bang sang ché, trong khi cac
d4i tac dia perUng cung cap cac
mang luéi phin ph01 thong tin vé
thi trudng lao ddng, cac k¥ ning
quan 1y dic bidt hoic mot sd
nhitng 1gi thé mang tinh dia
phuong khac. Mot s6 su dan xép
dat duge thong qua chia sé bét it
l¢i nhuén hay i ro nao cia lién
doanh.

(5) Chuyén giao cﬁng nghé
qua con du’dng hgp dong san
xuét/ ché tao: Do Igi thé nguyén

vit ligu tai ché, gid nhan cong
thip, phuong tign giao thong
thufin lgi va do 1gi nhudn gifta cac
bén, Bén A (12 bén ¢ vén v€1
cong nghe) ky hap dong kinh t&
v6i Bén B dé gia cong, ché tao
timg nguyén cong, ting chi tiét,
hodc lip rip ting cum thigt
bi...Bén B din din tich liy dugc
céc cong nghé ma Bén A hgp tac
sn xuit. Day 1 loai hinh chuyén
giao cong nghé cling kha ph(“;
bién déi véi cac nude dang phat
trita hién nay vi nhitng cong
nghé ma Bén B tiép nhéan dude rat
cu lhé va dé lam chd vi d4 qua san
xuit, ché tao”thué” cho Bén A.

(6) Chuyen giao cong ngheé
qua Mang INTERNET/IN-
TRANET: Pdy la loai hinh
chuyen glao cong nghe¢ dang
dudc pho blen nhét 1a cac nude
¢0 ¢d 83 ha tang k¥ thuit, cong
nghé thong tin v vién thong phat
trién. Viée giao dich qua mang
nhu 12 mot “Thi trudng trung
gian” dé két ndi gilfa ngudi ban
va ngudi mua céng nghé. Ngudi
c6 nhu cu cong nghé 6 thé tiép
cin dudc tryc tiép v4i nha san
xudt, ma khong can théng qua
méi gidi, te vin., “Thi trudng
trung gian” nay ¢6 nhigu wu thé
13 khong t6n kém kinh phi giao
dich, tiép can dudc thong tin tic
thoi giita ngudi cung cap va ngudi
c6 nhu ciu cong nghé. Hién nay,
ngudi ta dang td chitc “Chdg 4o
cdng nghg” trén mang @ tién
gtao dich, luya chon cdng nghé
mét cach khong gidi han.

(7) Chuyén giao cong nghé
thong qua luén chuyén nhan sy
xuyén bién gidi: Kénh quan
trong thit nim cua chuyén giao
cong nghé 1 luan chuyén nhan sy

quan 1y va ky thuat xuyen bién
gidi. Trén thuc té, rat nhieu cong
nghé khong thé dugc chuyén giao
day dd hay hiéu qui ma khong cé
cac dich vu hd trg va bi quyét cia
cac k¥ su va nhitng nha ky thuit.
Mt 1¢i thé quan trong ctia MNEs
13 khé niing ludn chuyén nhitng
ngudi lao dng cé k¥ ndng nhu
viy trong cac cong ty con khi can
thiét. Thi trudng luan chuyén tam
thoi nhitng cong nhan cd k¥ ning
giita cac doanh nghigp ¢ thé bj
han ché va kém linh hoat hon do
lam ting chi phi cuia cac hoat
dong chuyén giao cong nghé nhu
vdy. Cén luu ¥ ring, FDI, cép
bing sang ché, lién doanh va ludn
chuyén nhan sy 12 nhitng quy
trinh ¢6 lién quan, phu thuge 1in
nhau.

8) Chuyén giao cong nghé
qua thi tru’ﬁ‘ng trung gian: Co
nhiéu ludng chuycn giao cdng
nghé khac nhau da va dang c6 xu
hudng tang manh trong nhu’ng
nim gin diy, d6 1a xuat khiu
hang hda, hang héa chuyén sdu
vé& lao déng c6 k¥ ning va hang
héa céng nghé cao Y cic nén
kinh & clia cac nudc OECD (Td
chiic Hop tic va Phat trién Kinh
t&) c6 thu nhép cao tdi tht ¢ cic
nude duge phian theo nhém mic
do thu nhap thip hon (duge Ngan
hang Thé gidi phan nhém). Cac
nude ¢6 thu nhip bac trung trd
12n 1am cho thi trudng xuét khiu
cdng nghé tu cac nudec OECD
taing l&n nhanh chéng. Qua
nghién ctu cho thdy viéc cip
bang sang ché v cac dang mau
dich vé cong nght khac duge xac
dinh bing cac ludng thu nhap tién
ban quyen phan 16n thude vé cac
nudc OECD. Cac nudc c6 thu
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nhap trung binh (rd 1én, chi yéu
12 chc nén kinh t& dang phat trién
dang trd thanh nhitng thanh vién
maéi quan trong cda thi trudng
cong nghé tir nhitng nim dau thap
ky 80 va nhiing nudc niy van
chiém it hon 3% tdng xuét khiu
clia OECD. Trong rét nhiéu kénh
chuyén giao cdng nghé khac
nhau, cic nude ¢6 mic thu nhip
trung binh vi kém hon chiém
phén 16n & cac ludng FDI chinh
théng cda OECD vi du nhu
Trung Quéc trong viée thu hit
dan tu. Thie vay, déi v3i cac
nuwdc nay, phin déng gép FDI
ting nhanh hon nhidu so véi
thuong mai cong nghé hodc mau
dich cAc hang héa chuyén vé
cdng nghé. Tinh trang nay cfing
dién ra & nhitng nudc ¢ thu nhip
thip, FDI ting nhanh nhat tir
nhitng nim 1970-2003, mic du
sy dong gdp cua cac hinh thitc
thuong mai chuyén vé cong ngheé
va chuyén v& k¥ thuit ciing nhu
FDI lai giam. Sy dong gép cua
Chau Phi cin Sahara & tit ci cic
ludng céng nghé khong chinh
théng ctia cic nén kinh & OECD
da giam trong giai doan my Tu
do, ¢d thc dé dang hleu dugc
nhiing mdi quan ngal vé su phdl’l
hoéa trong cach tlep can chuyen
giao cong nghé giita cac nudc co
thu nhap trung binh vi nhitng
nudc kém phét trién.

(9) Cac kénh chuyén giao
cong nghé phi thi trudng: Ngoai
cac kénh thi trudng con ¢b cac
kénh chuyén giao cOng nghé phi
thi trudng. C6 18 quan trong nhit
12 phuong phap md phdng, do 1a
phuong phap ma mot doanh
nghiép déi thi hoc duge cac bi
mit vé thiét k& hodic cong nghé

cta san phim hodc cong thic cla
doanh nghiép khac. Phuong phap
md phdng ¢é thé dién ra théng
qua viéc xem xét ky san phém, ky
thuat, pha ma phan mém...

Phuong phap md phdng ¢b
hgp phap hay khong phu thude
viio pham vi cGa viéc bao hd
quyén s& hitu tr tu@ va Lugt Canh
tranh khéng céng bing. Vi mé
phdng khdng phii dén b cho
ngudi sd hitu cong nghé, nén coi
nd 1a mdt hinh thie “Hoc sao
chép”, didu nay lai hip dan déi
véi che nudc dang pha tricn. Tuy
I'lthI'l phuong phap mo phong rit
tdn chi phi va cé thé 1am cho
ning luc sang tac bi chéch hudng.

(10) Chuyén giao cong nghé
qua viéc réi bo cong ty cua
ngudi lao dong: Mot hinh thie
chuyén giao cong nghé nira, d6 la
nhiing nhin sy vé quan 15 va ky
thuét, nhitng ngudi mang tri thic
vd cong nghé cna mot doanh
nghiép cta minh rdi rdi bd doanh
nghiép nay va gia nhip hoic
thanh lip mdt doanh nghigp déi
thu trén co sd nhitng tri thitc va
cong nghé ma ho di tich Iuy
duge. Pay la toai hinh chuyén
giao cdng nghé ma khong phai
d&n bl mdt cach chinh thite cho
ngudi sd hitu cong nghé va pham
vi ciia hoat dong nay phu thude
vio cach gidi quyét theo Judt phap
ve sif ludn chuyén lao ddng.

(11) Chuyén giao ¢dng nghé
trén cd s§ nghién citu tiép thu
nhitng di lién trén cic bing
sang ché va dit lidu thi nghidm:
MGt phutdng phip nita dé tiép thu
duge cong nghé ma khong phai
dén bii 1a nghién clu dé tiép thu
nhitng thdng tin ¢ s&n vé& nhiing
cong nghe¢. D6 1a nhitng di ligu

da duge md ta vé cac fng dung
clia cac bing sang ché, ca nhitng
ing dung dugc dang ky & mot
nude va duge ding ky & nudc
ngoai, déu ¢b sin cho muc dich
nay. V& nguyén tic, cac doanh
nghigp déi thii ¢6 thé nghién ci
nhiing ing dung nay, hoc hoi
nhiing cong nghe cd ban, trién
khai cac san pham va phuong
phap canh tranh ma khong vi
pham dén quyén 1gi cla nhing
ngudsi ndp don ding k¥ ban quyén
diu tién. Vi vay, bing sing ché
vira 14 mot nguén chuyén giao
cOng nghé truc tiép, thong qua
EDI va cé‘ip bing sang ché, lai vita
14 hinh thitc khong truc tiép thong
qua viéc nghién c(ru. Tuy nhién,
vin ¢6 sy khong thong nhat I3
litu nhifmg thong tin ¢ong khai vé
cic ban md 14 sing ché nhu vy
cb thire sy cung cip diy dd théng
tin d& cic chuyén gia, cic ky su
cua doanh nghiép déi thi ¢6 thé
nim bit dugc cdng nghg mot
cach chinh xac khdéng? Mot
ngudn théng tin quan trong nita L
nhitng dif liéu thi nghigém cdng
nghé mit ca cac nhi sang ché.
Co thc sau mot giai doan doc
quyen vé chc codng nghe dé
thudng cho cic nha sang ché, cac
¢o quan cua cac Chinh phit ¢6 thé
Iyta chon dé cong bé nhing da
ligu nhu viy véi cic doanh
nghigp d6i thi ndi dia dé tranh
nhitng chi phi nghién clu trung
L3p va thitc ddy su canh tranh giita
cac doanh nghiép trong cung méot
[inh vuc. Day la co hoi dé cac nha
nghién citu, cac ky su cia cic
doanh nghiép ddi tht nghién ciu
& tao ra nhiing cong nghé méi
cho riéng minh.

(Xem rfép trang 33)
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CONG NGHE XU LY NHIET CUC BO BANG DONG GAM UNG FUKO
DUNG DONG BIEN TAN S0 CONG NGHIEP 50 Hz KHAC PHUC UNG
SUAT DU TRONG KET CAU HAN

{1y nhiét cuc bd ¢ thé ding dé giam tng suit

du va cai thién cd tinh cla lién két han, dic
biét thich hgp ddi véi két cau han c6 kich thudce 16n.
Tai liéu nay trao dbi vé cach xéc dinh cac thong s6
co ban clia ché do xir 1y nhiét cuc bo (tdc dd nung
nong va lam ngudi, nhiét do ram va thdi gian gilr
nhiét, kich thudc vung lién két can nung nong cuc
b6 ...) nhiim lam giam @ng suit du mdt cach ¢ higu
qua khi han két cau thép.

1. DAT VAN DE ;

X 1y nhiét chi tiét sau kht han la mot trong
nhing bién phap cong nghé pho bién dugc - ap dung
dé khic phuc g suat du ctia kim loai mdi han va
kim loai ¢ ban. Trong nhiéu mrdng hap, day ciing
la blcn phép anh ercmg quyét dinh dén chit lugng
va tudi tho clia két chu trong qua trinh lam viéc lau
dai.

Tudi tho 1am viéc nay duge chi dinh xudt phat
tlr diic thi 1am viéc cha céc thiét bi trong dicu kign
{ng sudt cong tic 16n va & nhiét do cao dan dén
nguy cd giam do bén cd - 1y sau thoi gian 1am vige
dai va hién tugng rio (bién dang tu chay) cla vat
ligu két cdu.

Pé dam bao dd bén két céu thép, mot trong
nhitng glai phap hlf:u qua la ap dung cong nghc
phuc hoi cau tric t& vi va khic phuc ng suat du
cho cac két ciu biang xt 1y nhigt nhd dong di¢n cim
{ing tan s& cong nghiép hoic dong cao tan.

2. CONG 5(1[:1[1 XU LY NHIET PHUC HOI
BANG DONG CAM UNG:

Pic diém cua phuong phap nay la ung dung
cong nghé xu ly nhiét & ché do thay ddi hoan toan
cdu tric pha két tinh cla vat liéu ché tao két ciu sau
mot thdi gian dai lam viéc di vai cac ching loai
dugc ché tao tir thép hgp kim chiju nhigt h¢ perlite
nhu 12X1M, 15X1M1, 12MX, 15XM va 16M.

TS. Hoang Vin Chéu - KS. Nguyén Dinh Sao
KS. Luc Van Thuong - TS. Lé Thugng Hién

Cac tac dong chmh nhg x 1y nhigt bang dong
dién cam Lrng tan sb cong nghlep hodc cao tan den
cAu tric t& vi va do bén co - 1y cia vt lidu bao gom

1. Khic phyc cac hign tugng vi xOp trong ciu
triic té vi cla vat lidu sau thdi gian dai lam viéc &
nhiét g, ing suat cao (dudng kinh vi x6p 2 m) va
dam bao két tinh pha tro lai hoan toan va khong rd,
xop cho vat ligu két ciu.

2. Ning cao kha ning giai phong cac nguyén to
hop kim khdi ciu tric cac-bit tao nén trong qué
trinh lam v;ec (vala nguycn nhan chinh gay ra giam
do bén, tudi tho két ciu) va dll'd ching vé trang thai
rin hoa tan tir do nhu trong ciu triic ban dau cta vit
lidu.

Ché do cong nghé xit 1y nhiét phuc hoéi cho cac
ching thép hgp kim chiu nhiét hé perlite dudc trinh
bay trong bang sau: (Xem bang 1.1)

Céc két qua nghién citu cho thiy syt khir ting suat
du chi yéu xay ra do qué trinh bién dang déo cla
kim loai trong giai doan nung l1a chinh. Tai thoi
dtcm két thac giai doan nung (khoang 2-3 gio) tng
sut du ¢ the ch1 con (10 20)% so v&i ing suat du
0 co trong két ciu trude khi x 1y nhigt. Trong giai
doan giit nhiét, mitc d6 khi tmg sut du 12 khong
dang k& va ¢ thé danh gia bing cong thitc sau
day[1]:

(¢) t
g _( 14 ) r (1)
on 10
Trong do:
G op - (ng suit du tai thoi diém bit diu giai doan

gilf nhiét;

tr - thoi gian gilt nhigt (phut);

B - he s6 phu thudc vao loai thép va nhigt d6 ram
Tr, (thong thudng thay ddi tir - 0,08 dén - 0,16).
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Bang 1.1. Ché d6 cong nghé xit I nhiét phuc héi cho cdc ching thép hgp kim chiu nhigt
Mac thép th[}g p.hfﬁp x4 Thiong ho\é. - . Ram cao ——
ly nhiét TC Théi gian (min) TC Thdi gian (h)
20 Trong 10 920-950 60
Dung cam Ung 920-960 30
16M \Tron’g ]b’ 020-950 60
Dung cam ting 920-960 30
12MX va Trong 10 950-980 60 670-6%90 2
15XMa Dung cam {ng 950-1.000 30
T I 1.060-1.030 10-740 3
XM @ ‘ ronng 0 0-1.03 60 710
Diing cam dng 980-1.030 35 710-740 1
15X 1M1 Trong 16 1.020-1.050 60 730-760 10
Giast =-0,11 vaon = 0,20, theo (1)[&06! T4
M3
Véitr=3 gids, ta cb g0=6%; Vdi AN e
tr =30 gid, tacod g/0=9%. Kétquala neu kéo .soo\ . v
dai thai glan gill nhigt them 27 gid thi img suat du - R o
ban diu giam xudng thém mot mitc khong dang ké A1 N s [
(ghn 3%). P e 1
, . - - P o 5 . - |
Déi vai phin 16n che két cdu thm vo dé xitly e e e HY
nhiét cyc bd phai tién hanh nung khu vyrc moi han &
va vung kim loai cd ban lan can mdi han bang mét 4.
ngudn nhidt v4i cong sudt nhat dinh. Ngudn nhiét m;T
dudce st dung phai tao ra duge mdt su phin bo nhigt ]
d6 tudng déi ddng d2u va dn dinh trén todn bo pham 94 Nl s A‘\ |
vi khu vire can nung. Sy chénh l&ch nhiét d6 trong m\ N :
qué trinh git nhiét thudng nim trong khoang 200C ™ )< !
(theo [5] ) hodc <850C (theo JIS Z 3700). Tu |20/ N\ _{ |
phuong trinh din nhiét cd ban, Wells A. Ada tim ra / \xl:_ggﬂ'c o |
600°C “tam N !
phu’cjng phap tinh toén gan ding cong suit can thict ; - . = = —~ =

cla ngudn nhiét bing d6 thi theo cac dai lugng qui
udc (khong th nguyén) nhu sau:

h
U= L (2)
p.C.s.
1. Thai gian qui udc:
h.L?
A= (3)
T ks

2. Pic trung qui udc cua dong nhiét:

Trong do:

t - Thoi gian nung (gidy);

p - Khéi lugng riéng cla vit liéu cd ban (kg/m3);
¢ - Nhiét dung riéng (J/kg 0C);

s vi L - Chiéu day va chiéu rong cfia di kim loai

b}
Hintt 1. Anh huong cia nhiét d ram va thor gian gicr nhigt dén higu gud
giam tng suat o sau kb xir Iy nhigt
cén nung (m);

h - He s6 tod nhiét tif bé mit vat liéu (W/m2.0C);

k - He sb din nhiét cla vat lidu (W/m.0C).

Vi cac gia tri t va 21 tinh duge, st dung d6 thi
trén hinh 2,a ta xéc dinh dugc nhiét do qui ude Tr
tai tam dai kim loai can nung.

Tur quan hé :

(4)
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Va cac gia tri h (theo diéu kién cach nhiét) va
Tr (nhiét d6 ram chon theo vat liéu ¢d ban), ta xac
dinh duge mat d dong nhiét g0 (W/m2). Cong suit
cua nguon nhiét Q dugc tinh theo mat do dong nhiét
va tono dién tich be mat dai k1m loai can nung.
Trong dicu kién cho phep nén tien hanh nung hai
phia (ca mdt trong va mit ngoai). Lic do, hé s6 h
trong cac cong thic (2) va (3) s€ dudc thay bdng
gia tri 2h.

3. UNG DUNG:

Nhigt dién la mot trong nhitng linh vic cong
nghé nang lu’dng quan trong va ch1em ty trong 16n
trong tong san lugng dién san xuit va tiéu thu & Viét
Nam. Viéc bao dudng duy tri dam bao an toan van
hanh cho cac nha may nhigt dién 1a mot trong nhiing
cong viéc rat quan trong va ludn ludn duge sy quan
tAm cla cac nganh, cic cip va cic cd s§ san xudt,
cd quan nghién cltu va trién khai.

Vién Nghién cttu Co khi da c6 rat nhiu dong
gop trong chc tao va phuc hoi phu tung dap Gng nhu
cau san xuit cho cic nha may nhiét dién trong ca
nudc. Doi ngili can bd khoa hoc ky thuat va chuyén
gia clia Vién di c6 von kién thitc va nhiéu nim kinh
nghigm sifa chita va bao tri thiét bi cho nhiéu nganh
cong nghiép cla dit nude. Hién tai Vién co cac thlct
bi cong nghé st dung dong dién cam {ng tan so
cong nghiép véi day du cac thiét bi theo doi, kiém

1
L=1500

/////1\

U=45-50V

S = 50 Hz
Hinh 3. So d3 nung néng gia nhi¢t moi han bing
thiét bj tin sé cong nghigp 50 Hz.
1. Vong cdm vmg mém.
2. Lép cdch nhigt amidng.
3. Truc bom sau khi han néi.

[ 04 o8 1.2 18 20r

a2

Hinh 2. Su phéan bé nhjét d Tr khi xur Iy nhiét cuc bé.
a- Phu thude theo thoi gian nung; b- Phu thuc theo chiéu rong tam.

tra vi hiéu chinh trudng nhiét ddm bao cho yéu cau
cong nghé.

Céng nghé nung nong va xi 1y nhiét bing dong
dién cam ing da dugc cac chuyén gia cua Vién ap
dung thanh cong trong ché tao lan dau tién tai Viét
Nam, han ndi va khi img suit ¢ truc ep_ mia 400
mm cho Cong ty Co khi Ha ndi, phuc hoi va ram
cao xir 1y nhiét khit img suat cho vanh lin dang bing
-da 2700 x 200 x 150 mm cua Cong ty Apatit Lao
Cai.

X1t 1y nhigt chi tiét sau khi han la mot trong
nhimng bién phap cong nghé pho bién dugc 3 - ap dung
& khic phuc tng suit du ctia kim loai mdi han va
kim loai co ban. Trong nhleu truong hdp, day cling
la bién phap anh hucng quyét dinh dén chét lugng
v tudi tho ctia két ciu trong qua trinh lam viéc lau
dai.

MGt vi du vé cong nghg xit 1 nhigt ddi véi truc
bom sau khi han bao gom cac nguyén cong sau day:
ram cao 6 nhiét do 620 10C, gilt nhiét aé dam bao
trudng nhiét dong deu d6i v6i kim loai méi han va
kim loai nén trong khoang thdi gian di dai, lam
ngudi cham chi tiét cho dén nhiét 6 mai trudng.
Vigc thyc hién day di cac cong doan trén dam bao
khit (ng suit han du t6i 70 - 90 % [3,6,8], dong
thai con ¢ tac dung on dinh t6 chitc kim loai mdi
han, pha v ciu tric bién ddi pha trung gian va din
dén viéc giam do ciling bé miit chi tiét, ting tinh déo
va d6 dai va dap cho kim loai mdi han.

Phuong phap gia nhiét duge thyc hién bang dong
cam Ung tan so cong nghiép hay cao tan Phu’dng
phap nung nong bang dong cam Ung tan s6  cong
nghiép nhd cac thlct bi han TDS cong suit 16n
(1000 -1200A) dé 3 ap dung cho truc bom.

( Tiép theo trang 24)
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NGHIEN CUU AP DUNG
?ginisﬂz?zfcv,;z? i:::: DPHOGHCM. I(¥ ” _IUAT NGUUC
mshn gt plrrEn K NHANH SAN PHAM

Sw phdt trién ciia khoa hoc ky thudt gite mot vai tro quan trong, no tac dong va thiic ddy qud trinh
phit trién lich si nhan logi. Nhitng nam gan ddy, nhiéu thanh tuu to lon trong cdc linh vuc: cong nghé
thong tin, cong nghé sinh hoc, cong nghé vt liéu moi, cong nghé nano... tac dong dén moi mdt doi
song kinh té, chinh tri, xa hoi cia cdc quéc gia. Anh huéng ciia khoa hoc ky thudt da lam thay doi
hoat dong cua cdc cong ty cd vé tw duy lan phuwong phdp.

Tai liéu nay trinh bay so luoc phwong phdp Ky thudt nguwoc RE (Reverse Engineering), mét lua chon
gidi phdp cong nghé hop ly ciia cdc cong ty nham duy tri va phdt trién hé thong san xudt lau dai dong
thoi phwong phdp nay con la cong cu hitu hiéu trong linh vuc chuyén giao cong nghé.

. : KHj‘u NIEM KY THUAT 0 iion mift ké thuga Qui trinh thiét ké nguge
NGUQC .2

. N San pham

N N Nhu cau
C6 nhiéu khai nigm vé Ky thuat + Théo réi

ngudc, tuy nhién hai dinh nghia sau day ¥ tuimg thiét ké o
trinh bay tuong ddi hoan chinh: V bova k'er; tra
thuat nguge 1a qua trinh thu duge hinh + R

N 9 <. ~ £ Tao mau thy va kiém tra
dang hinh hoc cua doi tugng vat chat Sén phim
dang ton tai, sau do su dung df{ ligu th}l Sin phim Reverse
dugc lam c¢d sG cho viéc thiét ké mot doi Engineering

tugng mdi. Thiet k& mai nay c6 the 12 ginn 1: phan bist qua trinh thist ké “thuzn” v ‘ngupc”
ban sao cua thiét ké ban dau hoiac la

PR . 2 N . . tin xung quanh chic ning, hinh dang, thon $0 vat
thiét ké dudc cai tién hoan toan mdi. 1 & 5 g

1y, kha ning ché tao, kha nang lap rap cua san pham
d6. Muc tiéu ctia budc nay 1a nhiam hleu mot cach
toan dién va miéu td duge nguycn mau roi dya trén
két qua nay ta co thé tao ra san pham mdi [3].

Nhu viy, thuat ngtt “Ky thuat
nguge” la chl trinh tao m6 hinh CAD
3D tu mdt san ph1n1 c6 san nhim
thuc hién cac phép ph”m ttCh ky thuat
hodc tai tao lal san pham do derl
dang nguyen gbc hoic bién thé (co
thay ddi, cai tién). S& di c6 thuat ngit
“K§ thuat ngugc” lata SO sanh no vai
phuong phap thiét ké truyen thdn gma
ta thudng tién hanh dé tao ra sin

- Ky thuét ngugce 1a budc dau tien cia qué trinh
tai thiét k&, trong d6 san pham dugc quan sat, thao
roi ting bo phan, phén tich va thu thap nhitng thong

Hinh 2: M6 hinh mdy CMM va toolpath quét hinh cua dau do [1]
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Vit thé

Huéne di chuvén
ddi laser

Cb

hg'! Théau kinh line tru
(b)
Hinh 3: Nguyén Iy hoat ddng khi scan béng laser:
(a) Nguyén ly tao anh trong 2D. (b) Tao anh trong 3D.
(c) Hinh anh thu duoc tir may quét

(c)

phim tam goi 12 thiét ké thuan (Forward Engineer-
ing). Hinh sau cho thay su khac bit giita hai qua
trinh, thiét ké thuan (Forward Engineering) va thiét
ké ngugc (Reverse Engineering) (hinh 1).

2. NOI DUNG KY THUAT NGUQC

Ky thuat nguge la mot qué trinh gom bon giai
doan: Danh gia dit liéu; Tao ra di lidu; Kiém tra
thiét ké va thyc thi thiét ké [2].

- Giai doan danh gia va kiém tra vat mau. Cac
budc chti yéu trong giai doan nay gom c6: Kiém tra
kich thudc va hinh anh; Xem xét su khong thong
nhit véi dit lidu da co; Phan tich cac 16i; Lap bao
cao danh gia Chdt lugng; Kiém tra vt miu; Pua ra
quyet dinh c6 tlcp tuc thuc hién hay khong.

- Giai doan tao dif lidu. Céc dit liéu can tao ra
trong giai doan nay bao gdbm: Céc kich thudc, vat
liéu, cac phuong phép hoan thién, cac bé mit lip
ghép, dung sai, dac tmh ky thuat, yeu cau lip ghép,
yéu cau kiém tra, yéu cau ¢am bao chit lugng. Hmh
dang cua vat trong giai doan tao dit liéu dugc %0 hoa
theo hai phuong phap quét (scan): dang t1ep xuc
(LOHI&C[) va khong tlep Xac (non contact). O dang
tiép xic, ta dlcu khién mot dau do sao cho Uep xuc
véi be mat can do. Mbi vi tri tlep Xuc giira dau do
va bé mit vat s& cho mot diém c6 toa do (x,y,z).
Dich chuyén ddu do dén hét bé mit va lién két

Hinh 6: Chai Pep va tay cam dién thoai

Hinh 4: Hinh anh cta chai sau khi két thic s hod trén may CMM, va sau khi
tao mat bang Pro/Engineer

nhitng toa do nay
lai s€ cho ta mot
tap hgp diém.
Thiét bi tiép xic
thong dung nhat 1a
may do toa dd
CMM (coordinate
measuring  ma-
chine). May CMM
tuong ty nhu mot
robot 3 bac tu do
(tinh tién theo ba phuong tryc giao Xx,y,z) trong do
cd ciu chap hanh mang dau do tiép xic 1én be mat
vit do dit ¢d dinh trén ban may (hlnh 2). Chuycn
dong cla dau do duge dieu khién bdi ngu’m véin
hanh thong qua joystick hodc hoan toan bing may
tinh.

3 dang khong tiép xic, dé thu duge hinh dang
clia vit, ngudi ta khong ding dau do ma chiéu cac
chim xung ning lugng 1én bé mit vét va thu lai phan
ning lugng sau khi phan xa (nhu chum tia sang, song

...) hodc sau khi xuyén qua vat (khi dung tia X). May
quét laser la thiét bi tieu biéu cho phUUng phap phan
xa. Nguon sang, vat do va cam bién thu, dugc bd tri
thanh dang tam giac nén céu triic nay dugc goi la
optical triangulation (hinh 3). Tam cua tia téi phat ra
tlr ngudn s& cho tuong img mot vi tri duy nhét trén
cAm bién CCD thu tiy thudc vao dd siu cia diem
trén bé mit. Hinh dang ctia toan bd vt thé dugc ghi
Jai bang cach dich hay quay vét trong chim 4nh sang
hodc quét chum anh sang ngang qua vat.

Hinh 5: Mo hinh hoan chinh duoc dem gia
cong trén may phay CNC dé tao léng khuén

Ca hai phuong phéap quét deu cho dit liu Ia mot
tap hop cac diém rdi rac. Dit ligu diem thudn g dugc
ghi thanh cic tap tin chuin théng dung nhu IGES,
VDA - FS, DXF hogc ma ASCIL Cac tap tin chudn
d6 duge chuyen thanh m hinh CAD nhd nhiing phan
mém nhu Imageware, STRIM va Scan — Tools.

- Giai doan kiém tra thiét ké. Trong giai doan
ndy ngudi ta ché tao vat miu va tién hanh thi
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nghiém vat miu dé kiém tra xem céc dit liéu da chinh
xac hay chua. Néu chuta chinh xac thi tiép tuc chinh
stra va hoan thién.

- Giai doan sir dung thiét k&. San phim dugc ché tao
tir goi dit lidu day dd, chinh xac da duge hoi dong co
chitc ning phé chuén.

UM; DUNG KY THUAT NGUQC DE THIET
KE NHANH CAC SAN PHAM NHUA

Chung toi da nghién clru va ap dung Ky thuat
ngugc dé thiét ké mot s san pham sau:

a. Chai xit khi mui.

Day 1a vat c6 hinh dang kha phitc tap véi cac gin
tao hinh va bién dang cong. Viéc s6 hoa duge thuc
hién nhd may quét toa d0 CMM ¢ phong thi nghiém
Do luong khoa Co khi, truong Pai hoc Bach khoa
Thanh ph6 Ho Chi Minh (hinh 4,5)

b. Mot s6 san pham khéc (hinh 6)

4. KET LUAN

Ky thuat nguge 1a cong cu hitu hiéu dung daé phan
tich, kiém tra, thiét k& va ché tao san pham Viéc t1m
hiéu, g dung phuong phap nay vao san Xudt 12 can
thiét va pht hop véi quy luat phat trién bi vi day la
phuong phap hién dai, c6 tinh ty dong hda cao, chi
phi san xudt va gia thanh san phim thip. Vi tinh wu
viét ctia nd, cho nén da va dang ¢ nhiéu qudc gia
nghién citu, st dung, nhit 12 trong bdi cAnh toan ciu
héa va canh tranh kinh t& dang dién ra gay git trén
toan thé gidi.

TAI LIEU THAM KHAO

1. Alain Benard. Le prototypage rapide (1999)

2. Thai Thi Thu Ha, T6 Hoang Minh, Tran
Tuén Pat, Ung dung Reverse Engineering trong viéc
thiét ké cac bé mit khuén méu phitc tap. Hai thio
”Nghién citu va (ng dung cong nghé tao mau nhanh”
ngay 16 thang 02 nam 2002, Pai hoc Bach khoa
Thanh phd H6 Chi Minh.

3. Katheryn A. Ingle. Reverse Engineering. Mc.
Graw - Hill (1994).

4. Kiristin L.Wood and Kevin N. Otto. A Re-
verse Engineering Design Methodology. The Uni-
versity of Texas Austin (1995).
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(Tfép theo trang 21)

So d6 cong nghé dudc chi ra trén hinh 3.

Céc thao tac cong nghé can thiét bao gom :

1.Ga lfip can nhiét do 1&n bé miit chi tiét. Li‘ip dat
16p cach nhigt va quin vong cam {ng déi xiing so
vGi mdi han. Cac vong cach nhau 15-20 mm va
duoc ¢o dinh chat .

2. Dau ndi mach dién do cho can nhiét.

3. N6i vong cam ing v3i bo nguon.

4. :Fhl,rc hi{én/gia nhiét va gilt nhiét, lam ngudi
chi tiét theo ché do cong nghe¢ da néu trén.

4. KET LUAN

Phudng phap cong nghé gia nhigt va ram cao
céc chi tiét két cdu han bing dong dién cam ing
tan s cong nghiép 1a mot phuong phap thuin
tién va co hiéu qua trong viéc dam bio chit lugng
moi han, khic phuc nitt t€ vi va iig suat du cia
két ciu bang thcp cac- bon trung binh va cao, tang
do bén va tudi tho chi tidt.

Mat do ctia dong nhiét va kich thudc cua
vung cin nung cuc by phai duge xac dinh hgp ly
sao cho sy phan bd nhiét do 1a twong ddi dong
déu tranh kha niing xudt hién {ng suit du trong
qua trinh ngudi.

TAI LIEU THAM KHAO :

1. Belaev A. A. Remont kotlov visokovo
davlenie. Moskva. 1989. Energoatomizdat.

2. Antikain P. A. Metalli i ratset na protsnosti
kotlov i truboprovodov. Moskva. 1980. Energy.

3. Jis handbook. Welding 1997.

4. D.J.Cottrell. Electrical resistance and Gas-
fired techniques for Post-Weld Heat Treatment.
Heat Treatment of Metals. Aston University.
Birmingham, England, 1989.

5. " ells, A.A. and F.M. Burdekin, “Local
Heat Treatment for welded Plate Structures”
BWRA Bulletin. September and November
.1962.
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NGHIEN cUU CONG NGHE HAN TU DONG TRONG KHONG GIAN

NHIEU CHIEU UNG DUNG BAM BIEN LASER DO UUY DAO BUONG HAN
PHUC VU HAN VO TAU VA THIET B HOA DAU

TS.Hoang Van Chau - KS. Luc Van Thuong
KS. Nguyén Pinh Sao - ThS. Nguyén Trong Hiép
TS. Lé Thugng Hién

Tai liéu trinh bay mot sé két quad nghién cvu cdc ddc diém cong nghé qud trinh han tw déng trong
khong gian nhiéu chiéu doi voi két cdu han co bién dang phiic tap lam co s6 t6i wu hod ché dé cong nghé
han, dp dung cho viéc thiét lap quy trinh cong nghé, thiét ké ché tao do gd voi bo diéu khién tw dong
theo chwong trinh s6 ung dung cam bién Laser cho han vé tau. Da nghién ciiu xdy dung co so die liéu
cia cdc thong sd ché do cong nghé han, thiét ké do gd tw dong hod dp dung cho cdc vi tri han khdc nhau
trong khong gian nhiéu chiéu, ché tao va ldp rdp thi nghiém b vi xit ly hé thong diéu khién.

1. DAT VAN DE:

Viéc nang cao chit lugng, hiéu qua st dung trong
khai thic tinh ning va phat huy céng suit ddi tau,
doi hoi mot su dam bao chit che cac yéu cau k¥ thuat
ciing nhu viéc kiém dinh, giam dinh ky ludng céc
nguyén cong trong ché tao dong méi va sira chita vo
thu. Cong nghé lip rap va han hoan thién trong ché
tao tau thuy vi v@ly ngay cang dugc chi y nghién ciru
ap dung rong rai cuing vai sy phat trién ctia cac thanh
qua k¥ thudt trong nhitng nim gan day.

Cac phuong tién cong nghé phuc vu cho viéc cd
gidi hoa va ty dong hoa trong thiét k&, ché tao tau
thuy da va dang dude ap dung hiéu qua va chét lugng

& cac nudc cong nghidp tién tién. Cong nghé han tu
dong dudi 16p trg dung va ban ty dong trong moi
trudng khi CO2 b:ing day han bot tu bao v¢, han dién
x1, han dién khi...
lao djng cua cong nhin nganh dong tau mot cach
déng ké ciing nhu d4m béo chit lugng theo yéu ciu
ky thuit.

d3 gop phan cai thién diéu kién

d Viét Nam muc tiéu nghién ciru ing dung cong
ngh¢ tu dong hoa cong nghé han trong cong nghiép
d6ng tau, trién khai img dung vao san xuit higu qua

c6 mot vai trd quan trong nhim d6i mdi cong nghg
ctia nganh cd khi ché tao trong cong nghiép dong tau
clia dit nudc.




NGHIEN CUU & TRAO BOI

26

Y

May tinh

A

Bo vi xtr Iy dung PL.C

- A L2
biéu khién xa

A

A Y

4 Y

TU didu khién 4 didu khidn dd )
S il dicu khicn do Thiét bi han
dau do ga han
Y Y JF Y Y Y
Pau do Laser D6 ga han Pau dua day

2. QUA TRINH NGHIEN CUU:

2.1. Thiét ké do gad han:

Trén cd s nhiém vu va muc tiéu cla deé tai 1a thiét
ké ché tao bo dd ga han vo tiu va thiét bi héa diu co
diéu khién chuong mnh s6 ciing nhut sau khi da phan
tich danh gia cu thé vé cac cong ngh¢ han pho bién

Hinh 2. Hé thdng thiét bi han tu dong voi cam bién Laser — Camera dan duong

ap dung trong san xuit, dé tai lua chon ché tao do ga
han ty dong dich chuyen theo xich dé phu hgp véi

cac bién dang khong gian khac nhau cia nhiéu
chiing loai tiu va thiét bi hoa diu c6 kich thuéc khac
nhau.

Cong nghé han dugc lya chon la cong nghé han
day 16i dédc (hodc day 16i bot) trong moi trudng khi
bao vé& (hodc ty bao vé&) véi dudng kinh
day han tr 0.8 - 1.6 mm. Piéu nay dam
bao cho kha ning ap dung phu hdp véi
hau hét chidu day thép (8 — 30 mm) cta
cc loai v tau va thiét bj héa diu thong
dung.

2.2. Nghién ciru tich hgp d&u do cam
blcn Laser va thiét 1ap phan mém didu
khién:

e He¢ thong dau do bing cim bién laser
gom: Pau do Laser-camera MINI-i/90
(1), ti diéu khién Ez-TRAC-IT (2) két ndi
v6i may tinh bang cong RS232/422 (3),
giao tiép bE’mg phin mém WinUser. Tat
ca cac phdn t nay két hop lai de diéu
khién cd ciu chip hanh theo yéu cau dé ra
(cd ciu chip hanh gdm 2 cum chuycn
dong theo hai phuong Y va Z) (4).

Diéu do Laser - camera MINI - /90 v&i
nguyén 1y hoat dong la cam bién quang
hoc, stt dung chiim tia laser dé chiéu séng.

+ Nguon sang I laser diode 50mW.

+ Khoang cich 50mm, chiéu siu quan
sat 90mm.
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Hinh 3: Hé théng cdc cum diéu
khién va nguén han

«:ﬁ]‘.ﬁ?f.m

x ":‘-

(o 7: THIGMIBRcong nghé han.

+ Pham vi cGia tim nhin mit phing gin 12 43mm,
xa la 71mm.

+ Chicu sau do phan giai trung binh 12 0,16mm.

+ Cac diém mau cho mdi Profile Ia 239 hoic 478.

+ Téc dd 30/60 Profile cho mbi gidy.

+ Toc do dit lidu 14340 diém cho mdi gidy.

e D6 ga dau han.

Dd g dau han dim bio cac nhiém vu sau:

- Pam bio dudgc toc dd han nhu mong mudn

- Theo Sétldu'(_ic hinh dang, ciing nhu vi tri mi
han ma h¢ thong giam sat da chi din

Trong HTD1, do EZ-TRAC-IT da bao dam giam
sat dugc ding vi tri mdi han theo 2 phuong Y va Z,
vi viy ma 6 gé du han chi cin phdi hgp dé diéu
khién dau han theo phuong X cho dong bd va phu
hgp v6i cong nghé han da duge dit ra.

Hinh 4: Lap rdp do ga trén thanh tau.

Hinh 5: Theo doi va danh gid do

_ ] Hinh 6: Vi tri duong han trén
on dinh ho quang.

than tau.

Dam béo su chuyén dong cia truc X 1a mot dong
¢d mdt chiéu kich tur doc 1ap, thay doi tde do vo cap
bang dién ap mot chieu (0 ~ 40VDC). Do bd chinh
Iuu ¢6 didu khién bang thynstor cung cap, thay d01
dign ap ra tir O ~ 40 VDC biing tin higu ap di¢u khién
tuong tu (0 ~ 5 VDC) ti 18 vdi dién ap ra.

Lya chon cAu hinh thiét bi PLC dugc chon can
phai c6 kha ning md rong cao. Bo nhd, toc dd phai
du dé luu gil va tinh toan; diéu khién cho phu hgp.

Tt cac thiét bi va yéu ciu trén, PLC dudc chon 13
loai:

* Siemens S7-200 CPU 224XP 14DI/10DO
Relay va 2 Analog Input/1 Analog Output.

* 1 module md rong EM232 v3i 2 C(z)ng analog ra

* 1 cap PC/PPI dé két ndi may tinh v3i PLC S7-
200

* Dung lugng bd nhd: SKB dit liéu va 8KB
chuong trinh

* Téc do 1024 phép tinh nhi phan/mm giay

2.3. Thiét ldp Quy trinh cong nghé han:

So d6 két ndi thiét bi cia hé thong:

2.4. Két qud trién khai ing dung:

> Tai phong thi nghiém

Hé thdng thiét bi han ty dong sit dung cam bién
Laser — Camera bao gom:

1. M6 hinh khdng gian vo tau.

2. Dd g han diéu khién sb.

3. B ngudn han.

4, Td digu khién,

5. May tinh vdi chuong trinh phan mém dicu
khién.

> Tai Nha may déng tau Séng Cim
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3. PHAN TICH KET QUA NGHIEN CUU:

- Béing thuc nghiém da tién hanh xac dinh cac ché
d6 cong nghé han chil yéu khi han ty déng véi diy
han 16i bot trong khi bao vé nhu dién ap han, df)ng
han va téc d6 han pha hgp vdi goc nghleng ctia bé
miit chi tiét trong khéng gian lam co sd aé xay du‘ng
cd s3 dit lidu cho bd vi Xt 1y va phan mém didu khién
a6 ga han khi han cac két cdu ctia vo thu thuy.

- Trén cd s3 ban v& thiét k€ v4 tau, sau khi tinh
toan cho tung mdi him cu thé céin cit vio gbe nghiéng
cfia mdi han trong khéng gian so vdi phu’dng nam
ngang, vQi phan mém va bo vi XU 1y da duge ché tao,
o thé 13p trinh dugc chuyen dong cta dbd g4 han va
ty déng thay ddi cic théng sd cng nghé han trong
qua trinh tudng ang véi tung doan chuyén dong cua
quy dao han, ddm bo chiit lugng mdi hin.

- Strdung d6 ga han két hgp voi dau do cam bién
Laser da dam bao chinh xéac chuyén déng cla dau
han theo mép vit cho truge cua phéi. Kho?mg dich
chuyén cua b trugt theo hai phuong Y va Z du dé
thay doi vi tri dau han trong khong glan tuy theo do
chinh x4c lip ghép trong thuc € clia qué trinh thi
cdng.

- Phin mém dudc thiét 1ap d4 két ndi dong bd vai
d6 g va bod vi x{t 1y, dAm bao hoat dong cla ca hé
théng v&i bd ngudn han, cho phép digu chinh cac
théng s6 ctia ché d6 han & cic vi tri khic nhau phi
hgp véi yéu ciu thyc té san xudt.

4. KET LUAN:

- LAn diu tién D2 tai da trién khai 4 ap dung cdng
nghé do duong han ty déng bang diu do cAm bién véi
camera laser dé dinh vi chinh xéc vi tr han, tao digu
kién nang cao chit lugng céng nghé cho han ty dong
cac mdi ndi trong khéng gian.

- D& tai ¢6 tinh toan thidt ké va ché tao dd ga hin
trong khong gian dam bio yéu ciu v& phéi hgp
chuyén dong phuc vy cho vigéc dich chuyén theo quy
dao khong gian. Két cdu dd g4 gon nhe, dam bao
duge tinh co dong va phu hgp cho dic diém han v6
thu thuy v thiét bi hoa dau.

-Bovi X 15/ duge thiét ké va lz'ip rép trong nudc.
Phan mem ket ndi ddng bd vai 6 ga va bd vi xir ly
didu khién s8 dam bao cho céc chuycn dong cua 4o
ga theo quf dao cén thiét, dong thdi didu khién ché
d6 c6ng nghé hin phuc vu cho vige nghién c(ru thiét

lap cong nghé han ty dong cac méi ndi trong khong
gian.

- D thyc hién viée tiép thu mdt chch ¢é chon loc
cdng nghé tidn tién cta nudc ngoai (cla cée nudc
G7 nhu Canada, Nhat) dé trién khai cac ndt dung va
muc tidu nghién citu dé ra.

- Théng qua nghién c¢u thyc nghiém D3 tai da
thiét 1ap dugce Quy trinh cong nghé han clia thiét b
han ty déng c6 diéu khién sb trong khong gian nhiéu
chidu v6i cac ché 46 cong nghg han chil yéu nhu dién
4p han, dong han va tdc 46 han phi hop vdi gbe
nghiéng clia bé mit chi tiét trong khéng gian cda v6
tau.

- Quy trinh cdng nghé da duge ing dung ta1 Nba
may déng thu Séng Cam cho han tau 4.000 tin va
duge danh gia dAm bio cic yéu chu v& chét lugng
mdi han ddi véi vé tau thuy.
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1. Danh gia tinh chat
bimetal theo ng suat du trong
vung lién két hai 1dp

Ung suit du anh hudng dén sy
hinh thanh tinh chit cla da sd
bimetal dugc ché tao tif cac kim
loai, hgp kim khac nhau vé co 1y
tinh va dugc xac dinh bdi dd bén
vitng ctia mdi han hai le kim
loai trong qua trinh han no hodc
phun nd, ciing nhu gia cong tiép
theo va didu kién st dung. bBac
diém ctia cong nghé¢ han no dudc
xéc dinh rat dang ké bdi mic do
va tinh chat dic trung cla sy phan
bo (ing sudt & trang thai sau khi
tao ra mdi han. Xét theo tinh bén
viing két cau, thi giai doan quan
trong nhat 12 budc gia cong néng
& nhiét do cao, can dugc nghién
clu trong quan hg véi déc tinh cg

GuPo

<S8 88 8

DANH GIA TiNH CHAT VAT LIEU BIMETAL
1AN NO THEO TRANG THALUNG SU L\T D0
BEN CUCBO VA KIEM TRA KHONG PHA HUY

Tai liéu sau day rnnh bay phuong phap nghién citu danh g{a tinh chét
vdt liéu bimetal han no (phun no, han dép...) sit dung trrong ché tao may:
theo trang thai itng sudt du; ung sudt cuc bé trong lién két hai lop; @o bén
cuc bo do anh hudng cuia ché dd cong nghé tao ra chiing va phuong phap
kiém tra khéng pha huy bing siéu am.

hoc va vt ly truyén §

nhiét ctia cic thanh phan ¥

cAu tao nén bimetal, khi jﬁg |
do6, phuong phap cong o0
nghé tao ra moi han s&
tr§ nén yéu t thi yéu. 20
Péi v6i bimetal han " 2
nd (phun nd, han dip, 97 \x%_ﬂé*

can dinh...) & trang thai
sau 0 c¢6 chira cac thanh
phan cau t& nhu: thép

b) .

cacbon thap, thép khong
gi, hgp kim crom - niken
thi dng suit kéo dic
trung trong 16p kim loai
han la 200+300 MPa
[1]. Khi han nd hop kim
niken 1&n nén cac loai thép d6 thi
{ing suit du giam xudng dén 50
MPa, con trong trudng hgp su
dung thép créom (12 % Cr) thi
xuit hién Gng suit nén khoing
150200 MPa va vai tro chu dao
lai thudc vé cac hé s6 giin nd
nhiét . Ddi v6i cic loai thép cac
bon va thép hop kim hoa thap, h¢
s6 gidn nd nhiét trong khoing
nhiét do 20+600°C la khoang
14.10%°C 1; d6i véi cac thép crom
cao thi nd ¢d gia tri thip hon
(khoang 12.10°°C “); ddi véi
thép khong gi austenit dat 17.10°

0 3 6 9 W

Hinh 1. Phan b6 tng sut déc trung trong méi hdn nd thép
peclit (a) va thép peclit + austenit (b): | 0,2% C: Il 0,14% C;
Ill 18% Cr + 8% Ni: 1) trang thai sau han nd ; 2) trang théi
sauhannd va u o T = 540°C.

OC 1. Cac hgp kim trén nén niken
co'o ~14,8.10 €°C !, titc 1a gan
v6i kim loai nén.

Co tinh clia cac thanh phan
trong bimetal xac dinh diéu kién
tu dicu chinh lai khi hinh thanh
{ing suét du va 1am han ché gia tri
tdi da cia ndé & mic gidi han
chay vidu: tuy thude vao ti 1¢ cac
hé s6 gian nd nhiét, ing suit du
trong t6 hgp thép cacbon dong
chit va thép crom - niken (18,2%
Cr; 8,%% Ni; 0,2 =287 MPa) sau
han nd gan bing 500 MPa, con
sau U & nhiét dd 540°C trong 3
gid tng sudt du gidm dén 30+50
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kim loai han né xuat hién

tinh khong dong nhét theo
tiét dién ngang cia Gng
suit nén, cb gia tri cuc dai
& cac ving bi bién cimng
nhigu hon dudi tac dong va
dap cac bé mit han (hinh
2). Sau thudng hoa & nhiét

d6 930°C céc (ing suit bén
trong phan bo lai va giam
dot bién xudng 100 MPa

Hinh 2. Phan bd céc tng sust ddc trumg trong moi han

thép peciit (I} va austenit (i) sau khi hén nd:
1} trang théi sau han né;
2} Irang thai saus han nd va thuong hod ¢ 830°C.

trong méi han, thip hon rit
dang k& so véi bimetal hin
dip va bimetal han nd
chua qua 0. Nguyén nhén
1a do cau tric dang song
lién két ctia méi han nd,

két hgp v&i nung ndng

L

Y

kim loai han ¢ thé tinh theo biéu
thirc sau:

& day: moé dun din hdi 16p
kim loai nén va 1dp han; gidi han
chdy cic doan peclit trong mdi
han.

2. Dénh gia tinh chat
bimetal theo dd bén cuc bd

DO tin cly, dd bén clia cac vat
ligu bimetal hiin nd & ché dd khac
nhau dudgc xac dinh thdng qua
danh gia d§ bén bam dinh hai 16p
kim loat han theo cic vung cuc
bo va danh gia do bén tdng hop
¢6 k& dén tinh khong ddng nhit
cuc bd dé phdng doan kha ning
lam viéc cua ching nhd phép so

/,'/7/ LA,

a) B)

——f+—-

a -

d) e)

Hinh 3. Sodé xée dinh céc tinh chat cuc bg cta bimetal: a) thir kéo cuc b6; b) phuong phdp ép nén 18 vic) dénh gid tro khang bién dang cdt; d) dédnh
gid Irg khdng kéo dit; e} danh gid d9 bén dong hoc va di déo phd hily trong bé mét 1op kim foai

MPa (thép cacbon + thép cacbon)
va dén 280+300 MPa (thép crém
- niken + thép crom - niken) nhu
cho trén hinh 1.

Ngay sau khi hiin n, st hinh
thanh trang thai ing sut du do ¢b
lién quan dén bién dang déo nhiét
cuc bd tai ving va dap [1, 2], nod
dudc xac dinh bdi ¢d tinh cua vat
liéu han, tinh bién cimg, do dan
nhiét... &c trung phan b, gia tri
cla cac Ung suat du 1a do thim
sau khi nung vit ligu dén nhiét 4o
t4i han va chiéu sau xuyén thiu
cta bién dang déo trong qua trinh
va dap & mic do cao. Trong 16p

nhiét dé cao da tao didu kién
thudn Igi hon cho viéc tu didu
chinh lai cla (ng suit tai sinh ra
bdi bién dang cuc bd & nhing
ving lidn két méi han yéu hon,

Mat db tap trung blen dang tai
nhiing vung lién két mém hon ¢
thi bién dang nhiét cla ldp kim
loai hantuong Lrng véi diém bit
ddu chay déo cac viing peclit
(ferit) dugc xac dinh theo biéu
thitc sau:

M

Ung sufit nhiét bén trong 18p

sanh véi cic déc tinh ca kim loai
don thé (mdndlit). Khi nghién
ciu trudng blen d'mg, sy xudt
hién va phat trién ciia cac hu hdng
bing cic phuong phap tenxd;
phugng phap can de va ludi
dudng phin chia; phuong phap
bao quang hoc; phudng phip
Muar... di cho phép hidu duge co
ché lam vige cia bimetal trong
dng XU cda toan bd vat lidu.
Nhung khi nghién cftu qua trinh
bién dang va d3 bén cuc b cb
hiéu qud nhit 13 ding phuong
phap cdc vét in 16m, cho phép
nhin dugc khdng nhitng cac nén
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tai viing lién két hai 16p véi vige
o _,,L 1am rd nét cic ving vi ciu tric  Fw =Sw By =05; By /0, -Ey o)
i :\ kim loai khic nhau v danh gid khi 2= o, =05} Ey/2E,,
L]

!
.
f = 2
| —‘ Jj?
=
Hint 4. Méu the dénh gid 06 bén bam dink hai

iop kim loal khi kéo lruot vé kéo ddt:1} 1dp nén;
2} Idp han; 3) viing fin k6t hai fdp.

dinh vi c¢ ban vi toa d6 gin két
cua ching, ma con cac thong tin
vé tinh chit cuc bo cla vat lidu
bimetal. Miu dé kéo cho trén
hinh 3a ¢6 hiéu qua théip nén can
danh gia do bén vt lidu 2 16p kim
loai nén va 16p kim loai han tdt
nhit 13 tén cic mit cit 16n,
nhung vige ché tao va thir pha
huy cac miu tirang g cla vung
khuech tin hodc ving ¢6 ngudn
goc phat sinh khac la rat khé
khin. Phuong phép hgp 1y nhét
dé xac dinh cac tinh chit cuc bd
12 bing cach danh gia trd khing
chéng nén &p (hinh 3b). Tac gia
cong trinh [2] da st dung phuong
phap do do clang t& vi dé két hgp
phén tich cAu tric vét ligu bimetal

Y

b 44

chc tinh chét cta nd (ban thin ciu
triic kim loai ¢ mitc do hat, céc
mang mdng khuéch tin va tap
chit kim loai & dang hgp chit rén
3 nhiing vung khdo sat cuc bd
khéc nhau).

Vige danh gia dd bén cuc bd
cia vt lieu bimetal duge thyc
hién khi dat tai song song véi
bién gidi lién két hai 16p béi luc
cdt trugt (hinh 3c) hay ddt (ai
thing goc voi mit phing licn kct
cac 13p kim loai han (hmh 3d) de
lam rd cic doan mit xich yéu,
nhung khéng cho phép d'mh gia
tinh chit theo titng lcip cau triic
kim loai thanh phan. Phwong
phap nghién clfu nay & nudc
ngoai di dugc titu chuin hod (vi
du nhu CT 10885-85 cha Lién X6
cii) va rit ¢6 hidu qua khi dénh
gi4 d6 bén bimetal kha chinh xac,
tuy thudc vao mbi quan hg vdi
kich thuéc cla méu thit pha huy
(hinh 4), nhung ndé khéng cho
phép 1am rd cac dic tinh bén cla
vt lidu & nhitng chd bi mém do
hién tugng thoat cac bon.Vi du:

Hinh 5. So dé xdc dink tink chaf tong hop cda bimetat:
a) thit kéo co k& dén cdc chuyén tisp khdng dong nhal; b) dénb gid chi tiéu cuc b o0 ké dén hidu qué cua val ligu nén; ¢ th udn; d) thir va ddp co ké
dén dnh hudng cua bién gici moi han deén su phat sinh va ham cde vét nit; e) tht dg bén gion; g) thi bén méi

khi céc thong sb ctia miu thd pha
huy dim bio didu kién# 04, dd
bén bam dinh hai 16p bimetal
thép 22K+thép 08X 18H10T sau
han nd da thudng hoa va i 1a KD
= 425 MPa, con khi # = 0,2 thi
=520 MPa Trong khi (10 do
ben thic t& cla ving mém do
thodt cac bon 1 B 350 MPa. Néu
miu thr dim bao duge didu kién
#> 1, thi yéu t6 hoa ben tiép xic
s& khéng con ¢6 tac dung nita.
C6 thé xép tinh trd khang pha
hiiy gion vao nhém cac déc tinh
d6 bén cuc bd clia cac 16p kim
foai trong bimetal khi két hgp bé
mdt pha hay gdy v6i bé mit ctia
18p twong (ng & vung bién gidi
hai 18p (hinh 3e). Viéc xac dinh
6 dai va dap trén miu thit ¢6 thé
cho phép han la khi dudng tam
mau Lhang gbc voi be miit llen két
hai ldp kim loai, con mat cét dich
chuyn so véi ving khao sat va
khéng thé loai bd anh hudng
nhiét dén céc tinh chit cha mdi
han.
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3. Dinh gia tinh chit
bimetal theo do bén téng hgp:

Khi tinh todn d6 bén clia céc
két cAu bimetal ngudi ta thudng
chi chd y dén 1dp kim loai nén
chiu tii. Phudng phip nay ép
dung cho cic sin pham thanh day
cung vdi 16p han &p mém kha
méng, nd s& bi tach ra khdi ché
5 1am viéc ciing vdi su chuyén
ti€p vao viing bién dang déo. Khi
tinh toan timg phan d bén tdng
hop c6 thé duge xac dinh bing
céng thitrc sau:

I = i n oc
=0y +P(0'B -Cq )

(trong d6: Te: 051 Ty gidi han
ben bimetal, 16p nén, 18p han va
ham lugng clia no trong chidu day
tong chng bimetal. Trong biéu
thitc (3) khéng tinh dén su khac
nhau giita médun din hoi khi
cling bién dang cta cc 16p kim
loai thanh phan, do dé ¢6 xdy ra
sy phan b lai vmg sudt trong cac
16p. Ung sudit thyc té trong kim
loai ¢ mddun din hdi 16n hon trd
nén cao hon. Fridman - Morozov
| khi nghién citu ddng théi bidu
6 bién dang déo da dura ra cong
thitc chinh xac hon, nhung khong
phép tinh dén d6 bén cac 16p
khéng dong chét ctia mdi han.
Khodng tréng dé duge bé sung
bang thir phi hity nhi¢u miu ¢
tiét dién dai dién nhit, bao gdm

kim loai nén va chidu day 16p
kim loai han trén toan bé lién két
hai 1gp (hinh 5a).

D61 v6i mdi han 6 chit luong
tdt, thi d6 bén tong hgp khéng co
thay dbi dang k&. Nho thi nghiém
pha hiy, c6 thé danh gia nhidu

hon céac chi tiéu cd tinh, lam rd
dic tinh dng xit thién v& cac hu
hong va pha hiy cuc bd hai 16p
khi cling bién dang, ddng thai xac
dinh dudc chi titu d6 bén va kha
ning bién dang & thasi didm xuét
hién sy phé hdy cuc by méi han.
Khi dd, tdt nhat 1a két hdp pha
huy ¢o hoc vdi khao st ciu trite
@€ vi vang lién két hai 16p truc
tiép trén méau thit (hinh 5b). Viéc
stt dung thém cac vét nén ép tidu
chudn (50 vét nén /1 mm?2) cho
phép danh gia kha ning bién
dang cuc bd cha bimetal. V&
nguyén tic, khi dat tai trong tinh
lién tyc cho dé&n khi pha hiy
blmctal sy pha huy tinh lién we
mdi han no tip trung 4 ving ¢c6
d6 ciing ning cao va khong vugt
ra khoi gidi han cia né. Nhung
cic khuyét tat vi mé can phai
dudc ké dén, xét theo gdc do kha
nang cua chang ngay cang phat
trlcn néu nhu két ciu chlu tai
trong thay ddi theo chu ky. i idu d6
rit cd ¥ nghia khi phong doén kha
niing lam viéc ctia chi tiét lam tir
bimetal.

Pénh gia d bén tdng hop con
dudge thuc hién bang cich udn bé
cac miu (hinh 5¢) vA quan sat
bing mit thudng nhitng hu hong
clla méi han tén bé mat di mic
tho dai (cb thé theo phudng phép
cho trong Tiéu chuin Nga OCT
10885 - 85). Khi dé céc khuyét
tit thudng khéng duge phat hién
thdy. Theo tidu chuin ctta Nhat
Bén vé bimetal thép khong gi han
nd, sai s6 v& pha hity tinh lién tuc
mdi han dén 50%, khi d6 mic d5
bong tréc tinh theo % duge xac
dinh theo céng thitc:

L = 100ZA, / [x (R + 1)]
(4)

( Th,_tdng chidu dai cac doan
¢6 su phd hiy tinh lign tuc mbi
han; R, t béan kinh bé udn va
chi¢u day 16p kim loai han).

Trd khang d6i vdi phd hay
gion cua blmetal c6 ké dén cac
chuyen tlep khong dong chit va
sy ¢6 mit cda I3p kim loai han 1a
dic tinh di d& danh gia kha ning
1am viéc cha két cAu. Co6 thé xac
dinh d9 dai va dip (hinh 5d) cung
vdi vigc danh gié nhiét d (i han
khi phin b dinh vét cit & cac do
sau khac nhau trong 16p kim loai
han, tai ving lién két hai 18p v
trong 16p kim loai nén (2] dé dua
ra so sanh do bén gion vatligu ¢d
chita cic ving khong ddng nhit
khac nhau so véi 16p kim loai
nén. éi v6i bimetal thép cacbon +
thép khong gl, nhiét d$ t6i han
dbi vdi tht ca cac truong hgp1a 20
OC. Cén chd y dén sy tu dinh
huéng khac nhau ciia miu khi bi
pha huy so véi mat phang lign két
hai 16p (hinh 5d.) d& 1am 13 &
khang phi huy khi gip phal vet
nit cung vdi Vung lien két mdi
han hodc phat trién song song vii
né. Théng tin quan trong va day
dt hon ¢ s& duge 1am 16 néu s
dung cAc mau kich thudc 16n
Khac nhau dé dénh gia dic nh
déo cla sy phd hay vat lidu
bimetal.

Vide kiem tra do bén méi cling
rét ¢6 ich (hinh 5g). Trong dicu
kién tai trong chu k¥ ¢6 thé xuft
hién cac tac dong can trd tinh
khéng df)ng nhét cuc b tai vung
lidn két hai 16p bimetal han nd.
Thi nghiém can tién hanh theo
mitc dd tai trong, s6 cla chu ky
va s do dit tii tuy thudc vao bai
toan cu thé vi dic diém cla chi
tiét may [2]. Trong moi trudng
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hop, két qu cudi cling nhén dude
la chi tiéu do bén tong hgp.

4. Dinh tinh chit bimetal biing
phuwdng phiap kiém tra khong
pha huy

Mot trong nhiing phutang phap
quan trong aé d‘mh gif chit hrgng
bimetal 1a kiém tra khéng pha
hiy dé 1am 13 hon cac khuyét tit
phé hiiy tinh lién tuc ctia méi han
v xhc 1dp quan hé vdi d6 bén
nhim phdng doan tinh niing st
dung cudi ciing ctia vat ligu. Tuy
nhién, yéu té v& dd khong ddng
nhat cda vat lidu bimetal mang
déc tinh riéng, dugc xac dinh bdi
sy cin thiét phai 1iy 1dng tich
phan cua nhitng tin hi¢u khi tim
kiém cac vi tri khuyét tat trong
mdi han nim trong mdt phing
lién két hai 16p. Hinh dang séng
diic trung ciia bien gidi lidn kéc
hai 16p kim loai khi hiin nd hiu
nhu khéng gy anh hudng dén két
qué kiém tra. Khi xdy dgng md
hinh phé hay tinh lién tyc trong
viing mdi han bimetal han nd,
khuyét tat c6 dudng kinh trong
dudng 2 mm duge dinh vi vai
bién dé cao hon 16 dB so vdi mic
ctia am thanh 6n. Sy xuft hien vét
nit dang cay thdng duge ghi nhan
bdi cée tin higu ¢6 ich ma mic gia
tri cia nd cao hon so véi tin hidu
chudn mét cach 1o rét. 61 véi
bimetal thép cacbon + thép
khong gi han nd ¢b ciu tric khac
nhau, trong méi han ¢é s6 lugng
nhd cic tap chit ddc, bot khi,
phdng rop vi k& ci cac vét nat
déu din dang cay théng, thi do
bén bam dinh hai 16p khi kéo dit
thudng nim trong khoang KD =
490520 MPa, con do bén kéo
trugt cp = 370400 MPa.,

5. Két luén: sidu am 13 rét phd bién va ¢6 hign
qua cao. Chi & nhitng vang cé
nhLIng thay ddi dot bién Il‘llIC dd
séng Am ngudi ta mai tién hanh
chup X-quang hoic cit miu dé
kiém tra hodic thi phi huy &
nhifng viing lin can cic khuyét
tit phat hién biing phuong phép
siéu am.

1) Khi danh gia tinh néng st
dung cla céc loai bimetal, ngoai
cic phuong phap da d& cap trong
mdt s6 tai ligu va bai bio khéac
cda nhém tic gid, con cb thé
nghién citu anh hudng cla ing
sut duf trong céc 16p kim loai hin
va nen, thit pha huy méu d& xéc
dinh dd bén cuc bd, dd bén téng
hop c6 két hgp v3i nghién ciu
cdu triic viing l4n cin bién gidi
hai 18p bimetal.

Tai liéu tham khdo:

1.  JuAKo6ndn, (1987),
“Svarka Vzruvom”, NXB Luyén
kim den, Matxcdva,;

2. Ha Minh Hing, (2003)
“Hdan bing ning lugng né”,
NXB Khoa hoc va Ky thuz_xt,
Ha Ngi. [ |

CAC DOANH NGHIEP CG KH ...

2) Hién nay st dung phuong
phap kiém tra khdng pha huy chat
lugng bimetal bing phuong phép

(Tz'ép theo trang 18)

(12) Chuyén giao cong nghé théng qua di cu tam théi: Hinh
thitc cudi cting, phin 16n céng nghé dudng nhu duge chuyén giao
théng qua viéc di cu tam thdi cha cac sinh vién, cac nha khoa hoc, céic
nha k¥ thuat-quan ly 16i cac trudng dai hoc, phong thi nghiém va cac
héi nghi khoa hoc ¢6 vi tri § nhitng nudc phat trién vi dang phat trién,

Dy la loai hinh chuyén giao cong nghe dang dién ra ¢ nhitu nudc
trén thé gidi. Vi vay, che nudc dang phat tridn nén tan dung loai hinh
thite chuyén giao céng nghg nay ma khéng tén kém vé dio tao, bing
cach khuyén khich cic sinh vién sau khi tét n ghigp, cac nha khoa hoc
dang lam viéc ¢ nudc ngoai quay trd lai qué nhi ganh véac viéc phat
trién kinh doanh, gido duc, nghién citu phuc vy dit nudc.

NOI DUNG CHUYEN GIAO CONG NGHE

(1) Chuyén giao cong nghg phan cling sin xudt, bao gdm vat ligu,
may méc, thiét bi.

(2) Chuycn giao tai lidu san xudt, gom paten, cac bi quyet thiét
k&, kinh nghiém quan 1y, cic tai lidu k¥ thudt, cac tiéu chuin san xudt,
cac quy trinh van hanh.

(3) Chuyén giao tii lidu td chitc, gdm tai lidu ding cho quén 1§
nhu cic quy ché van hanh doanh nghigp nghiép, quin 1§ chat lugng
san phim, quin 1y nhan s, kiém soat tai chinh.

(4) Chuyén giao céc k¥ ning san xuit, kinh nghiém, k¥ ning duge
tich 1dly va sif dung trong quy trinh sin xuét. n
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GLOTTHIEU CONG NGHE. SAN PHAM VA THIET BI CUA CAC DOANIT NGHIEP,
CACTO CHUC, CAC NHA KHOA HOC SAU DAY €O THE CHUYEN G1A0

CONG NGHFE TRANG MEN
TREN GANG

Md ta quy trinh CN/TB
(Cong nghe/Thiét bi): TCVN;
Men Frit dugce pha tron nghién
min va phun tren gang va nung 4]
nhigt d6 yéu ciu. San pham gang
duge ph men bong lang.

Xuat xif etia CN/TB: Tir de tai
nghién cltu cdp cd sd.

Linh vife 4p dung: Luy&n kim.

Uu diém cua CN/TB: Gid sin
phdam bang 50% ngoai nhéap.

Mi¥c d§ phat trién: San xudt
thir nghigém.

Phuong thife chuyén giao:
Chuy€n giao chia khoa trao tay.

Thdgi gian va hinh thitc bao
hanh: 6 thing

Hinh thic cung ci‘ip:Bz’m truc
tiép theo hgp dong; Theo don dit
hang, hoiic qua Toa soan Tap Chi
Co khi Viét Nam.

CONG NGHE CHE TAO
BO POI VOI PHUN
BOM CAQ AP

M6 ta quy trinh CN/TB: Xu
1y 16 nhod va siu véi 46 cbn méo:
0,00l mm. X{ 1y b& mit truc véi
a6 cén méo: 0,001mm. B6 cing
céc chi tiét dat dydc 60 - 64 HRC.
B0 d6i lap ghép ta chon khe hd 1-
3mm. B§ bong 13.

Xuit xif cia CN/TB: Tir d2 tai
nghién citu cap nha nudc

Linh vye dp dung: Cip déan
nudc va cung cip nudc, cheé tao &
to

Uu diém cia CN/TB: Gon

nhe do chinh xac

Mirc dé phat trién: Quy md
cdng nghiép

Phuong thue chuyen giao:
Chuyen giao Patent; Chuyen giao
bi quyel Chuyen giao License;
Chuycn giao chia khoa trao tay;
Thoa thuén vdi khach hang; Pao
tao

Thdi gian va hinh thic bao
hanh: 12 thang

Hinh thidc cung cép: Ban truc
tiép theo hop dong: Theo don dit
hang, hodc qua Toa soan Tap Chi
Co khi Viét Nam.

DO GA QUAY

Mo ta quy trinh CN/TB:
- Khé ning tii: S tin.
- Téc ddtuyén tinh: 100 ~ 1000mun/p.
- Cong suit dong co: 0.18KW x
2
- Pudng kinh phéi:
500 ~ 4500mm
- Dudng kinh x kich thudc phin
cao su ctia con lan: @ 350x118mm,
- Kha niing tii: 10 tin.
- Téc d6 tuyén tinh: 100 ~
1000mm/p.
Coéng suit dong co: 0.18KW x
2
PBudng kinh phoi:
4500mm
Pudng kinh x kich thudc phan
cao su cua con lin: @ 350 x
120mm.

Puong kinh x kich thudc phin

500 ~

thép cta con lin: 2 x @ 335 x
25mm
Théng s6 k§ thuat ZT-20:
Kha ning tai: 20 tén.
- Téc do tuyén tinh: 100 ~
1000mm/p.
Cdng suit dong co: 0.37KW x
2
Puong kinh phdi:
4500mm
Pudng kinh x kich thudc phan
cao su ctia con lin: ® 350 x
120mm.
Pudng kinh x kich thude phin
thép cta con lin: 2 x @ 340 x
30mm

Théng s6 ky thuit ZT-30:
- Kha ning tai: 30 tin.

500 ~

- Téc d6 tuyén tinh: 100 ~

1000mm/p.

- Cong suit dong co: 0.37KW x
2

- bPudng kinh phéi:
4500mm

- Pudng kinh x kich thude phan
cao su cua con lin: @ 350 x
120mm.

- Pudng kinh x kich thudc phan
thép cna con lin: 2 x @ 340 x
30mm

Théng s6 k§ thuat ZT-40:
- KhA niing tAi: 40 tin.

500 ~

- Téc d¢ tuyén tinh: 100 ~

1000mm/p.

- Cong suit déng co: 0.37KW x
2

- Puong kinh phéi:
5200mm

- DPudng kinh x kich thuée phan

900 ~
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cao su cua con lin: @ 425 x
120mm,

- Pudng kinh x kich thude phan
thép cia con ldn: 2 x © 415 x
40mm

Théng s6 k¥ thuit ZT-60:

- Kha ning tai: 60 tin.

- Téc d6 tuyén tinh: 100 ~
1000mnv/p.

- Céng suit dong co: 0.75KW x 2.

- DBudng kinh phéi: 900 ~
5200mm.

- Dudng kinh x kich thude phin
cao su cua con lin: ® 425 x
120mm..

- Pudng kinh x kich thude phin
thép cha con lin: 2 x © 415 x
40mm Trong lugng : 3065kg.
Linh vie dp dung: Sin xuit

ong, Luyén kim.

Uu diém cia CN/TB: Uu
diém cda CN- TB: Thiét bi ngoai
nhép, chat hrgng t6t, gia ca canh
tranh.

Mifc d§ phat trién: Thuong
mai hoa
Phueng thidc chuyén giao:

Pio tao
Chao gia tham khao: Gia ban

cong nghé: Theo thoa thudn.
Thai gian va hinh thdc bao

hanh: 12 thang

_Hinh thie cung cap: Ban truc
ti€p theo hgp dong; Theo don dit
hang, hodc qua Toa soan Tap Chi
Co kh1 Viét Nam.

CUN (:111.’1‘11"1'1* BOM THUY
LUC CUA MAY CONG
TRINII

Mé ta quy trinh CN/TB:
TCNN; Qui trinh ¢éng nghé ché
tao Bloock xi lanh bom thuy luc
hudng tru; Qui trinh céng nghé
ché tao piston dé trugt bom thuy

e hudng tryc phi 20, phi 25, phi
32, phi 36; Qui trinh cdng nghé
ché tao dé truot cla bom thuy luc
hudng try; Qui trinh c6ng nghé
ché tao dia chia: Qui trinh ¢6ng
nght ché tao truc van phéan phéi,
van didu chinh; Cac k¥ thuat v& sai
léch hinh dang, kich thude, vi tri
tuong quan tudng dudng véi nude
ngoai.

Xuét xtf ctia CN/TB: Tir d tii
nghién cttu cip nha nudc.

Linh vuc ap dung: Cong nghe
ché tao mdy, ché tao may xay
dung va lam duong.

Uu diém cda CN/TB: San
phém chit lugng dat 90-95% cla
Nhat Ban; Gi4 thinh bing 40-60%
clia nudc ngoai; Phit hdp voi thiét
bi cla nhiéu nudc: Nhit Ban, Han
Qudc, CHLB bic, Italia.

Mife @6 phat trién: Thuong
mai hoa.

Phudng thitc chuyén giao:
Chuyén giao chia khoa trao tay;
Thoa thudn véi khach hang; Dao
tao.

Thgi gian va hinh thic bao
hanh: 12 thing

Hinh thife cung ¢ip: Ban truc
tiép theo hgp dong; Pai ly bén 18,
hodc qua Toa soan Tap Chi Cg khi
Viét Nam.

HEE THONG HAN TU DONG
KAT/OSCILLATOR

M& ta quy trinh CN/TB: Tiéu
chuin dat duge: TCVN May co
thé han ty dong 6 moi tr thé: hin
qap han leo, han ngang, hin tran
Han tr dong & trén moi be mit:
phdnb cong, tron ng dung cho
déng tau, két cau thép, bon bé...
Hé thong bao gom: - Xe han GK-
197-0 (dung ray cung) - Xe han
GK-197-O/FO (dung ray mém)
Diéu khién bing vi xit 1y 24DC,

lap trinh duge Toc d§ didu khién
bing ndm xoay 4 hoic 10 vong cé
phan hdi tdc do. Téc do thay dbi
theo Model, tir 1.3 - 41.9cm/phat
dén 19 - 345cm/phiit. Ga kep ray:
cling v mém - Loai ding nam
cham: han thép - Loai ding chan
khong: nhom, Inox Tin sb lic cla
bd lic mo: 8- 188 chu ky/phit.
Thoi gian ding giita cac moi han:
0-5 gidy. C6 cic dang lic khac
nhau tuy theo yéu cau han. Ga kep
vii digu chinh mé.

Linh vyc ap dung: Han

Mifc d§ phat trién: Thuong
mai hoa

Phuong thifc chuyén giao:
Chuyén giao chia khoa trao tay;
Dao tao

Chao gia tham khao: Gia miy
moe thiét bi: Theo thod thudn

Théi gian va hinh thidc bao
hanh: 6 thang

Hinh thic cung cap: Ban tryc
tiép theo hop déng; Theo don dit
hang, hodic qua Toa soan Tap Chi
Cd khi Viét Nam.

ALAY CA L ONC
(GAS/PLASMA)- NANO-
GRAYI

Mo ta quy trinh CN/TB: Tiéu
chuén dat dugc: TCVN Co cac
dudng ray dugc diéu khién bang
may ¢6 d¢ chinh xac cao aé phuc
vu cho vige di chuyén doc truc.
Chidu rong cit higu qud: 1,6m;
2,1m; 2,6m. Chidu day cat c6 thé
dudc md rong. He diéu khién CNC
da chifc ning dé dang st dung va
co dd tin ciy cao

Linh vifc ap dung: San xuit
ong, Cong nghée ché tao may

Muec dg phat trién: Thitgng
mai hoa

Phuong thic chuyén giao:
Chuyén giao chia khoa trao tay;
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bao tao

Chao gia tham khao: Gia may
méc thiét bi: Theo thod thuin

Th&i gian va hinh thite bao
hanh: 6 thang

Hinh thifc cung ciip: Ban triuc
tiép theo hop ddng; Theo don dit
hang, hodc qua Toa soan Tap Chi
Cd khi Viét Nam.

MAY EP THUY LUC 100
TAN DFE NOY CAP DIEN

Mo ta quy trinh CN/TB: Gia
cong theo méu cua Nhit Ban, trén
may gia cong van ning cd sit dung
cac do ga chuyén dung do trung
tim ché tao.

Xuit xif ciia CN/TB: Tir d& tii
nghién citu Cip co s6

Linh vyc ap dung: Vit lidu ky
thuat dign, Ky thuat dién

Uu diém cia CN/TB: Gia
thanh ha

Mic d phat trién: Sin xuit
thet nghigm

Phudng thie chuyén giao:
Dao tao

Chao gia tham khao: Gia may
moc thiét bi: 60.000.0004

Thai gian va hinh thite bao
hanh: 6 thang

Hinh thie cung cip: Theo
don ddt hang, hoic qua Toa soan
Tap Chi Co khi Viét Nam.

MAY DO NHIEU THONG SO
TU PONG LOAI XACH TAY
VIELINA-DCT.03

Mo ta quy trinh CN/TB:
Thiét bj sl dung trong khai thic
than ham 15 vi trong khai thac diu
khi. Thiét bji duge mang theo
ngudi khi di viio ham 10 hoic khu
vyc khai thac, ¢ chite ning tyt
dong do va canh bao nf‘mg dd khi
métan (CH4), nong do khi cacbon

monoxit (CO) va nhiét d6 nhim
ddm bao an toan tinh mang cho
ngudi lao ddng trong khai thac
him 10. Tiéu chuan dat dudgc:
TCVN

Linh vire 4p dung: Ché tao
may, Khi cu do cac dai lugng dién
va tir, May moc, co cAn, thidt bi va
dung cu dung trong xiy dung va
cdng nghiép vit Liéu xay dung

Uu diém ctia CN/TB: Thiét bi
gon nhe, lam viéc chinh xac, 6n
dinh va phii hgp vdi didu kign Vit
Nam. Bao hanh, bao tri thuin I¢i,
nhanh gon. Gia thinh thip so vdi
thiét bj ngoai nhap c6 ciing tinh
ning. D& phit trién thém tinh ning
theo yéu ciu clia ngudi st dung

Mike d phat trién: San xuit
thir nghiém

Phuong thite chuyén giao:
Pao tao

Chao gia tham khao: Gia may
mée thiét bi: 11.900.000 VND;,
Phi dho tao: Mién phi; Phi tu vén
ky thuat: Mién phi

Thai gian va hinh thite bao
hanh: Bao hanh 12 thang tai Vién
Nghién cou Bién tf tin hoc, Tu
ddng hoa (véi cic cbng tg) va tai
cd s6 st dung (véi he thong)

Hinh thife cung cip: Ban truc
tiép theo hgp dong; Theo don dit
hang , hofic qua Toa soan Tap Chi
Co khi Viét Nam.

MAY ITAN BAN TU DONG
MIG/MAG PIEU CHINH
BANG CONG NGHE THYRI-
TOR CO BO CAP DAY ROI
MODEL: KRII-350, KRII-500

M@ ta quy trinh CN/TB:

Dong may han ban ty dong
MIG/MAG diéu chinh biing cong
nghe thyritor ¢6 b cip diy roi
model: KRII-350, KRII-500 cia
hiing Panasonic - Nhit Ban dugc

cip dong bd vii dz\’%u cAp day roi
kéo dai 15m tf ngudn han tao cho
ng udi cong nhin su dung ¢é6 mot
khoang khong gian 1am viéc higu
qua va linh hoat. Ngoai ra model:
KRII-350 va KRII-500 ¢6 the ket
hop v{)’i xe han d¢ tao thanh mot
hg thong han tr dong dudi 16p
thude giap cdng viéc dat hidu qua
cao hon.

o Thong s6 k¥ thuit
Thong s k¥ thuit ciia may han
KRII-350:
- Dign ap ngudn: 3 pha - 380V,
- Cong suit: 18.1 KVA.
- biéu khién thyritor vé cip.
- Dong han : 60 — 350A.
- Hg s6 lam vigc: 50% tai dong

han 350A.
- Budng kinh diy han: 0.9-1.2mm.
- Ché do dién diy cudi mdi han.
- Dién ap han: 16-36V.
- Han day diic va diy 15i thube,
Théng s6 k¥ thufit ctia may hin
KRII-500:

- Dign ap ngudn: 3 pha - 380V,

- Cong suit : 31.9 KVA.

- Didu khién thyritor vo cap.

- Dong han : 60 — S00A.

- Ha 56 1am vige: 60% tai dong
han 500A.

- Pudng kinh day han:1.2-
1.6mm,

- Ché d& dién diy cudi méi
han.

- Dién ap han: 16-46V.,

Han day dic vh day 181 thude.

Déng bo gdm:
-Ngudn han KRII-350(KRII-
500)

-Diu cépdﬁy.
-Sing han MIG/MAG.
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- Pong hd CO, c6 sdy khi
Panasonic.

- Kep mat + Cap mat Sm,

- Mil han.

Linh virc ap dung: Han

Uu diém clia CN/TB: Thiét b
ngoai nhip, chit lugng 16t, gid cd
canh tranh.

Mirc d6 phat trien: Thuong mai
hoa

Phuong thitc chuyén giao: Do
tao

Chio gia tham khao: Gia may
moc thiét bi: Theo thoa thuan

Thoi gian vd hinh thitc bao
hanh: 12 thang

Hinh thitc cung cip:Ban true
tiep theo hgp dong; Theo don diit
hang , hodc qua Toa soan Tap Chi
Cd khi Viét Nam.,

MAY TUYEN TU NAV
CHAN DAT HIEM NDFEB
LOATCUONG DO TU
TRUGNG FRUNG BINIT VA
LOAM CUONG DO TU
TRUGNG CAO

Maé ta quy trinh CN/TB: T
4.000kg/ca- 8.000kg/ca; May
ding dé Luycn khoang vit t
khoang khé, dic biét 1a sa khoang
bién

Linh vyc ap dung: Ky thuit
va cong nghé khai thac khoang
SElI’l rin

Uu diém cia CN/TB: Tinh
ning dudng duong thiét bj ngoai
nhap trong khi gia thap han tir 50-
70%

Mite d9 phdt trién: Quy mo
cong nghigp

Phirong thie chuvcn giao:
Chuyen giao chia khoa trao tay;
Pao tao

Chao gia tham khao: Gid may
méc thiét bi: Theo thoa thun

Hinh thidc cung cip: Bén truc
tiep thco hgp dong, hodc qua Toa
soan Tap Chi Cd khi Viét Nam.

MAY VE MAU CONG NGHE
N PHEN INK- IET PLOT.
TLR

Mo ta quy trinh CN/TB:

Méy vé mau cdng nghg in phun
vdi cong nghé thiét ké sir dung
nguyén ly hoat dong may in phd
théng c6 tée dd nhanh va dic tinh
n dinh cao.

May v& mau cong nghé in phun
hé diéu hanh tuong thich vdi cac
loat phE‘m mém phcz) bién cé file
dinh dang PLT nhu: optitex, ger-
ber, lectra, assyst, docad, invesx-
tronica.

Linh vuc ap dung: Céng
nghi€p may mac

Uu diém cia CN/TB: May vé
mau coéng nghé in phun c¢é dd
phén giai cao dat mitc 300 ~ 600.
Téc do dat tir 100 ~ 200m
vudng/0l gid vugt midc nhitng
may v& khac tit 20 ~ 30% san
lwgng. Khi nhan [énh vé, may vé
mau céng nghé in phun ¢ thé tinh
dugce thoi gian v&. Muc in thdng
dung d& dit mua myc in. Cong
nghé vé sinh diu phun mie ty
déng hoa.

Mitc d§ phat trién: Thuong
mat hoa

Phudng thic chuyén giao:
bao tao

Chao gia tham khao: Gia may
méc thiét bi: Theo thoa thuin

Hinh thic cung cép:Bén truc
tiép theo hap ddng; Theo don dijt
hang , hodc qua Toa soan Tap Chi
Co khi Viét Nam.

MAY XU LY KHOI BUL KHi
THAIDA CAP

Mé ta quy trinh CN/TB:

Khéi bui, khi thai tir 16 nung, 1o
ddt duge din cudng bdc vé hé
théng XU 1, bao gEJm chc bon xit
ly cap 1, cap 2, cap 3. Cac bon xu
1y déu ¢ cic guén g quay cao te.
Khi hoat déng gudng quay trdn
ddo, danh tan khéi bui, khi thai
vilo nude va phu gia, qua bdn xit
Iy cdp 1. Phin khoi bui, khi théi
con lai bi ddn ddy sang bon x Ly
cap 2, néu con thi x 1y tiép & bdn
cap 3. Khi thii ra mdi trudng 12
khi an toan, dat tiéu chudn VN.

Linh vyc ap dung: 8715:
nhiém méi trudng. Kiém soat 6
nhiém

Uu diém ciia CN/TB: cu tao
két ciu khong phitc tap, sn xuét,
ché tao hoan toan ti vat tu trong
nude, d& thi cong, lip dit, van
hanh. Higu qua x{ Iy dat t6i da
(90- 98%). Chi phi dau tu, chi phi
vin hanh thip.

Mitc @6 phdt trién: Quy mo
cOng nghigp

Phuong thifc chuyén giao:
Pac tac

Chao gia tham Khao: Gia ban
cong nghé: 128.000.000d; Gia
méy méc thiét bi: 390.000.000d;
Phi dao tao: 26.000.000d; Phi
chuyén giao bi
quyét:77.000.000d; Phi tu vén ky
thudt: 10.000.000d

Théi gian va hinh thie bao
hanh: 6 thing

Hinh thife cung cip: Theo
don dit hang , hoédc qua Toa soan
Tap Chi Co khi Viét Nam.

PHAN MENM U HO TRUTAC
NGIHEPR ANG NGAY CHO
CACCUBQUAN DOANT
NGHIEP" - TRANG TAC
NGHIEP DIEN TU NOI BO

Mb ta quy trinh CN/TB:
Céc vin dé ma GPPM cho



DOANH NGHIEP & SAN PHAM

38

phép giai quyét:

Blzpage tao thanh nén ting aé
trao ddi thong tin, dir liéu cta
doanh nghi€¢p dugc luu trit mot
cich bao mat va an toan, nhung lai
rit tign I¢i trong viéc st dung
ching vao cong viéc hang ngay.

Bizpage dugc xay dung dé trao
d6i bao cdo thong tin tryc tiép
(nhu bdo cao giao ban, bdo cao
chuyén dé xi 1y cOng vin) va trao
ddi théng tin tryc tiép (nhin tin,
dam ludn trén mang). Viéc trao
dbi théng tin truc tiép cb ¥ nghia
thue tién cao, diic biét 1a trong
trudng hgp cd quan doanh nghigp
c6 nhidu tru s hodc cé cac dai 1§
rai rac G nhidu noi.

Phin mém duge xay dung dya
trén co sd di liéu va cac module
x( 1y nhung toan b dif ligu va
thong tin déu dugc may do theo
tung don vi.

Toan bd phin mém déu duge
xdy dung trén giao dién web nén
rAt dé sir dung cho tit ¢ cac nhin
vién va linh dao cua cd quan,
doanh nghiép. Giao dién ¢ két
hgp véi Am nhac, hinh anh, video,
phim.

Yéu can déi vdi méi trudng
ing dung GPPM:

Bizpage c6 thé dugc st dung
déhé didu hanh mot doanh nghigp.
CAu hinh ¢in thiét nhu sau:

+ May PC +
mang/Chuyén vién

card

+ Mang: Hub + day cap mang

+ Modem phuc vu két ndi lac
di cbng tac

+ Phin mém: Bizpage +HDH

+ Cai dat va chuyén giao: 5

tudn

Bizpae ¢6 thé sit dung dé quan
1§, diéu hanh mgt doanh nghiép ¢
nhiéu try sO

Céu hinh thiét bi nhu sau:

+ C6 mdt mang LAN + cac
thiét bi cin thiét tai try sd chinh
mot cach true tuyén, néu sb tru s3
tlr 2-5 thi két ndi phin chia theo
thdi gian

Bizpage ¢6 thé dudgc s& dung dé
quan 1§, dieu hanh mét doanh
nghiép c6 nhiéu diém phan phdi

Céu hinh can thiét nhy sau:

+ CO6 mdt mang LAN + céc
thiét bi cin thiét tai tru sd chinh +
modem

+ Céc dim phan phéi két ndi
v3i try 6 chinh quan dudng dién
thoai

+ Cach 5t nhit 12 két ndi phan
chia theo thdi gian

Hé didu hanh: Cac may tram ¢6
thé s dung bét ci hé didu hanh
nao: Windows 95, 98, 2000, XP,
2003

Xuat xi cia CN/TB: VN Vigt
Nam

Linh vyc dp dung: T4 chitc va
quan ly, Thong ké; Cac hé thong
ditu khién, diéu chinh va kiém tra
tu dong

Uu diém ciia CN/TB: Phan
mém c6 giao dién web nén bat cit
may nao ciing chay dugc ma
khong cin cai dit va chi cin mét
ciu hinh t6i thidu

Giao dién don giin nén bat cd
chuyén vién nao ciing ¢6 thé st
dung dugc. Tit ci cac hudng dén
déu tree tuyén va duge dit ngay
trén man hinh. Cac hudng din deu
duge Vidt hoa & mitc téi da

Tiéng Viét c6 thé st dung bat
ct bd mia nao trong ba b ma
chuyén dyng: Unicode, TCVN3,
hodc VNI vao bat cir thol diém
nao. Dir liéu duge co ciu thong
nhét, khong phu thuge vio bd ma
nao

CSDL cua doanh nghlep dat
ztai mot chd nhung cd thé truy cap
tit bat ¢ diu, khéng phan biét
khoang cch gin xa

Do dic diém trén nén Bizpage
rit thich hgp cho cic co quan
doanh nghiép ¢ nhiéu tru s& hodc
c6 nhiu vin phong phan tén &
nhiéu noi

Déi vai nhimg lanh dao di céng
thc xa phan mém cho phép theo
dbi cac cong viéc xay ra hang
ngay & ¢ quan, doanh nghigp

Phiin mém c6 mot hé thdng bao
mit chit ch&, gitp ngudi quan trj
hé théng chi dinh mdt cch chi tiét
cic phin viéc ma chuyén vién
duge phép thyc hién

Bizpage tuy 12 mang dudc phép
truy cip tai nhifu diém nhung la
mang ndi bd nén dit ligu duge luu
giff vi bao mit an toan

Bizpage c6 hé thdong ty dong
sao luu tryc tuyén va dinh ky nén
¢6 kha ning dir phong néng rit
cao. Diéu niy 6 nghia 1a khi may
ch ¢ su ¢b, chc ban sao luu khéc
v do db ¢4 thé phuc hoi tit Hn gin
nhit

Mifc d¢ phat trién: Quy mod
¢bng nghiép

Phuong thic chuyén giao:
Ban truc tiép, hodic qua Tol soan
Tap Chi Cg khi Vit Nam.

Chiao gia tham khao: Theo
thoa thuan

THIET BINANG 1A TANG
PILEU KITIEN TU DONG
120 TAN

M5 ta quy trinh CN/TB: Tai
trong toi da ndng ha 120 tin, gap
2,5 1an so v&i clia nudc ngodi, sd
nhan céng con 20%, dd an toan
cao, gid thanh bang cua nudce
ngoai loai khong diéu khién va t3i
trong toi da 40 thn
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Xuat xif cia CN/TB: Tir d8 tai
nghién citu Cip co s&

Linh vire 4p dung: 5551; Ché
ta0 may nang chuyén, 5545: Ché
tao tau thuyén, 6717: May méc, co
chu, thiét bi va dung cu diing trong
xdy dung va cong nghiép vit liéu
xdy dung

Uu diém ctia CN/TB: GiAm sb
nhan lyc van hinh thiét bi 1 5
ngudi xudng 1 ngudi; Sai léch
chidu cao nang ha + - 2mm, tranh
hoan toan dugc mét an toan do
chiéu cao ning ha cta 4 try ky
khéng déu; Vi tri ning ha gi6i han
hoan toan dugc dit theo chudng
trinh; D¢ dang van hanh, khong
doi hoi thg bac cao.

Chao gia tham khao: Gia may
moc thiét bi: 450 tridu VND

Thoi gian va hinh thie bao
hanh: 12 thang

Hinh thdc cung cip:Bén truc
tiep theo hop dong; Theo don dat
hang, hodc qua Toa soan Tap Chi
Cd khi Viét Nam.

THIET BINHIET LUYEN,
MAY NIHET LUYEN
MO¥ HAN

MG ta quy trinh CN/TB: Tigu
chufin dat dugc: TCVN. Nguén
nhiét luyén 6 kénh 50-65 KVA.
BG lap trinh nhiét dd 6 diém ghi.
B& ghi nhiét d6 ghi lai tt ci céc
qua trinh nhiét luyén

Linh vic ap dung: 4545:
Thiét bi hin dign, 6717: May moéc,
¢ cdu, thiét bi va dung ¢y dung
trong xay dung va cdng nghiép vit
liéu xdy dung, 8135: Han

Mirc d6 phat tricn: Thudng
mai hoa

Phyong  thitc chuyén giao:
Chuyén giao chia khoa trao tay;
Dao tao

Chao gia tham khao: Gia may

mdc thiét bi: Theo tho thuan
Théi gian va hinh thdc bao
hanh: 6 thang
Hinh thidc cung cip:Ban truc
tiép theo hdp dong; Theo don dat
hang , hodc qua Toa soan Tap Chi
Cd khi Viét Nam.

THILET BI LAM NONG
NUGC BANG NANG LUONG
MAT TROLQUY MO GIA
DINI, KHACH SAN, CONG
NGHIEP - TU BONG 1TOA
KHAU DIEU KHIEN DAT
HIEU SUAT CAO

MG ta quy trinh CN/TB:

Anh séng miit tri duge hip thy
vao 6ng thuy tinh chin khong tao
ra hai 16p siéu béng ¢é kha ning
khang mua da 25mm. Giira 2 16p
chin khéngduge cach nhiét
tuyétddi va cé6 mangdenduge ma
bdi ¢ong nghé Nano. Binh chita
nude 13m bing Inox 304 khéng
ri,khong biin mon,dé quan 1y va
sach bui.

Hé théng diéu khién dién
tyddngdam bao lugng nudec néng
can thiét ngay trong ci miadéng.

Linh vyc ap dung: 4437: Ning
lugng mit troi, 5537: Ché tao may
ning lugng, 28: Didu khién hoc,
7019: Cap din nudc vi cung cip
nudc

Uu diém cita CN/TB: An toin
vé sinh thuc phidm. Ding nudc
n6éng mién phi. Higu qua trong c
mua dong. Tiét kidm ga, dau. Tiét
ki¢m thdi gian dun nau chd ddi.
Tudi tho thiét bi cao.

Mifc d§ phat trién: Quy md
cOng nghiép

Phudng thuc chuyén giao:
bao tao

Thdi gian va hinh thie bao
hanh: 5 nim.

Hinh thic cung cip: Theo

don dat hang, hodc qua Toa soan
Tap Chi Cd khi Vigt Nam.

THIET BIPHAN LY DAU
NUGC RAY TAU THUY-
MODEL. BA-PL 0.5

Mo ta quy trinh CN/TB: Tigu
chuén dat duge: TCVN, TCNN,
Nudc thai ¢6 15n dau duge bom
qua tang loc so cip, & diy mot
phfin dau dugc tach ra va ty dong
dua vé két diu thai, phin con lai
tiep tuc qua tAng loc thé va dau lai
dugce tach ra, 8 tang loc nay hén
hop c6 ham lugng dau rat nhd (18-
20ppm) tiép tuc di qua 2 ting loc
tinh va duge thai ra mdi trudng
bén ngoai (chit lugng nudc sau
khi qua thiét bi c6 ham luong diu
<15 ph?m trigu). Cong sudt loc: 0,5
mét khdi/h. Dg tinh khidt: <ppm.
Ap sudt 1am viéc: 0,15 Mpa. Ap
sudt md van an toan: 0,2 Mpa.
Bam pitong

Linh vuc dp dung: 5545: Ché
tao tau thuy)f:n, 8715: O nhiém méi
trudng. Kiém soat 6 nhiém

Uu diém cda CN/TB: Hicu
qué loc tdt hon; tudi tho clia cac
bau loc tinh cao hon; Gia thanh ré
bang 1/2 so véi ngoai nhip; Dé
dang thay thé phy ting

Mic d¢ phat trién: Thuong
mai hoa

Phuong thuace chuyén giao:
Chuyén giao chia khoa trao tay;
Dao tao

Chao gia tham khao: Gia may
méc thiét bi: Theo thod thuan

Hinh thifc cung cip: Ban trye
tiép theo hgp ddng; Theo don diit
hang, hodic qua Toa soan Tap Chi
Ca khi Vit Nam. [ |



KH & CN NUGC NGOAI

40

GIGI THIEU CAC CONG NGHE, TIEN TIEN

TRONG NGANH CG' KHI CHE TAO CUA NUGC NGOAI

XU HUGNG GIA CONG BANG TIA LUA DIEN

ia cong bang tia Ika dién

(EDM) co thé dudc ng dung
d& cit cac hinh dang khac nhau, dac
biét 1a cac vat liéu cig, chz:mg han
nhu thép dung cu. Cac tia lira dién
¢6 tdc do nhanh, san sinh ra gilta
dung cu (dién cyc) va phoi, vai su
c6 mit ctia chét 16ng dién
phan. Phoéi dudc nhing
chim trong chit 1dng céch
dién nhu dau, va duge tiém
can tai dung cu. Dung cu
dugc noi vai nguon dién
mot chiéu cao ap va cao
tan. Ngudn dién nay tao ra
hang triéu ho quang nhd,
co tac dung cong pha phoi
theo ting lugng nho. Cac
hat kim loai giai phong ra,
thudng c¢6 dang hinh cau
rong, duge dwa khoi khu
vuc gia cong b:ng chit
10ng cach dién.

EDM gitp loai bo duge
khau xu ly nhiét ddi vm cac
san pham va chi tiét kim
loai va tranh dudc su bién dang do
xU 1y nhiét. Cong nghe nay dic biét
hiéu qua ddi véi cac vat lidu cuc
cltng, hoic cic chi tiét ¢ hinh dang
phuc tap, hodc hinh dang nho, khac
thudng, nhiéu 13, cic 16 kho tiép
cin, cac hoc LO hinh dang phu(, tap.
EDM ciing rat hiéu qué aé Lrng
dung trong trudng hgp vit liéu rit
mong. Vi du, EDM c6 thé diing gia
cong cac 16 tron nho, hoiic ¢6 hinh
dang khong binh thudng, c6 kich
thude khoang 0,05mm, véi ty 1€
giita chidu dai vdi dudng kinh 1a

20:1 va cac khia mong (0,05-
30mm).

EDM c¢6 thé duge ing dung dé
cit, khoan, tao khuf)g, dap 10. Cf}ng
nghé nay ciing c6 the dugc dung de
thay thé cho céac nguyén cong phay,
ciit v khoan bing cd khi, ciing nhu

cit va khoan bz'mg laser. Tac dung
gidm phé thai cht yéu ctia EDM i
khong dé xay ra gy dung cu. N6
cO vai tro quan trong trong nhiing
ing dung c¢6 nhidu nguy co giy
dung cu.

Cong nghé may tinh da gop
phin tinh chinh EDM, khién cho nd
tré thanh cac cdng cu tuyét voi dé
gia cong cac hinh dang phc tap
hodc cac chi tiét & cflp micron hoac
trung binh ma ¢ qud trinh gia cong
va ciit got thong thudng khong the
nao thuc hién dugc. Su hoan thién

do phan gidi, d6 chinh xac, chat
lugng cua qua trinh gia cong EDM
chinh la chtrc ning truc tlep cua
viéc diéu khién bing may tinh ddi
véi thiét bi tao tia lu‘d dién va hé
thonu digu khién (,huyen dong. Cac
thiét bi EDM hién dai déu iing dung
cac bo diéu khién tinh vi
dua trén logic md, c6 kha
nang tich hgp lién tuc phan
hoi tir qua 1111'111 de duy tri
su didu khién chinh xac
quy trinh phong tia lta
dién.

Su d6i mdi cha cong
ngh¢ EDM, gém toc do cit
16n hon, do tin cdy cua hé
théng diéu khién va cic
thiét bi cung cﬁp dién tién
tién hon, donh thdi hé
théng truyén ddng nhanh
va chinh xac hon. Céac nha
ché tao may EDM dang
tao ra tién bo 16n trong
vige digu khién “hinh
dang” (shape) cua tia lta,
nhd vy ting dugc toc do cit va kha
ning gia cong bé mit hoan hao hon.

Cac h¢ Ihong EDM ty dong co
tiem nang giam thiéu dudc sai sot
cua ngudi vin hanh, gitp tang kha
nang du doan vé thdi gian gia cong,
lam cho s&n lugng gia cong 6n dinh
hon va rit ngin thai gian phan phoi
cong viéc. Cong nghé tu dong trong
qua trinh gia cong dudgc két hgp véi
phan mém CAD/CAM 3D di giam
bét dugc thdi gian tir khau thiét ké
dén khau ché tao.

Theo Manufacturing, 9/2007
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GIA CONG VAT LIEU TRONG NEN KINH TE THONG TIN

hin chung, moi cong viéc san xuit ctia cac doanh

nghiép gia cong déu skt dung cac vat lidu dé ché
tao ra vat dung. D6 1a qué trinh thay ddi hinh dang vat
chit (Shape- Change), thi du dung thép va&i viéc ap dung
cac qm trinh cd nhiét dé tao ra cac chi llet;’rhu.t bi. Nén
kinh & thdng tin cling khong lam thay doi nhu ciu nay
va trén thuc té, cong nghé thong tin s€ con llcp tuc tang
cudng thém kha ning cta cac doanh nghiép trong viéc
bién vat liu thanh vt dung.

Trong tuong lai gin, ta s& quan st cic qua trinh san
xuit va cho thiy cac
lyc cit got sé thong
qua cic man hién thi
ao (Virtual Display)
duge ché tao & ngay
trén kinh bao hd. Xa
han mdt chit, ta sé lgi
dung kha niing lruyén
théng vo tuyén dé
truyen nhitng thong tin
thich hgp tryc tiép tir
so ndo. May tinh sé
ngay cang co ich, phan
b6 & khip noi va
khéng bdc 1§ ra. Mot
vi du tiéu bicu la
nhitng 6 t6 doi mdi s&
duge didu khién nhd
mot s méy tinh ma
chang ta khong hay
biét gi vé su c6 mit
ctia ching.

Hién tai, ta cling st dung nhimg 1\1101 k1m loai roi

cat got chung @ tao ra nhitng chi tiét can thiét, ma
thong thudng, lugng kim loai bd ra 16n hon phin dude
gilr lai. Pay la phuong phdp ché tao kiéu 2ot bo badt
(Subtractive F'1h1 l(,dllon) Sap t6i s€ ap dung phuong
phap ché tao RILU dap thém vao (Addmvc deucatlon)
S& ¢ nhitng tién bo tr ong viéc dip thém cic chit liu
hitu ich nhu thép va hgp kim nhom. Hay hinh dung mot
chiéc kim phun ra cic hat kim loai nong chay dé dip lén
hét I(}p nay dén 16p khac cho dén khi tao dugc hinh
dang can thiét cla vt dung. Ché tao bing phuong phap

nay don gian hon, vi giam thiu hodc loai trir dudc su
phifc tap ctia dung cu va phdi gia cong.

Dé cho phucng pImp ché tao nay trd lhanh hién thuec,
can phai ¢6 nhing tién b to 16n vé téc do, d chinh

* Intemational Conference

Nag

aterigls structures system

xac va nhiing vat lidu duge s dung. Nhung ngay biy
gid, cic may cong cu ché tao theo kiéu két hgp, nghia
la vira co sur ﬂdp thém vao, vira co su got bd bét, da kha
thi vé mit cong nghé va trong tuong lai gin ¢6 thé c6
nhu ciu thuong mai.

Tbc do ché tao van la tiéu chuén hang dau, bdi vay
v6i nguyén cong “thém vao”, cho phép tao nhanh phoi
c6 kich thudc tho. Sau d6, v6i nguyén cong mai got s&
nhanh chéng tao duge san pham vdi dung sai cho phép.

Khoa hoc vt liéu da ¢d mot loat tién bo kéo dai va
ting tc. Tiéc rang di
v4i nhitng nha tao
hinh, diéu d6 khong
lam cho cong vigc dé
dang hon. Nhitng vat
liéu maGi dude tao ra
nhim muc dich si
dung, chit khong phai
dé gia cong. Mot vi du
binh thudng nhét hién
nay 1a cac hgp kim ché
tao may bay: ching c6
ty s s6 gilta d6 bén va
khoi lugng cuc 16n,
nhung ¢ thé cuc ky
kho gia cong thanh
nhitng chi tiét hitu ich.
Thich thic niy dbi
vGi cac may cit got va
m'ly mac 1*101 chung
van sé con tiép dién.
Xa hon chit nita, ta sé ¢6 cac vat lu,u thong minh
(.Sm:uL Materials), co thé bio cho biét vé tr ang thai vat
Iy clia minh, vd & mitc do nhét dinh, um 6 thé thay
doi dud(, cic tinh chit vat ly. C6 mot s6 kha ning tao
hinh rit hip dén cho viéc gia cong vit liéu khi nd c6 the
truyén thong tin cho ta biét vé nhiing didu dang xay ra
3 nd. Xa hon nita 1a nhitng vt ligu ty tao ra hinh dang
can thiét theo ménh 1€nh. D6 la nhiing chét lidu sidu
bién hinh (Metamorphic muck), hodc Ioailchﬁl ligu co
“y thic” (Conscious). Hién tai, ta chua thé doan dudgce
khi nao nhitng chét ligu nay s€ c6 mat trong danh muc
viit ligu cung {ng va tinh chit clia chiing nhu thé nio.
Nhitng kim loai ¢6 kha ning thay ddi ciu hinh theo
ménh 1&nh, khi ra dgi s& 12 mot diéu tuyét diéu, nhung
chua chic loai bd di nhitng ¢6 may cit got hién nay.

Theo Manufacturing, 10/2007.
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MGT SO HOAT DONG NGHIEN COUU VA PHAT TRIEN MAY VI M0

Mfly vi mo 1a loai may cuc ky
nho, gdm céc phan ti chirc
ning v cung tinh xao, cd kich
thude vai mm hodc nho hon. Cac
may vi mo c6 nhiéu tiém ning {ng
dung rdng rai trong cac nganh cong
nghiép, dic biét la § nhirng linh vyc
yéu cau phai c6 cong nghé bao
dudng tién tién, tinh xao0 dé dap ing
nhitng hé thdng may mde ¢ mic
do phic tap va chinh xac ngay cang
cao, cling nhu hd trg cong nghé y té
dé phiu thuat tir xa (Remote Sur-
gery). Ché tao may cap vimo la qua
trinh trong do gom nlneu may vi
mo khéc nhau dé sin xudt cic sin
phdm vi-co dién tit (MEM). o] My,
cac hoat dong nghién ctru tuong tu
nhu hé thdng MEM va cong nghé
he thong vi md (MST) dang chu
trong vao vigc ché tao cac Cci céu vi
mo dugc tich hgp vdi co ciu vi dién
tir & trén cung mat vat ligu nen tang,
ching han nhu cic cAm bién tii khi
& may bay/ 6t0. Trai lai, hoat dong
nghién ctru ctia Nhat Ban cha trong
nhiéu hon dén k¥ thuat vi md va céc
may vi mo dé phuc vu cho vigc ché
tao cac ¢d ciu vi mod nhu dong cd,
banh ring, bom va robot, dugc ing
dung trong y t& va cac nganh cong
nghiép.

 Nhat Bén, viéc gia cong vi mo
truycn thono chu yeu dugc ap dung
dé ché tao cac thiét bj cam bién va
dan dong cap vi mo, dua trén cd sd
stt dung silic 1am vat lidu nén. Tuy
nhién, cac cong nghe hlen nay dang
doi hdi ché tao cic cd cau co khi tit
kim loai, gom va cac vat lieu khac
trén cd sd ing dung cac quy trinh
CAD/CAM tién hod. Cic tri thite
ve xit ]y g cac nﬁuycn cong gia
cong, ldp rap va kiém dinh cip vi
mo céan phai dudc nghién citu aé
xem mitc do kha thi trong vigc ché
tao cac san phzzlm céip vi mo. Mot sb
hoat dong nghién citu da dugc tién
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Mai vi mo cac chi tiét ciia may
vi mo

Viéc phat trién cac may vi mo
trude hét doi hoi phai san xuit duge
cc chi tiét may cyc nhd, nghia la
céc ciu phdn vi cd kh1 ma tiép do
dugc dung dé san xudt cac cd ciu
rmy moc cyc nho. Cac hé¢ thonc' g
cap nho hon mm hodc mm nay can
phai dude san xuét théng qua cic
phuong phép gia cong thong
thuong, vi du, céng nghé mai cac
chi tiét hinh tru cuc nhd da dugc
thuc hién bang may tién chinh xac
¢d nho. Mot cau phtm vi md dang
banh ring ¢6 dudng kinh 0,5 mm da
dugc mai biang may mai hinh try.

Lép rap cap vi mo

Cong nghé l3p rip vi md 12 mdt
thuit ngit mdi va chua xac dinh.
Thuét nglt nay dude cac nha nghién
ctiu thude cac linh vuc khac nhau

stt dung theo nhitng cach khac
nhau. Nhin chung, nhitng cong
nghg xir 1y vat ligu ban dan hién nay
nhu qua trinh in litd anh sang khong
phai 1a lap rap céc chi tiét vi mo.
Cong nghé 1dp lap vimo la mot [inh
vifc quan trong cua tuong lai dé lap
rap cac chi tiét may vi mo thanh
modun hoic he thong. Dé dat dugc
muc tiéu nay, ngudi ta st dung cac
bo kép (Gripper) va dung cu thao
tac (\/Iampuldtor) d¢ nhéic va nim
gitt cac chi tiét cyc nhd. Cac
phuong phap khac dua trén viéc st
dung truong dién tir hodc siéu am
va thao tac nguyén tif cling chiing
t6 ¢6 trién vong. Lién két la mot
perdng phap tiém ndng nita dé che
tao cic miy vi md. N6 bao gom
cong ngh¢ lién két mot nhom cac co
cdu & cdp ban din ciing nhu cong
nghé lién két timg ciu phin theo
tudn tu.

Theo Manufacturing, 3/2008
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KY THUAT TANG DO AN TOAN CHO 0TO

heo Dinh ludt Niuton, thi dia

diém nén 1dp dit dong co 6td 1a
d khoang gilra banh trudc va banh
sau. V3i viéc dit bo phin niang nhit
gan sat trong tdm cla chiéc xe nhu
vay, pham vi dao dong xoay tron cua
otd s& gidm xudng mic téi thidu.
Cac 6t6 str dung dong co dit ¢ gitta
than xe thuong nhanh nhdy va c6
kha ning bam dudng cao - hai nhan
t6 gop phan dang ké vio suf an toan
ctia mot chiéc xe.

Pang tiéc 12 trong cac loai xe du
lich, thi vi tri d6 chinh la khéng gian
ma ban bé va gia dinh cta ngudi lai
thich dugc ngdi. Vi vdy, mot gidi
phap thoa hiép la dong cd s€ dugc
day lén trude dé tao khoang trong
cho hanh Lhach va d6 dac. Tiép
theo, c6 mot van dé dbi véi do cao.
Trong tdm cang cao thi xu hudng xe
bi 1t cang cao bdi lyc ly tim khi cua
dudng véi toc d qua nhanh.

Chiéc xe mang cic tinh ning ctia
cac xe thé thao da dung (SUV) can
quan tim dén vin d& an toan hon.
Lat xe thuong co khuynh hudng xay
ra trong moi trudng hgp ddi véi cac
xe SUV, nhat 1a loai xe c6 truc xe

kiéu xe tai. Cau hdi ¢ day
la “Mot gia dinh can phai
lam gi dé chd tré em va xe
dap v4i mot ddng dung
cu?”. V@i trong tam thép va
hé thdng giam xoc tot hon,
cic xe tai nho (xe chd hanh
khach tai Anh) la mdt su
lwra chon thich hgp.

Pau tién 1a Hé thong chdng bo
cling phanh (ABS), do Tap doan do
dién Robert Bosch (My) khdi xudng
vao thap nién 70. Mercedes-Benz va
BMW da dit hé thong ABS Ién cic
loai xe sang trong clia minh trong
thap nién 80 va gan diy di nhanh
chong xuit hién ph6 bién trén cic
loai xe trén toan thé gidi. ABS ciing
gilp ho trg cac loai xe véi hau hét
kha ning ky diéu cla viéc kiém soat
trong khi phanh manh, thim chi la
trén dudng udt hay tuyét va dong
bing.

Trong khi do, kiém soat lue kéo
va chong bo ciling phanh hién sé két
hgp dé tao ra mot cong nghe an toan
mdi, dudc goi la “Kiém soat thing
bing dién” (ESC). Hé thdng nay
hoat dong bing cach két hgp dit ligu

hiRLl UG

tir ABS, bo cim g tc do banh xe
v6i cac thong s6 vé tinh hudng kiém
soat, goc cua banh xe, toc do chay
trén dudng va kha ning han ché
nguy cd xay ra tai nan.

Nh§ céch thitc d6 ma né da ché
ngyu cac dong xe thé thao SUV. Hé
thdng ESC dugc danh gia cao nhu
thiét bi an toan giao théng én nhat
clia céc loai xe st dung ddng cd, ké
tir thai ing dung day lung an toan va
tai khi. Co quan An toan Giao thong
Pudng cao toc Quoc gia My cho biét
ESC ¢6 thé ctru song 10.000 nhan
mang trong cic vy tai nan chét ngudi
(trong $6 39.000 vu/nim) néu tit ca
cac loai 6t6 luu thong trén dudng G
My déu ap dung cong nghé niy.
Chinh phu My thong bao ESC sé
duge thuce hién tif ndm 2008 trd di.

Theo Manufacturing, 9/2007

CcONG NGHE CAM BIEN TIEN TIEN

Mc}t thé hé cam bién mdi ¢b cac
tinh ning ci tién dang ndi 1én,
ching han nhu ré hon, nhanh hon,
pham vi rong hon, nhoé hon, manh
hon, bao gém cac cam bién sinh hoc,
cim bién phat hign khi, cam bién
quang hoc va cic da cim bién tong
hgp. Diéu nay cho phép sit dung dai
tra dé phuc vu cho tat ci cac linh virc
do ludng va theo do6i trong nganh
ché tao.

Mot s6 hang dang tai trg aé phat
trién cdc may vi cd dién f, cac cam
bién tan sb vo tuyén, Quang dién va
sinh hoc, nhung cac san phdm s& chi
dap g chinh xac cac nhu cau dic

thl cla tirng hing.

Cong nghé cam bién la
mdt trong nhitng linh vuc
nghién citu tich cuyc nhit trén
truding quc té (ching han nhu
cic cam bién _sinh hoc cua
chau Au c6 the tién tién hon
so vii My).

Céc cam bién tién tién s¢ Ia
nhitng thit s& 1am thay doi cude
chdi trong tuong lai khong Xa,
Chung la nerng phin tit then chdt aé
giip dem lai cac hoat ddng higu qua
cho xi nghigp ao (Virtual Factory) va
giam chi phi, dong thdi tao kha ning

thuc thi toan bo 1¢i ich cua cac cong
nghé khac. Tham chi, ching con ¢
tiém ning dem lai nhitng dot bién
manh hon so véi cic cong nghé ché
tao ciip vi md va nano.
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Cac cam bién tién tién tiém ning co thé
“thim” vao xe hdi ciing nhut cac xa 1§ (“céc xa
16 thong minh”) d& cung cip nhimg tri thitc cic
ky chi tiét vé tinh hinh luu thong clia cac vt
liéu & trén cac xa 19, ning luc chia cac he thong,
tinh trang giao thong, cling nhu nhan dang
nhiing trd ngai bat ngd, hodc nhitng hu hai
duding x4, cau cong cb thé xay ra.

Nhitng cAm bién tuong tu nhu vy s& cung
cap thong tin phan hoi chi tiét & thai gian thuc
trong qua trinh ché tao. Vi du, cic cam bién
duge nhing vio khung 6td c6 thé theo doi
tinh trang cua no trong toan bd vong dai, tir
giai doan bt dau ché tao, dén giai doan thit
nghiém roi van hanh trong thyc .

Nhiing cam bién gia ré, tinh niing cao dem
lai mot khung mau mdi lién quan dén kiém
soat quy trinh va dam bao chét lugng ctia cac
cd céu (chfmg han nhu composit), dac biét la
khi duge két hop véi cac cong ngheé vi mo va
nano dang ndi 1&n & linh vuc vat lidu hoc. Cac
cam bién nay ciing c6 thé dung dé theo doi
sitc khoé clia cd cdu bing cach két hgp véi co
céu d6 va ton tai sudt vong doi clia ching.

Khi cic cam bién dudc sit dung phd cap
hon, ching sé dem lai néng luc du bao va do
tin cdy cao hon cho cac hé thdng ché tao.
Chang sé la cdng nghg tao kha ning to 16n cho
cac quy trinh mdi, 1am bién ddi khung mau,
dua lai kh niing kiém soét linh hoat, thich nghi
va mang tinh tic thdi hon nhigu.

Mot linh vuc then chdt 1a chuyén tir cam
bién & mot diém sang nhitng cAm bién c6 mit
3 khip ndi (sit dung rat nhidu cam bién dé
nhan dugc nhitng dit ligu khac nhau). Nhitng
cam bién tir xa va cam bién nhiing s& dugc
dung phé bién trong cac quy trinh sin xuat
ché tao. Mot s6 cAm bién c6 thé duge két néi
khong day, tiéu thu cyc it ning lugng va co
kha ning truyén/nhan tin higu tir nhiing
khoang cach rit xa. Cac hé thdng quang dién
va céc san phim tin s6 vo tuyén tién tién s&
dem lai tién b cia cac cam bién vi md nhiing
@ trong cac qua trinh do.

Theo Manufacturing, 6/2007

Mo RUNG QUY MO CHE TAO
CUA CONG NGHE NANO

é&
e

nanotechnology

ghién citu cd ban vé cong ngh¢ nano (CNNN) dang tién bo

nhanh chong, nhu duge thay qua hang trdm tai liéu nghién
citu méi duge xuit ban mbi thang. Tuy nhién, c6 mdt ach tic co
ban khién cho cac cong ngh¢ mdi nay kho vugt dugc qua ranh gidi
cua phong thi nghiém d& trd thanh cac san pham thuong mai, dé
1a vigc chua c6 dude cic ky thuat ché tao quy mé 1én thich hgp.
Hau hét cac thi nghlem tién hanh d cac phong thi nghiém deéu can
dén nhitng co ciu va quy trinh rit phiic tap, doi hoi cac nha nghién
citu phai ¢6 nhiéu ky ning va kién thirc chuyén mén. Phin 16n
CNNN hién nay déu mang tinh nghg thuat nhiéu hon 13 cd s& cong
nghg cdng nghiép. Co thé vi hi¢n trang cia CNNN vdi viée cac cha
xit hoi thé ky 15 phai bo cong sitc trong 10 ndm dé viét va vé nén
ban kinh thanh, va nhu vay céi dich can dén cua CNNN la phai c6
duge mot thir gi d6 nhu ki€u nhitng may in tdc do cao hién dai, c6
kha nang in dugc hang nghin cuon sach trong 1 gid.

Hay xét vi du trudng hgp ché tao cac day nano. Céc nha nghién
cttu van dung ddy nano dé tao ra céc tranzito, gidng nhu cac linh
kién dugc dung trong bd nhd hodc cam bién. Cach tiép can thong
thudng duge sir dung d trong phong thi nghiém la nudi cay cac
day nano & trén mot Chd.l nén thich hgp. Dy la mot k¥ thudt khong
thich hgp dé san xudt 16 16n & quy md cong nghiép. Tuy nhién,
cac nha nghién clfu hign da phat trien duge mdt ky thudt mdi, cho
phép ho nudi ciy mdt cich lua chon cac diy nano & trén phlen
safia ) nhimng vi tri va dinh hudng dic thu 0 chinh xac dé g _g,dn cac
tiép didm va cac phan t mach 1én do, tat ca déu chi dya vao ky
thudt in 1itd thdng thlrdng phuong phép ché tao nay cin sb cong
doan & mitc t3i thiéu va thich hogp véi nganh vi dién ur hién nay.

Tién si Nikoobakht & Vién Tiéu chudn va Cong nghe Qudc gia
(NIST, My) cho biét: “Mot trong nhitng hita hen cua CNNN la
ché tao linh kién nano tur cac cau kién cuc nho, chang han nhu cac
tinh thé nano. C6 rét nhiéu phu'cing phap nudi {,ay day nano, nhung
van chuta ¢ phu’dng phap nao thich hgp & san xudt loat 16n: Boi
vdy, ti mudn phan dau cho muc dich nay va thuyét phuc moi
ngudi rang c6 nhitng phudng phap khac dé khac phuc cic van dé
hién nay dit ra cho ky thudt ché tao cac co ciu nano”.

Theo Manufacturing, 12/2007
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MAY CONG CU SE NGAY CANG DAP UNG NHU CAU NGUGI DUNG

Ngu’Gi ding van tiép tuc yéu
cau cac may cong cu phai tao
ra dugc do chinh xac cao hon.
Nhitng may coéng cu phai hoat
dong nhanh hon, nhung khong
nhit thlct Ia tde do G cac truc quay,
ma vin dé tdng tc va gldm toc s&
Ia nhitng linh vuc hang dau phai
dugc cai thién. Ca thoi gian bd tri
lip dit dung cu ciing s& phai tim
cach rdt ngin hon nita. Phii lam
thé nao dé khdng ché thdi gian dé
trong pham vi vai be
giay.

Hién cac xi nghiép
da c6 dudc trang bi
may tinh ca nhén (PC)
cong nghiép va ciu
tric md. Ching s@
gitp cho cac may moc
thin thién hon vdi
ngudi dung. Cong
nhan sé chuyén tr
may nay sang may
khac; thoi gian dao tao
s¢ giam di nhidu. Mot
diéu nita ¢6 duge 1a
tac dong cua mang In-
ternet. Ngudi cong
nhan s€ nhin vao may
gidng nhu mot tro
choi dién t0 16n. No
dugc trang bi camera
va microphon. Ching
cho phép chin doin
may & cach xa 2000 dim.

Cic may cong cu sé ¢ nhiéu
chitc ning. V4i mdt may tiéu
chudn, ta c6 thé thyc hién dugc
nhicu quy trinh Lhac nhau. May ¢6
kha ning diéu khién da nhiém vu,
cho phép dam nhiém dugc nhiéu
chirc ning bﬁng mot bo didu khién.

Kha niing diéu khién da nhiém
vu nlty nghia la su két hgp cac qua
trinh. Thi du ¢ may phay/tién, kha

ning dicu khién nhu thé cho phép
phay khoé hon. Néu st dung banh
mai CBN, tham chi ta c6 thé két
hgp cac nguyén céng mai, tién va
phay vi khong phai lo dén vén dé
bu vao dd hao mon cua banh mai.

Khd ning thuc hién nhidu
nhmem vu nay cho phép cac nha san
Xuét chuycn dbi nhanh hon va hnh
hoat hon dé dap (ng cic nhu ciu
dang thay ddi nhanh & thi trudng.
Cong nghé tao nguyén mau nhanh

mot chi tiét méi da gitp dua vao
mn xuit nhanh chéng hon: S& c6
thé hoan thanh dugc mot truc

khuyu tir mot khéi thép nhd lap
trinh thinh mét diy cac tham sb.
Céc may da nhiém vy cho phép ta
tao dugc nhiing chi tiét tir thanh
thép hoac kh01 thép ma trude day
ta khong thé 1am nhu vay dudc. Ta
bo bt duge chi phi & khau ga kep
va thay ddi may méc.

Nganh cong nghiép vii tru dang

tién hanh ddc nhing chi tiét c6
dang gin véi thuc t&, khic phuc
dugc nhicu qué trinh gia cong co
khi va gia cong kim loai khac. Ho
dang tién hanh 4p dung viéc dic tir
kim loai c6 gia thanh ré va dung
cac l(jp phun phi) dit tién. Diéu nay
thay ddi céch thitc ché tao tuabin
khi truGc day. Cac 16p phun phu la
nhitng rao can khong dan nhiét.
Diéu nay loai bd viéc phai ding
cac phuong phap gia cong bing in
mon dién (EDM) hoic
dién hoa (ECM) dé tao
thanh cac 16 1am mat.
bay chinh 1a ngi cé
thé ap dung cong nghé
phut tia nudc. Cong
nghé nay khong doi
hdi gé kep céc chi tiét,
khong gay ra cac vung
hiéu ng nhigt hoac
bavia la mdt qua trinh
tién hanh & ca 5 truc.
Tu dong hoa la mot
khau trude day coi 1a
yéu trong céc (ng
dung ché tao 6-td. Mot
dicu trd nén quan
trong hon 1a két hop tu
dong hoa hodc mot
phuong phap nao do
dé viéc ty dong hoa
dugc tham gia vao hé
théng ngay tir dau.
Mot vin dé nita 1a quéan 1y dugc
phoi gia cong. Chinh khau quan ly
phoi nay ma nhiéu hé thong tu
dong hoa tot lai thanh ra dg. S@é
ting cudng thém cac hé thong dugce
bao dudng du phong. Thcn gian
chay méy ciing 12 mét vén dé quan
trong, nhung khong ch1 quan tam
riéng dén thoi gian cit got ma toan
bo thoi gian can phai quan ly va
bio dudng thiét bi.
Theo Manufacturing, 10/2007
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MOI DOANH NGHIEP THAM GIA CHUONG TRIiNH XUGC TIEN
THUONG MAI QUOC GIA KHAO SAT THI TRUGNG A RAP XE UT

huc hién Chuong trinh Xc tién

Thuong mai qudc gia nim 2008
duge B trudng Bo Cong Thuong
phé duyét tai Quyét dinh sb
2492/QD-BCT ngay 28 thang 12
niim 2007 va viin ban s6 3661/BCT-
XTTM ngay 6/5/2008, Vu Chau Phi
- Tay A - Nam A s& t0 chitc Chuong
trinh kho sat thi trudng va xdc tién
thuong mai tai A rap Xé Gt. Cu thé
nhu sau

Muc tiéu: Khao sat thj trudng va
xiic tién thuong mai théng qua td
chitc Hoi thao doanh nghigp va gip
g3 ddi tac ban hang tai A rap Xe qt.

Thoi gian du kién: Trong
khoang 10 ngay dau thang 12/2008.

nghiép va gip gd ddi tac ban
hang tai A rap Xé at.

Thai Ddi tugng tham gia: Cac
doanh nghiép Viét Nam quan tim
dén viéc thic déy quan h¢ buon ban
vGi A rap Xe ut.

Nganh hang: Cic mit hang
ndng san cac loai, dét may, giay dép,
tha cong my nghg ...

Tiéu chi lva chon doanh
nghiép tham gia:

-Cac doanh nghiép Viét Nam co
day i tu cach phap nhan.

- Cac doanh nghiép quan tim dén
viéc xuit nhap khu hang hoa vai A
rap Xeé ut.

Chi phi: Chi phi td chic hdi
thao s& do nha nudc dai tho va méi
doanh nghiép tham gia doan sé dugc
hd trg tién vé may bay cho 1 ngudi
dai dién. Cac chi phi khac nhu in &,
di lai, phi visa, in sach gidi thiéu
doan doanh nghigp, in tai ligu gici
thiu-héi thao... tai A rap Xé at va
Dubai do doanh nghigp tu chiu.

Moi chi tiét, xin lién hé theo
dia chi:

Vu Thi truong Chau Phi -
Tay A - Nam A, By Cong
Thuong

S6 25 Ngo Quyén, Ha Noi, Dién

thoai: (04) 2205410 Fax:
2205417

(04)

XAY DUNG NHA MAY NHIET
PIEN THAI BINH 2

Tdng Cong ty Dién luc Dau khi
Viét Nam (PV Power) va Cong ty
C6 phin Tu vin Xay dung dién 1
(PECC1) vira ky két hgp dong tu vin
lap dy an dau tu xay dyng cong trinh
Nha may nhiét dién than Thai Binh
2 (dia diém xay dung tai xa My Loc
- huyén Thai Thuy - tinh
ThaiBinh).Nha may nhiét dién than
Thai Binh 2 ¢6 quy md cdng suit 2
x 600MW sit dung cong nghé tua
bin ngung hoi truyén théng. Nhién
lieu chinh st dung than cam 5 14y tir
ngudn than trong nudc va cb tinh
dén than nhap khau. Nhién lidu phu,

diu FO dugc cung cép tir cac nha
may loc dau trong nudc hodc nhip
khau.

Hop dong tu van dy an dau wr xay
dyng Nha may nhiét dién than Thai
Binh 2 12 mdt géi thau c6 quy md
16n bao gdbm nhiéu hang muc va c6
yéu cau gip vé tién do. Day la mot
gbi thdu cb tinh chat yéu cau ky
thuit cao, cong suét cic td may 16n
nhét so vi cac nha may nhiét dién
d6t than hién nay & Viét Nam.

Theo tién d6, Nha may nhiét dién
than Thai Binh 2 s& dudc dua vao
van hanh vao nim 2013 - 2014, két
hgp cung v4i Nha may nhiét dién
than Thai Binh 1- Trung tam Dién
luc Thai Binh s& cung cap mot lugng
dién ning vi cong suit 1.800 MW
nhim dap {ng nhu cau phat trién phu
tai cia khu vuc Thai Binh - Nam
binh - Hung Yén.

TECHMART & INDUSTRIAL
ZONES 2008

S& KH&CN Tp. H6 Chi Minh
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vira cho biét, Chg Cong nghg - thiét
bi va San pham cac khu Céng
nghiép nam 2008 (Techmart & In-
dustriel Zones 2008) do S6 KH&CN
Tp. HO Chi Minh phdi hgp véi Ban
Quan ly cic khu ché xuit va cong
nghiép to chiic s& dién ra tai Nha thi

diu Thé thao Phd Tho tir ngay 15
dén 19/10/2008.

Vi muc tidu thic diy, hd trg
doanh nghiép tai cac khu cong
ng,hxep, khu ché xuit dé tang cudng
doi mcn cong nghé va chuyen dich
cd ciu kinh té theo chuong trinh myc
tieu phat trién kinh té - xa hoi cla
Tp. Ho Chi Minh va cac tinh ving
kinh té trong diém phia Nam, Tech-
mart & Industrial Zones 2008 1a mot
su kién khoa hoc va cong nghé c6 y
nghia quan trong trong viéc phat
trién thi trudng cong nghg, hi nhap
kinh té thé gidi.

Techmart & Industrial Zones
2008 1a Chg cong nghé va thiét bi da
nganh, quy mé khoang 500 gian
hang, tap trung vao cac linh vuc
cong nghiép, ndong nghiép, cong
nghé thong tin, sinh hoc, vit lidu, xir
1y - bao vé méi trudng, dich vu ...
Techmart & Industrial Zones 2008
la m6i truong thuén 1gi thuc day gin
két KH&CN vé6i san xudt - kinh
doanh, tang cu‘dng giao dich két ndi
cung - cau, xdc tién thuong mai, hop
tac dau tu.

HO TRG CONG NGHIEP CO
KHI THEO HU(QNG TAP
TRUNG, TRUC TIEP

Sang 19/8, Phé
Thi tudng Hoang
Trung Hai da cha tri
cudc hop vdi lanh
dao cac Bo: Cong
Thuong, Tai chinh,
Ké hoach va Dau tu
va Hiép hoi doanh
nghigp ca khi Viét
Nam vé mét sd g:al
phap, cd ché hd trg
thic déy cac du an
diu tu san xudt cac
san phidm co khi
trong diém.

Tai Hoi nghi, Phé Thu tucng
Hoang Trung Hai danh gia viéc trién
khai Chuong trinh Co khi trong
diém thdi gian qua chua dat két qua
nhu mong muon. Hién cac doanh
nghiép trong nudc mdi chi dap ing
khoing 40% nhu ciu va mdi nim
phai nhip khiu t6i hang chuc ty
USD thiét bi, may moc.

Thdi gian t6i, Pho Tha tudng yéu
cau dua cac cd ché hd trg clia Nha
nude theo hudng tap trung hon, ¢6
chon loc, tryc tiép tdi cac san pham
co khi, day chuyén cong nghé cd
tinh kha thi va kha dung cao. Dic
biét, Ban chi dao phai c6 bao danh
gia cu thé vé tién do, chét lugng,

higu qua wu dai dau tu cac du an
dang trién khai. Qua do, chi duyét
cac dy an d& xuét hd trg thi ngan
hing mdi gidi ngdn d& tranh tinh
trang vu dai tran lan.

Ph6 Tht tuéng yéu cau Bo Cong
Thuong sém hoan thién dé trinh
Chinh phi dy thao Quyét dinh ctia
Thi tuéng Chinh phii vé& cd ché hd
trg cho san phim co khi trong diém.

PHAT TRIEN 6 NHOM
NGANH CONG NGHIEP AP
DUNG CONG NGHE CAO

Bo Cong Thuong dang gip riit
hoan thanh xdy dyng D& an “Chién
lugc phat trien cac nganh cong
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nghiép ap dung cong nghg cao dén
nam 2020 vGi 6 nhom nganh du
kién dugc wu tién tap trung phat trién
la dién t- tin hoc, co khi, luyén kim,
hoa chét, cong nghiép thuc pham va
nang lugng.

Chién luge dé ra muc tiéu xiy
dung cac nganh cong nghiép ap
dung cdng nghé cao trd thanh cac
nganh kinh t& manh, dng vai tro
chti dao trong nén kinh t& qudc dan;
dap émg phan 16n nhu cu trong nudc
va tham gia chudi san xuit qudc té.
Ty 1& dau tu cho nghién cifu phat
trién trong cac nganh cong nghiép ap
dung cong nghé cao sé dugc nang tu
mic 0,2-0,3% doanh thu hién nay
1&n 3,5-5% vao nam 2015 va 8-10%
vao nidm 2020. Tang ty 1& dau tu ddi
m&i may moc thiét bi tir 8-10% hién
nay 1én 10-15% vao nam 2015 va
trén 20% vao nam 2020.

TAY NGUYEN SE LA TRUNG
TAM THUY PIEN LON NHAT
VIET NAM

Cac tinh Tay Nguyén da va dang
trién khai xdy dung hang chuc cong
trinh thuy dién, vGi

muc tiéu dén nim 2010 dat tE)ng
cong suat trén 5.000MW, bang 173
tong cong suit hign c6 ctia hé thong
dién quoc gia.

Véi téng cong suat dién du kién
no6i trén, khu vuc Tay Nguyén s€ la
trung tim thiy dién 16n nhét cla ca
nude.Theo bao cao cta Ban chi dao
Tay Nguyén, hang loat cong trinh
thiy dién trén hé thdng song Sere-
pok, Se San va Pong Nai da dang
duge xay dung, trong d6 c6 mét s6

cong trinh da hoa ludi dién qudc gia
nhu Pray H'Linh (Pik Lik), Ia Ly
va Se San 3 (Gia Lai).Riéng trén
dong song Serepok (Pik Lik) da c6
5 nha may thay dién dugc xay dung,
gdm thity dién Buén Kudp cong sut
280MW, Serepok 3 cbng suit
220MW, Budn Tua Srah cong suit
86MW, Serepok 4 cong suat 70MW
va Dray H'Linh 2 cong suit 28MW.
Theo quy hoach biac thang, trén
dong song nay s€ co 6 cong trinh
thuy dién vai tong cong suat lip may
750MW, di kién dat san lugng binh
quén hang ndm trén 3,5 ty kWh.Tinh
Pik Lik ciing da quy hoach hon 100
vi tri phit hgp dau tu cac cong trinh
thity dién vita va nhd. Dén nay toan
tinh da c6 29 dy an thay dién nho
dang dugc cac doanh nghigp dau tu
xdy dung, trong d6 c6 mot s cong
trinh da hoa ludi dién qudc gia nhu
thiy dién Krong Kmar cong suit
12MW va Krong Hin 2 cong suit
S5MW. Hai cong trinh khac la Ea
M'Doal 3 céng sudt gin 2MW va
Pray H'Linh 3 cong suit 6MW du
kién cling sé di vao hoat dong trong
nam nay.Tai cac tinh Tay Nguyén
khac ciing c¢6 hang loat cac nha may
thuy dién da va dang dugc xay dung
nhu Se San 3A va Se San 4 (Gia
Lai), Pong Nai 3 va Dong Nai 4 cia
tinh Bik Nong. Cac tinh nay ciing
khuyén khich, tao diéu kién cho cac
doanh nghigp du tu phat trién hing
trim cong trinh thuy dién vira va nho
trén dia ban.Viéc diu t phat trién
thiy dién tai khu vue Tay Nguyén
khong nhitng tao nguon dién cho hé
thong dién qudc gia ma con gop
phan diéu hoa ngudn nudc, cai thign
moi trudng va tao viéc 1am cho hang
nghm lao dong 1a dong bao dan toc
thidu s6 tai dia phudng.

KHOANG 1 TY USD VAO
KHU CONG NGHE CAO HOA
LAC

Theo Ban Quéan Iy Khu Céng
nghé cao Hoa Lac, cd quan nay dang

tién hanh thim tra ning lyc cht dau
tu d6i v3i mot sd dif an ding ky dau
tu Khu Cong nghé cao Hoa Lac véi
von ding ky 570 trigu USD.

Hién tai, Khu Coéng nghé cao
Hoa Lac ¢6 28 du an dau tu, véi téng
von ding ky 587 triéu USD. Vi vén
ding ky méi, Khu Cong nghé cao
Hoa Lac sé& thu hit khoang 1 ty
USD, chii yéu 1a von dau tu tryc tiép
nudc ngoai (FDI). Ban Quan ly Khu
Cong nghé¢ cao Hoa Lac cling dang
tich cuc ddy nhanh tién do giai
phéng mit bing, dau tu xdy dung co
s ha tang, ting cudng hoat dong xiic
tién dau tu tai nhidu nudc.

THIET BI TIEU TAN NANG
LUQNG PE GIAM CAC DAO
PONG CO HAI

Cac nha khoa hoc Phong cd hoc
cong trinh (Vién Cd hoc) da nghién
citu, ché tao hoan chinh thiét bi tiéu
tan ning lugng dé gidm cac dao
dong co hai.

Hién nay, cdng nghé giam dao
dong co hai la mot trong nhiing quan
tim hang diu cla cic cd quan
nghién cltu va ing dung phudng tién
giao thdéng chiu kich dong mat
dudng, tau thiy va cac cong trinh
ngoai khdai chiu tac dong song gio;
céc thap vo tuyén, nha cao tang chiu
tac dong cua gid va dong dit.

Hé théng thiét bi néi trén cla
Vién Co hoc khi ldp vao cac cong
trinh k¥ thudt s& giam céac dao dong
¢6 hai (khoang tir 30-50% bién do
dao dong co hai), lam tang chit
lugng, do tin cdy v tudi tho clia cic
cong trinh.

Uu diém cla thiét bi 1a duge tinh
toan, thiét ké, ché tao, lip dit phu
hop ting cong trinh cu thé; d& bao
dudng va thay thé; gia thanh ré do
duge thiét ké ché tao trong nudc.
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Hé thdng may xeo gidy-

thiét bi chinh trong day chuyén
san xuat gidy duoc san xuat va
tich hop trong nudc

Thiét ké ché tao thiét bi co khi thuy cong cho cac du an Thiy dién Van nha may thiy dién
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